Szakmai el6adas-sorozat

A SZILY KALMAN KETTANNYELVU MUSZAKI KOZEPISKOLA, SZAKISKOLA ES KOLLEGIUM

NYOMDAIPARI SZAKAN

Szalai Sandor

Iskoldnkban az utéobbi hénapokban rend-
szeressé vdltak a kiilonbozo szakmai
eléaddsok. Az eloaddsokat Kisdi Tamds
szervezte. Az alabbiakban a Nyugat-
Magyarorszdgi Egyetem Faipari Mérnéki
Kar konnyiiipari mérnoki szak, az MAN
Roland Magyarorszdg Kft., a Heidelberg
Magyarorszdg Kereskedelmi Kft. és a
Trodimp-r Kft. képviseldinek eloaddsairdl
adok tdjékoztatdst.

NYUGAT-MAGYARORSZAGI EGYETEM
FAIPARI MERNOKI KAR KONNYUIPARI
MERNOKI SZAK

Szakiranyok és az egyetemi élet
A Nyugat-Magyarorszagi Egyetem Faipari Mér-
noki Kar konnydipari mérnoki szak felkereste
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1.abra. A folianyomds miikodési elve: 1. ragaszto
felhorddsa a nyomdgép festékezomiivével, 2. nyomaoforma,
3. ragaszto nyomtatdsa a nyomathordozora, 4. aranyo-
zofolia, lehiizofolia vezetése a kovetkezd nyomomiihéz,
5. a folia rafekszik a gumiboritdsti hengerre, 6. a nyomat-
hordozo ragasztos helyei a hordozofolidrol leemelik

és rogzitik a festéket, az ,,aranyréteget”, 7. a folia
visszatekercselése

iskolankat bazisiskola kialakitasa és a fels6foka
szakképzés beinditasa céljabol. 2008-t6l Sopron-
ban is inditanak nyomdaipari mérnoki képzést
BSc szinten, melyre véarjak tanul6ink jelentkezé-
sét. Januar 25-én 13., 14. és 16. osztalyos tanul6-
ink részére elGadast tartottak Szakirdnyok és az
egyetemi élet cimmel.

Fébb szakmai targyak

Csomagolastechnologus szakirany
Papirgyartas, -feldolgozas, Konyvkotészeti tech-
nikdk, Milanyagismeret, Csomagolastechno-
logia, Tipografia, Nyomdaipari alapismeretek,
Szinelmélet, Design, Papir-, csomagolo- ésnyom-
daipari gépek

Nyomdaipari szakirany

Papiripari &ruismeret, Digitalis szoveg- és kép-
feldolgozas, Nyomdaipari anyagismeret, Nyom-
daipari technologiak, Tipografia, Szintan és szin-
kezelés, Csomagolastechnikai alapok, Nyomda-
ipari gépek

Alapképzés (BSc) 3,5 év
Mesterképzés (MSc) 2 év
Doktori iskola (PhD)

B&vebb informacié: http://nyomda.fmk.
nyme. hu; http://csomagolas.fmk.nyme.hu;
http://www.nyme.hu.

MAN ROLAND MAGYARORSZAG KFT.

Nyomdagépek korszerii technolégiai
megoldasai

2008. februar 1-jén az MAN Roland Magyar-
orszag Kft. Nyomdagépek korszerii technologiai
megolddsai témaban tartott beszamolo6t. Az is-
meretterjesztd el6addson kiadvanyszerkesztd,
nyomdaipari gépmester végzds tanuldink, vala-
mint nyomtatvanyszerkeszt6 és nyomdaipari
technikus hallgatoink vettek részt.
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ROLAND InlineFoiler Prindor nyomas
(nyomtatds) lehtazofoliaval
Az el6adédson a Roland 700 tipusta ivnyomo gép-
re felszerelhetd hidegf6lidzo gépet mutattak be.
Az elnevezés, véleményem szerint, nem sze-
rencsés, hiszen f6lidzas alatt azt a feliiletneme-
sitési eljarast értjiik, amikor a nyomathordoz6
feliiletére foliat (pl. BOPP-t) kasirozunk. Helye-
sebb lenne: az aranyozds, prégelés, nyomds (nyom-
tatds) lehiizofolidval, folianyomads kifejezések
valamelyikét haszndlni. Tovabbiakban folianyo-
madsnak fogom nevezni (1. dbra).

A berendezés felszerelése két nyomémtre daru
segitségével torténik.
Néhéany tovéabbi lehetdség:

ROLAND Inline Embosser

(Dombornyomas a lakkozomtiben)

A dombornyomashoz dombort és homort for-
mara van sziikség. A kidomborodo rész a lakko-
z6forman, a bemélyedd a gumikenddn van.

Mag-In-System
Perforalds, bigelés és stancolas a nyomomtiben.

ROLAND Inlinelnspector (EagleEye)
(Videokameras ellen6rzé rendszer)
Akamera az utolsé nyomémiivon helyezkedik el.
Minden egyes ivet egy etalonnal hasonlitanak
0ssze. A minimalisan mérhetd feliilet: 0,6x0,6
mm. A rendszer az alabbi hibakat ismeri fel:

poloskak,

karcolasok,

csikozas,

gytrédések,

nedvesitéfolyadék-cseppek,

,szamarfilek”,

olajcseppek,

habfoltok,

stlyos szineltérések,

duplazodas,

vegyszerfoltok.
A monitor tobb adatot kijelez:

érzékenységet,

a hiba helyzetét az iven,

a hiba felnagyitott képét,

az 0sszegylt hibas iveket stb.

InlineSorter (Hibasiv-kivezetd)

A videokameras ellen6rz6 rendszer kiegészithe-
t6 a hibasiv-kivezetével. AROLAND InlineSorter
elényei:

a hibas ivet a sebesség csokkentése nélkiil auto-
matikusan kivezeti,
a makulatarat automatikusan szelektdlja.

ROLAND Inline Sheeter (Ivre vago)
Az ivnyomo gép tekercspapirrol dolgozik. A ki-
vant vagasi hossz a kezel6panelen 4llithato be.
A berendezés részei:

tekercstarto,

keresztvago,

atlapolo egység,

tovabbitoasztal.

Triple Flow (Valtoztathato festékut)
A munka jellegétdl fiiggéen haromféle festékat
valaszthato.

Ryobi Inline UV Casting System

Kiilonleges optikai hatas érhetd el a berendezés-
sel. Az ivre lakkréteget nyomtatunk, félidval
finomrajzolatt mintat préseliink bele, majd UV-
szaritoval rogzitjik.

B6vebb informécié: www.man-roland.hu.

HEIDELBERG MAGYARORSZAG
KERESKEDELMI KFT.

Egy vdllalat portréja (februdr. 22.)

Az el6adas elején konkrétan még nem a Heidel-
berger Druckmaschinen AG-r6l volt sz6, hanem
az altaldnos nyomdaipari piacré6l. Ebbdl a piac-
attekintésbdl megtudhattuk példaul, hogy vilag-
szerte félmillio6 kdzepes méretd nyomda iize-
mel, ebbdl Németorszagban koriilbeliil 13 000,
Magyarorszagon 1400-2000. Vilagszerte a nyom-
tatvanyok iranti igény éves szinten 375 milliard
euro.
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2. abra. Heidelberg gydrto- és fejleszthelyek
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Ardvid piaci attekintés utan az el6ado (Vince
Andras) attért a {6 témara, magara a cégre. A hei-
delbergi nyomdagépgyarnak 170 orszdgban két-
szazezer vevdje van.

Egy vilagtérképen megmutatta (2. dbra), hogy
acég 14, féként németorszagi helyszinen termel
és fejleszt (Németorszagban: Amstetten, Bran-
denburg, Heidelberg, Kiel, Langgons, Leipzig,
Ludwigsburg, Ménchengladbach és Wiesloch.
Tovabbi orszagok, varosok: Szlovakia— Nové Mes-
to, Csehorszag - St. Gallen, Svédorszag — Eksjo,
USA - Sidney és végiil Kina — Qingpu.

A Heidelberg részvénytarsasag, amelynek tu-
lajdonosai a kovetkezdk: Allianz Rt. (12%), RWE
Rt. (9,6%) és a tézsde (78,4%).

Ezek utan beszélt a szervizrdl, az igynevezett
World Logistics Centerrdl (Vilag Logisztikai
Centrum), amely Wiesloch-ban talalhat6. A koz-
pontban 130 000 kiilénboz6 alkatrész van rak-
taron, és évente egymillié, naponta atlagosan
ezer csomag keriil kiszallitasra. A szerviz garan-
talja, hogy 24 6ran beliil kiszallitja a megrendelt
alkatrészt, és ezaltal az adott berendezés minél
el6bb tizemképes lesz.

Az el6ad6 attért egy nagyon érdekes részre,
a kutatas és a fejlesztés témakra. Megtudtuk,
hogy a cég fejlesztésekre és kutatdsokra az éves
bevétel 6%-at forditja, ami esetiikben 200 mil-
li6 eurd. Ebbdl a pénzbdl 1500 fejleszts és 350
szoftverfejleszt$ dolgozik. A részvénytarsasag
nemzetkozi egyiittmiikodésben van kiilonbo-
z6 egyetemekkel és fejlesztSintézetekkel. Egyes
esetekben akar tigyfeleket is bevonnak a fejlesz-
tésbe. A cég 5500 szabadalommal biiszkélkedik.
B&vebb informacié: www.heidelberg.com.

TRODIMP-R KFT.

Lézer alkalmazasa a nyomdaiparban

P

A lézernyalab eloallitasa
A, LASER” a Light Amplification by Stimulated
Emission of Radiation meghatéarozas szavainak
kezddbet(iibdl ered, és ennek magyarositasabol
szarmazik a lézer kifejezés (olyan fényforrds, amely
stimuldlt emissziot haszndl egybefiiggo fénysugdr
létrehozdsdra). A 1ézereket a 1ézerfényt kozvetitd
kozeg tipusa szerint szokas megkiilonboztetni.
Eszerint lehet:

szilardtestlézer,

folyadéklézer,

gazlézer.

3. abra. A gdz- és a szildrdtestlézerek klasszikus
felépitése

Lézersugarzas ugy keletkezik, hogy egy 1ézermé-
diumot koncentralt energidnak tesznek ki. Jelo-
lésre és vagasra leggyakrabban CO, és YAG lé-
zereket haszndlnak. A lézerfényt fénypumpalds
atjan tudjuk létrehozni. Az erre a célra alkal-
mazott Nd:YAG (Neodymiummal szennyezett
Yttrium-Aluminium-Garnet) lézerforrasok lam-
papumpalt és diodapumpalt kivitelben késziil-
nek.

Alampaval pumpalt nagyobb lézerteljesitményt
ad, ugyanakkor a sok felesleges h6 miatt intenziv
hiités sziikséges. A diodapumpadlt 1ézerek kevesebb
hét termelnek, egyenletesebb nyaldibmindséget
produkalnak, és lényegesen jobb hatasfokkal
miikddnek.

A lézerfény képzddése sordn, a YAG rudban
a neodymium részecskék gerjesztett, vagyis az
keriilnek. A gerjesztett allapot egy fényforras
segitségével valosithatd meg. Gerjesztés hata-
sara a neodymium részecskék mozgasnak in-
dulnak. Ezt a folyamatot nevezziik ,pumping”-
nak, pumpalasnak. A lézermédiumot két tiikor
kozé helyezik, amely egy tn. rezonator teret al-
kot. Itt a keletkezd fény egyre jobban feler6so-
dik, és egy adott hullimhossza 1ézerfény alakul
ki. A tlikrok egyike részben ateresztd, és az adott
hullamhosszat elért 1ézerfényt kiengedi a 1ézer-
egységbdl. Alézersugar ezutan fokuszalo lencsén
halad at, és nagyenergiaja fénynyalabba alakul.

A lézersugar hasznalata

A Trotec jellemz@en zart csoves CO, gazlézere-
ket vagy diddapumpalt szilardtest (Nd:YAG) 1é-
zereket épit be gépeibe, mivel ezek a tipusok
biztositjak a leginkabb egyenletes és megbizha-
to 1ézerteljesitményt. A lézersugar sokoldald,
érintésmentes, és soha el nem kop6 vagy ki nem
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csorbuld ,szerszdma” az anyagmegmunkalds-
nak, amellyel gazdasdgos a miikodés, és egysze-
riien tizembe helyezhetd. A 1ézer ideélis a gravi-
rozashoz, jeloléshez, mardshoz, karcoldshoz és
kivagasi feladatokhoz. Szinte minden anyag
megmunkalasahoz van megfeleld tipusu és tel-
jesitményd 1ézer!
A lézer tulajdonsagainak valtoztatasaval az
alabbi technikék alkalmazhatok:
Gravirozas. Gravirozas soran az anyag elpa-
rolog vagy elég a lézersugar hatasara. Az ered-
mény gyakran kipszerti bemélyedések sora.
A gravirozas a legelterjedtebb lézeres anyag-
megmunkaldsi technika.
Parologtatas. A parologtatds sordn az anyag
bevonata illan el, példaul a festékréteg elta-
volitasaval jelet hozunk létre az autok mi-
szerfalanak gombjain. A vékony bevonatok,
mint a festés és az eloxalas, kiilonosen alkal-
masak lézeres eltavolitasra. Mar kis energia-
val is kontrasztos minta hozhat6 létre, mert
ezek a bevonatok jol elnyelik a lézersugarat.
Olvasztas/lagyitas. A 1ézernyalab nagyon
rovid iddre felforrositja a fémet, és struktura-
lis valtozast okoz. A szinhatést az elért maxi-
malis hémérséklet, a fém tipusa és a 1ézer be-
allitasai befolyasoljak. Kontrasztos jelolést hoz
l1étre anélkiil, hogy megbontana a fémek kész
feltletét. Példaul fém alkatrészek jelolése.
Egetés. Megfelels erGsségti lézerrel a fafeliile-
tek akar szenesre égethetdk. Jellemzden csak
abarnitas, kontraszt kialakitasa a feladat, amely
pontosan szabalyozhato.
Racégetés. A fémek feliiletét specialis 1ézer-
pasztaval kenik be (Trotec MetalFix), amit 1é-
zersugarral raégetnek. A bevonat lézerrel nem
égetett része a fémfeliiletrSl lemoshaté. Igy
akar CO, lézerrel is kontrasztos és tartos jelo-
1és hozhato létre acélon és mas fémeken. Egy
masik paszta pedig a YAG lézereknél teszi le-
hetévé az tiveg feliiletének jelolését.
Domboritas. Mlanyagokon hozhatd létre.
Alézer hatasara felmeleged$ miianyagbdl ga-
zok 1épnek ki, és a buborékok az anyag htilé-
sekor a feliilethez tapadnak, 1étrehozva a ki-
domborodo feliiletet.
Vagas, perforalas, ritzelés. Klasszikus ipa-
ri alkalmazas a lézeres vagas. A perforalas lé-
nyegében vagas, gyakori sztinetekkel, azaz is-
métléds lyukasztas egy adott vonal mentén.
A ritzelés kétrétegi anyagok felsé rétegének
atvagasa, az als6 meghagyasa mellett (pl. 6n-

i

tapad¢ etikett cimkék gyartasa stancoléforma
készitése nélkiil). A vagas jellemzéen nagy 1é-
zerenergiat (er6t) igényel. A 1ézer erejét befo-
lyasolja az anyag vezetOképessége és vastag-
saga is. A vagasi rést a 1ézersugar dtmérdje és
alakja, valamint az alkalmazott lencsék fo-
kusztévolsaga hatdrozza meg. Minél szélesebb

a lencse el6tt a lézersugar és minél rovidebb

a lencse fokusztavolsaga, annal kisebb atmé-

rGjt 1ézerfoltot kapunk a fokuszpontban, vi-

szont annal rovidebb tavon tartja az erejét

a fokuszpont alatt és felett a 1ézersugar. A ta-

volsagok és szélességek a milliméter tortré-

szei vagy néhanyszoros tobbszorosei kozott
valtoznak a lencsék tipusaval aranyban.

Elszinezés vagy fehérités. Ez a technika csak

mianyagokon alkalmazhato, ésalézer hullam-

hossza hatarozza meg az eredményt. A techni-
ka alkalmazdsa soran a lézerhullamok athatol-
nak az anyag feliiletén, és a szinpigmentekben
nyel6dnek el. A pigmentek kémiailag meg-
valtoznak, és szinvaltozast okoznak. Mivel

a valtozasok az anyag belsejében torténnek,

a feliilet nem séril. A szinvaltozas mértéke

a pigmentek és az anyag, valamint a lézer ti-

pusanak, hullimhosszdnak és erejének fiigg-

vénye.
Nagy sikere volt az el6adast kovets gyakorlati be-
mutaténak (4. dbra).

Bévebb informacié: www.trodec.hu,
www.lezertanacsado.hu.

Tovabbi bemutatokat is szerveziink. Megkere-
stink cégeket, akik egyrészt szivesen téjékoztat-
nak benniinket - tanarokat, didkokat — cégiikrdl,
termékeikrdl, masrészt megragadjak azt a lehetd-
séget, hogy megjelennek iskolank diakjai, a jové
szakemberei elGtt.
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4. abra. Szemiivegtokra, golyostollra, mobiltelefon
hatlapjara, hullamkartonra, PET-palackra Keriilt a tulaj-
donos neve vagy mds, kérés szerinti szioveg
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