Fg veled raszterhenger!

GENETIC TRANSFER TECHNOLOGY

Petrény Zoltdn

Genetic Transfer Technology
"Revoluticnary roll surface
for natural ink management®

Genetic Transfer Technology

Napjaink nyomtatési feladatainak bonyolult-
saga, az egyre magasabb nyomtatasi mindség
irdnti igény folyamatosan emeli a raszterhen-
gerekkel szembeni elvarasokat. A hagyomanyos
raszterhengerek specifikacioi egyre extrémeb-
bekké valnak, egyre finomabb felbontas mellé
kell parositani a nyomatkép mindenkori igé-
nyeinek megfelel6 kimeritési értéket. Az Apex
Group of Companies a megoldas érdekében
tobb mint harom évet forditott a , Genetic
Transfer Technology”, a Hollandidban szaba-
dalmi védettségre beterjesztett, a UniCorr®,
UniFlex® és UniCoat® intelligens adagolohen-
gerek elGallitasara alkalmas j technolégia ki-
fejlesztésére.
UniCorr®-hullamlemezes alkalmazéasokhoz.
UniFlex® - flexibilis cscomagol6éanyagokhoz.
UniCoat® - ofszet lakkozéshoz és coating al-
kalmazasokhoz.

Masfajta feliileti anyagok és feliileti
struktarak

A raszterhenger — a flexdbnyomtatds, valamint
a bevonatolas sarkalatos eleme — gyartasi elja-
rasat illet6en az érdekelt gyartok nem szive-
sen nyudjtanak betekintést lapjaikba, hiszen
egy jo raszterhenger ,titka” rendszerint az
alapanyag (keramia), gravirozasi eljaras (1ézer),
csészeforma és a feliiletmindség kialakitasanak
helyes kombind4ci6jaban rejlik. Ezért a vetély-
tarsaktol mindegyikiik kell§ tavolsagot kivan
tartani. A raszterhenger egyik legfontosabb
mindségi mutatdja annak festékatadasi visel-
kedése. Azonban ismeretes az, hogy e tekin-
tetben a hagyomanyos csészestruktaraknak, de
a ,haschur” kialakitdsoknak, illetve egyéb spe-
ciédlis raszterezéseknek is mind gyartastechno-
l6giai, mind felhasznaldsi hatarai vannak. Eb-
bdl kovetkezSen a vezets gyartok a mualtban
a raszterhenger feltiletére vonatkozé elkép-
zeléseiket Gjra és Gjra atdolgozott forméaban
prezentdaltak. A raszterezéstdl, illetve csésze-
struktaratol elvonatkoztatott Gj elképzelés azon-
ban mindeddig varatott magara.

A GTT henger feliiletének anyaga és strukttra-
ja a hagyomanyos raszterhengerétél merében
eltérS. A jelenleg hasznalatos raszterhenge-
rekkel ellentétben az Gj tipusti adagol6henger
feliilete mar nem krom-oxid-rétegbdl 4ll, ha-
nem krom- és titdnium-oxid meghatarozott
szemcsemeéretd kombinaci6jabol, amely opti-
malis festéktovabbitasi jellemzdkkel bir. Ez az
aj tipust adagoléhenger is lézergravirozott,
de ennek gravirozasara egy ajonnan Kkifejlesz-
tett alacsony energiajua 1ézer szolgal. Ez a 1ézer
olyan teljesen Gj feliileti struktarak kialakita-
sat teszi lehet6vé, melyek egy raszterhenger
csészestruktirajaval nem vethetéek Ossze. Az
aj alapanyag-kombinaciénak kodszonhetSen
az adagolohenger 1j lézertechnolégiaval valo
megmunkalhat6saga optimalis, ez elsédlege-
sen a joval homogénebb feliiletben koszon
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vissza. Az Gj tipust adagolohenger raszterezés,
csészemélység, illetve stég/csészenyilas arany
alapjan torténd specifikalasa nem lehetséges,
a mérhet6 kimeritési volumen és az atadott
festékmennyiség viszonya nem hasonlithato
egy raszterhenger festékatadasi jellemzGihez.
Egy nagykimeritési raszterhenger teliténus
esetében altaldban jo fedettséget képes bizto-
sitani. A finomvonalas elemek, szovegek és
raszteres motivumok ugyanazon a nyomole-
mezen azonban a raszterhenger magas kimeri-
tése miatt gyakran tulfestékezGdnek, bezarodnak.
Ezen a ponton lép be az Gj adagoléhenger,
amely a hengeren 1évé festékfilmet 1ényege-
sen jobban ,menedzseli”, kozvetiti a nyomo-
forma felé.

Szélesebb lehetoségek nyomtatas soran,
mint hagyomanyos raszterhengerekkel

Nyomtatas soran egy intelligens adagolohenger
alkalmazésa tagabb lehetdségeket nyit meg,
mint amit a hagyomanyos raszterhenger képes
nytjtani. Kevesebb hengerrel, illetve eseten-
ként kevesebb nyomoémivel, révidebb allas-
id6k mellett szélesebb nyomtatasi tartomany
lefedésére nyilik méd, magasabb nyomatmi-
ndéség elérése mellett.

UniCorr® - az els6 GTT adagolohenger hul-
lamlemezes alkalmazéshoz

A kiilonbozd kimeritési értékek, illetve rasz-
terfelbontdsok révén a hagyomanyos raszter-
hengerek mindig adott felhasznaladshoz vannak
rendelve. A folyamatosan novekvs igények
(egyre finomabb raszterezés, de ugyanakkor
magas kimerités), f6leg vizes bazisa festékek
hasznalata esetén, egyre tobb hatranyt és
problémat hoznak magukkal (tisztitas, allas-
idg, koltség). Ilyen szempontbdl a hagyoma-
nyos raszterhenger-technologidk optimalasa-
nak potencidlja szinte kimertilt. Az Apex Group
of Companies 2007 novemberében a niirnbergi
Fachpack-kidllitason mutatta be hullamleme-
zes alkalmazasokhoz a UniCorr® adagolohenger-
tipust. El6z6leg neves hullamlemez-nyomtato,
-feldolgoz6 tizemek kozremikodésével teszt-
sorozatokat folytattak le, f6leg Gopfert- és
Bobst-gépeken. Ezt kovetéen parhuzamosan
végezték a tovabbi probakat a nagy gépgyartok-
nal, és immaron az , éles” termelést is (a 2008-as

évben kozel 150 felhasznalonal, tobb mint 400
db leszallitott UniCorr®-hengerrel).

Homogénebb festékatadasi tulajdonsagok

Mar az elsé visszajelzések kifejezetten poziti-
vek voltak. Az Gj adagolohenger f6leg a telito-
nusok nyomtatasaban bizonyult meggydzének.
Emellett az ugyanazon nyomoéformén beliil
elhelyezkedd negativ szovegek és vonalak, va-
lamint a vonalas és raszteres motivumok egyiit-
tes nyomtatasa is kival6 eredményt mutatott
- mindezt egyetlen adagolohengerrel. Az alta-
lanos gyakorlat szerint a vonalas és raszteres
motivumokat szétbontva, kiillon nyomémiiben
és ennek megfelelden, egymastol eltérd speci-
tatni —a megfelel6 nyomatmindség jellemzden
csak ily médon biztosithatoé. A , Genetic Trans-
fer Technology” legkézzelfoghatobb elénye itt
mutatkozik: a raszterhengergyartok jo része a
minél optimalisabb festékfilmkezelés érdekeé-
ben probalja a raszterhenger feliileti strukta-
rajat , sekélyen” tartani, ez azonban tobbnyire
uitkozik a magasabb kimerités iranti igénnyel.
A UniCorr®-hengerekkel végzett tesztek ered-
ményei mutatjak, hogy az 4j feliilet rendkiviil
homogén festékleadasi tulajdonsdgokkal bir.
A nyomofesték ugyszolvan sikban , kifekszik”
a henger feliiletén, és egyenletes festékfilmet
képez. Ennek eredménye, hogy pontosan
annyi és csak annyi festék kertil atadasra, ameny-
nyit az adott nyomoéelem éppen igényel, illetve
felvenni képes. Ezzel ellentétben a hagyoma-
nyos raszterhenger kimeritési/festékatadasi vi-
selkedése minden nyomoelemnél konstans,
fuggetlentil attél, hogy az vonalas, raszteres,
telitonus, inverz szoveg vagy egyéb. Ennek ko-
vetkezménye egyik oldalon becsuk6das, masik
oldalon elégtelen festékezés, igy elkeriilhetet-
lenné valik a mindenkori motivumhoz illesz-
kedd felbontasu és kimeritésd raszterhenger al-
kalmazasa.

Meggy6zo tapasztalatok hullamlemez
direktnyomtatasban

A UniCorr® a hulldimlemez-nyomtatasban eddig
szinte elképzelhetetlen lehet&ségeket kinal.
A négy- vagy akar tobbszines nyomogépeken
manapsag sokszor meglehetdsen egyszertinek
mondhat6 egy- vagy kétszines munkakat kell
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Raszterhenger 100 L/cm — 180 gr Kraft Liner coated

nyomtatni, mivel ezeket magasabb min&ségt
mazolt fedSrétegre igénylik. A jelenlegi gép-
park nagy részének mtszaki szintjén ez sok-
szor nem megoldhato, azilyen gépeken a rasz-
terhenger-alloméany miatt — amely jellemz&en
durva felbontésa és nagy kimerités hengerek-
bdl all - csak mazolatlan anyagokon érhetd el
kielégit6 minGség. Ennek kovetkeztében sokszor

Hitl

UniCorr® L — 180 gr Kraft Liner Coated

i

nagy értékdi nyomogépeket kotnek le olyan
megrendelések, amelyeket ilyen mind&séget és
termelékenységet képviselS gépeken szinte vé-
tek nyomtatni.

Ilyen esetben a UniCorr® L henger lehetové
teszi, hogy egyetlen adagol6hengerrel ezeken
a nyomogépeken a tovabbiakban mind mazo-
latlan, mind mézolt anyagokra kivél6 telito-
nusokat és bizonyos mindségig akar raszteres
munkdkat nyomtassunk. A kombindlt moti-
vumok egyiittes nyomtathat6saga révén ese-
tenként kevesebb nyomomotivel lehet a feladatot
megoldani, ezzel komoly klisékoltséget meg-
takaritva, egyéb esetekben a raszterhenger cseré-
jének megtakaritasa értékes, mas feladatra for-
dithato id6t biztosit.

Ezéltal a rendelkezésre 4116 nyomogépek és
ezek potencialja szinte korlatok nélkiil lehet6vé
teszi a magasabb mingségigényt tobbszinnyom-
tatdst. Mint minden djonnan bevezetendd
technol6gianal, a UniCorr®-hengernél is a fel-
hasznalénak késznek kell mutatkoznia a techno-
logia — ez esetben a UniCorr® - altal kindlt le-
hetdségek kiaknazéasara.

A UniCorr®-hengerek tobb tipusabol valaszt-
hatunk: S, M, L, XL. Az egyes tipusok festékat-
adasi jellemzdikben kiilonboznek egymastol.

Raszterhenger 180 L/cm — 180 gr Kraft Liner coated

A megfelel§ tipus kivalasztasat els6dlegesen az
adott nyomdatizemre jellemz6 nyomtatasi fel-
adatok struktaraja hatarozza meg. Tovabbi, ezek-
tol eltérd tipusok fejlesztésére varhatdan csak
specialis feladatok esetén lehet sziikség.

Hullamlemez-nyomtatasnél jellemz&en a mun-
kak kortlbelil 70%-4at UniCorr® L tipussal le-
het nyomtatni.

Adagolohenger UniCorr® L

Ennek alapjan egyértelmiien elmondhato,
hogy a flexényomtatas technolégiai szabvanyo-
sitdsa UniCorr® adagolohengerek alkalmaza-
saval bizonyos mértékben igenis lehetséges.

Az Apex minden felhasznalonak az elsé meg-
rendelésnél biztositja a visszakiildési lehet&sé-
get a leszallitastol szamitott két honap idStar-
tamon beliil. Amennyiben tehat a megrendel§
nem tudja az Gj adagolohengerrel a kielégits
eredményt elérni, az Apex ingyenesen atala-
gyomanyos raszterhengerré. Természetesen egy
hagyomanyos raszterhenger is dtalakithat6 ada-
goléhengerré.

UniFlex®- a flexibilis csomagol6anyag nyom-
tatas adagolohengere

Az Apex a 2008. évi drupa-kiallitason mutatta
be a flexibilis csomagol6éanyag nyomtatas sza-
mara kifejlesztett UniFlex® adagolohenger-
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csaladot. Az6ta immar tobb mint szaz felhasz-
nélénal kb. 300 darab UniFlex® henger van
hasznalatban. Ezek a felhasznalok flexébnyom-
tatassal a csomagoldéanyagok széles skaldjat
nyomtatjak - foliat, papirt, kenyérzacskot, szal-
vétat —, ugy vizes bazisu és oldoszeres, mint
UV-, s6t E-Beam-festékekkel. Manapsag a széles
termékskalat nyomtatd tizemekben gyakran
10-15, egyes esetekben még tobb kiilénbdzé

16nboz6 raszterezés és kimerités alapjan. Azilyen
tizemeknek alapvetd érdeke, hogy a lassan at-
tekinthetetlenné val6 aniloxallomanyt mind-
ségi kompromisszumok kotése nélkiil redu-
kalhassak. Erre nyujthat kival6 lehetdséget a
jovében a UniFlex® hengerek rendszerbe alli-

tasa.

UniCoat® - ofszetlakkozdshoz és coating-al-
kalmazasokhoz

Szintén a 2008. évi drupa-kidllitason mutatta
be az Apex az ofszet- és kiillonbz4 bevonato-
lasi alkalmazasokhoz kifejlesztett UniCoat®
hengertipust. Ennek az adagol6hengernek az
alkalmazéasaval megtakaritas érhetd el a lakk-
mennyiség terén, ugyanakkor a lakkozott fe-
lilet fényessége né.

UniFli® — A keskenypalyas nyomtatast végzé

felhaszndlok részére 2008 Gsze oOta elérhetd a
GTT részeként a specidlis anodizalt (oxidalt)
feltiletd, a tengelycsonkokat is beleértve telje-
sen aluminium konstrukciéja, de még hagyo-
manyos modon lézergravirozott ,,egyutas” (nem
feltjithatd) raszterhenger. Mindig Gj henger,
vonz6 aron: Gj raszterhenger rendelése —a hosz-
szadalmas felajitasi folyamat, szallitasi, egyéb
adminisztracios koltségek, esetleges javitdsi
koltségek kikiiszobolése révén — gyorsabb, és
koltségoldalrol is kedvezSbb. A UniFli® rasz-
terhenger alaptest specidlis, a repiilégépgyar-
tasban is alkalmazott aluminiumbodl késziil, és
terhelhet6sége kozel azonos az acéléval. A konst-
rukci6 jelentds el6nye hagyomanyos raszter-
hengerekkel szemben az 50%-ot is meghalado
sulycsokkentés.

2009 - az 6szi Labelexpo-kiallitason bemu-
tatkozik a keskenypdalyas alkalmazasok (pl. cim-
kenyomtatds) szdmara kifejlesztett legtjabb
GTT henger, a UniFli® adagol6henger — a pa-
letta teljessé valik.

Az Apex nem a minden felmerilé problé-
mat megoldo ,,csodafegyvert” alkotta meg, de
igenis egy olyan 1j technologiat kinal, amely
elreviszi a flexébnyomtatds standardizaldsi
torekvéseit, atlathatébba — visszakovethetSb-
bé —, reprodukéalhatébba teszi a flexdbnyomta-
tas mindennapi gyakorlatat.

PRAGA - BRNO, 2009. MAJUS 17-19.

Program:
Majus 17., vasarnap

este k6z0s vacsora Svejk nyomdokain.
Maijus 18., hétfé

Majus 19., kedd

és a szlovak nyomdaiparrol.
Utazas haza, érkezés a kora esti 6rakban.
Széllas mindkét éjszaka Pragaban, a Hotel Euro-ban.

Szakmai tanulmanyit a BD-Expo Kft. mint a brnéi vasarok hazai képviseletével és a Bauer + Bauer Kft. mint
a Komori japan nyomdagépgyar magyarorszagi képviseletével kozos szervezésben.

Reggel indulas autébusszal Pragaba. Erkezés délutan. Ismerkedés Praga nevezetességeivel,
Délel6tt szakmai bemutaték a KOMORI pragai bemutatétermében, délutan nyomdalatogatasok egy pragai

és feltehetbleg egy Praga kornyéki nyomdaban. Este k6zos vacsora.

Reggel utazas Brnéba (kb. 1,5 éra). Egész nap az EmbaxPrint Nyomda- és Csomagolastechnikai kiallitason.
Ezenbelll egy fakultativ, konzultécios lehetdséggel egybekotott eléadas (magyar tolmacsolassal) a cseh

Arak és részvételi feltételek a honlapunkon: http://www.pnyme.hu/2009/esemenynaptar
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