Ragasztastechnikai tanacsok montirozéknak

Osszedllitotta Probst Mdria,

a Lohmann DuploFLEX ® 5 katalégusa nyomdn

A hazai flex6iparban kivalo
szakemberek vannak, akik
nem szorulnak segitségre
munkajuk sordn. Cikkiinkkel
az a célunk, hogy egy ragasz-
toszalag-beszallit6 szemével
csokorba szedjiink néhény
gondolatot arrdl, mit tartunk
mi fontosnak a minél szebb
nyomatmindgség elérése érde-
kében. Mert ,a lényeg a részle-
tekben rejlik”.

HENGER TISZTITASA
ES KLISERAGASZTO
SZERELESE

A montirszalag legjobb tapa-
déasanak elérése érdekében
meg kell bizonyosodnunk
afeldl, hogy a hengeren nem
maradt szemernyi zsir, festék,
por vagy korabbi ragaszto-
anyag-maradvany sem.

A sleeve-et vagy nyomohen-
gert példaul isopropanolos
viz keverékével atitatott tor-
16kendével tisztithatjuk le.

1. kép. Hengertisztitds

Ezutan a kliséragasztot rog-
zitjiik a sleeve-en vagy nyo-
mohengeren. Ugyeljiink arra,
hogy egyenesen ragasszunk,
parhuzamosak legyenek
a szélek! A 1égbuborékok és
gylrddések elkeriilése miatt
gumihenger hasznalatat java-
soljuk. A gumihengerre hato
kézi nyomas elegendd ahhoz,
hogy a legsimabb ragaszto-
szalag-feliiletet érjiik el.

(1-2. képek)

MONTIRSZALAG
ILLESZTESE

A ragasztdszalagot vagjuk
pontos méretre a henger
vagy sleeve kortil. Helyezziink
vonalzoét a ragasztoszalag é1é-
re, majd az atlapolt szalagot
éles késsel vagjuk el a vonalzé
felsé éle mentén. Vegytik el

a vonalzo6t, tavolitsuk el a va-
gas altal keletkezett ragaszto-
csikot a hengerr6l, majd zarjuk
a hézagot. (3. kép)

2. kép. Kliséragaszto rogzitése

r
3. kép. Ragasztoszalag méretre
vdgasa

Abban az esetben, ha széle-
sebb feliiletet kell ragaszto-
szalaggal fedniink, mint ami-
lyen széles a szalagunk,
egymas mellé ragaszthatunk
csikokat a sleeve-re vagy
hengerre. Nagyon 6vatosan
és pontosan végezziik ezt
a miveletet, hogy elkeriiljik
aréseket vagy a ragasztoszalag
atlapoléasokat — ugyanis ez
késébb kihatassal lehet
anyomat mindségére. (4. kép)

A ragasztOszalag fehér védo-
réteggel van boritva. A védo-
réteg eltavolitasanal tigyeljiink
arra, hogy a lehtizas lehetdleg
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kis szogben torténjen, meg-
akadalyozva ezzel a ragaszto-
szalag hengertdl valo felvala-
sat. (5. kép)

Miel6bb helyezziik ré a kli-
sét, mert a nyitott ragaszto
konnyen magédhoz vonzza
a port, ami szintén csokkent-
heti a ragaszto tapadoerejét.

KLISE'[ISZTiTAS
ES -ELOKESZITES

il | -
k \ A A Kklisét rogzitése el6tt meg
- — kell tisztitani a porto6l, zsirtol

4. kép. Parhuzamos illesztés vagy mads szennyezddéstll egy 8. kép. Klisé rigzitése
erre megfelelS oldoszerrel.

A minél ersebb és egyen-
letesebb tapadoderd elérése *
érdekében az old6szernek to- __\1 C‘u S,
kéletesen meg kell szdradnia, . 2
miel6tt a klisét felragasztjuk.

Alternativ lehetdségként
a széleket Primer-anyaggal ,
kezelhetjik, ezzel novelni 9. kép. Klisészélragasztds
tudjuk a széleken a tapadast folyékony ragasztéval
és elkertlhetjiik a felvalast.

(6/a-b kép) Gyakran el6fordulhat vib-
racios jelenség, ha a vezets-
MONTIROZAS élhez kozel ténussal kezd6dik
a klisé. Hatranya: nem tudunk
A Kklisén lathato illesztési megfeleld sebességgel nyom-
5. kép. Védoréteg eltavolitdsa pontokat — mikropontokat —  tatni. Ez a probléma agy
hozzuk egy poziciéba a mo- kiiszobolhetd ki, ha a klisét
nitoron lathat6 passzerke- ugy ragasztjuk fel, hogy a veze-
resztekkel. t6é€l tertiletére féltonusok és

atmenetek keriilnek. (7. kép)

Amennyiben egy hengerre
egymads mellé parhuzamosan
tobb munkat ragasztunk, ajan-
lott a klisék 1épcsGzetes elhe-
lyezése.

A Klisé ragasztasahoz hasz-
néljunk gumihengert, ezzel
3 buborékmentesithetiink.

v A Klisé széleit tobbszor
H\ . nyomkodjuk le. (8. kép)
— Amennyiben tobb idé6 telik
L \ el az elkészitett klisé nyom-
¥ : dagépre torténd helyezéséig,
tekerjiik be a klisével szerelt

6/b kép. Klisé-elokészités 7. kép. Klisé illesztése hengert vagy sleeve-et poli-

6/a kép. Klisétisztitds
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10. kép. Szegélyezés

13. kép. Ragasztoszalag eltdvolitdsa

etilénfolidval, ami megvédi
a fénytdl, szennyezddéstdl és
egyéb anyagoktol.

A klisészéleket leragaszthat-
juk, ha el akarjuk kertiilni
a szélek felvalasat hosszabb
nyomtatasi munkakndl, na-
gyobb nyomtatési sebesség al-
kalmazasa esetén vagy a klisék
nyomtatés kozbeni kimosésa-
kor. Ha megfelel6 tavolsag
van a klisészélek kozott,
hasznalhatunk egyoldala
ragasztoszalagot.

= |
14. kép. Kliséhengerek

ol

11. kép. Sleeve felhelyezése

Ha a tdvolsadg nagyon Kkicsi,
ragaszthatunk hotmelttel
vagy folyékony ragasztoval.
(9.kép)

A szélesebbre hagyott ragasz-
toszalagot le kell vagni, hogy
ne érintkezzen a festékkel.

Ovatosan szegélyezziik le
egy éles késsel a klisélemez
szélén. (10. kép)

A felszerelt klisét helyezziik
a megfelel6 nyomoémtbe.
(11. kép)

Az elsé nyomtatés utan
vizsgéaljuk meg a prébanyo-
matot nagyitoval.

DEMONTIROZAS

A nyomtatas befejeztével
el6szor vegyiik le a klisét
aragasztoszalagrol. (12. kép)
A tiszta demontirozés érde-
kében a lehuzas lehetSleg me-
rélegesen torténjen. (13. kép)
A'jol kivalasztott ragaszto-
szalag semmilyen ragaszto-
maradvanyt nem hagy
a sleeve-en vagy hengeren,
és konnyen levalaszthato
akarmilyen hosszt munka-
folyamat utdn is.
Ragasztoszalagjaink barmi-
lyen tipusu sleeve-re vagy hen-
gerre hasznalhatok. (14. kép)

12. kép. Kliséleszerelés

A hagyomanyos ragaszto-
szalagokkal ellentétben
a Lohmann DuploFLEX® ra-
gasztoszalagjai a hab mindkét
oldalan flexibilis polietilén-
féliaval vannak erdsitve, ami
nemcsak konnyt demontiro-
zast tesz lehet6vé, hanem
alacsony lemezrezgést biztosit
magasabb nyomtatasi sebes-
ség mellett is, s garantalja
ezaltal is a tokéletes nyomta-
tasi eredményt.

A legmegfelel6bb habke-
meénység kivalasztasdhoz (15.
kép) tovabbi tanacsokkal allunk
szives rendelkezésiikre a www.
dupro.hu és a www.lohmann.
hu elérhetdségeinken.

15. kép. Habkeménység megkiilon-
boztetése

A PNYME 2009-es Flexoszimpoziumdn elhangzott eldadds szerkesztett viltozata

MAGYAR GRAFIKA 2009/2 53



