Specialis rakelkések a flexonyomdak szamara

Ldszlo Norbert

A rakelkés biztositja a nyomdafesték egyenle-
tes lehuzasat a raszterhengerrdl, mélynyom-
tatas esetén a formahengerrdl, tovabbi feladata
rakelkamra esetén a kamra folyamatos telitett-
ségének biztositasa festékkel.

A rdkelkésekkel szemben tamasztott alapve-
t6 kovetelmény a tokéletes, csikozas nélkiili
festéklehtizas, és a hosszu élettartam mellett
a minél kiméletesebb kopas, amely a raszter-
hengerek élettartamdat nem roviditi le.

A nyomtatéas kozben bekovetkezd kismérté-
ki szinvaltozéasok jelent6sen befolyasolhatjak
a nyomat mindségét. Néhany rakelkéstipus
nem képes a fenti feladatokat ellatni, gyakran
valik sziikségessé a cseréjiik, ami értelemszerd-
en megnoveli a nyomdagépek allasidejét.

A LAMELLAS RAKELKES

1973-ban a svajci Daetwyler cég egy egyediil-
allo rakelpengét fejlesztett ki: olyat, amelyen
egy lamella volt kialakitva. A lamella jelentd-
sége abban rejlik, hogy a rakelkés és a raszter-
henger érintkezési feliilete a lamella elhaszna-
lédésanak teljes idGtartama alatt valtozatlan
marad, ami biztositja az egyenletes festékfel-
hordaést a klisére.

A lamella érintkezd feliilete a kopds sordan nem valtozik

Az ,egyszer(”, specidlis bevonat nélkili ra-
kelkések esetén nagyon fontos, hogy a gyartas-
kor hasznalt acél min&sége megfelelS legyen,
ne tartalmazzon szennyezdédéseket, amelyek
az elhasznalodas sordn — bekertilve a festékke-
ringtet6 rendszerbe — miiszaki problémakat

okozhatnak. Fontos tovabb4, hogy a gyarto is-
merje a raszterhengerek gyartasanal hasznalt
keramia keménységét is, elkeriilendS azt,
hogy az anilox hamarabb kopjon el, mint a ra-
kel. Viszonyitasként: egy Praxair altal gyartott
anilox kb. 1350 HV (Vickers) keménységd,
mig a Daetwyler cég standard acél rakelkésé-
nél ez az érték 600 HV kortil van.

A flexonyomtatas torténete az utobbi husz
évben a robbanasszer( fejl6désrél szol. A koz-
ponti ellennyom6 hengeres, korabban fogas-
kerekes, napjainkban gearless, sleeve-rendsze-
ri és egyre nagyobb automatizaltsagi foka
(passzer- és nyomoerd-beallitas, mosoberende-
z¢€s, az eltarolt termékspecifikus gyartasi para-
métereket hasznal6) nyomdagépek magukkal
hoztak az igényt a gyakorlatban is alkalmaz-
hat6 minél nagyobb nyomtatasi sebességre és
a minél kevesebb allasiddre. A kulcs ezekben
az esetekben legtobbszor nem a gépek gyartoi-
nal, hanem a felhasznalt segédanyagoknal ke-
resendd.

A R/\KE,LKE,SEK ANYAGABOL EREDO
PROBLEMAK

Amint azt emlitettem, a fém rakelkések gyar-
tasakor tigyelni kell az alapanyag tisztasdgara,
hiszen ez befolyasolja a keletkezd fémrészecs-
kék méretét kopaskor. Mindségi alapanyag ese-
tén nagyon finom, szinte puderszeri fémre-
szelék szlirhetd ki a festékbdl. Nem megfeleld
mindségil acél hasznéalatakor joval nagyobb
— akar milliméteres — darabok, spének valhat-
nak le a pengérdl. Ezek a fémszemcsék azutan
visszakeriilve a rdkelkamraba, ott megszorul-
hatnak a penge és az anilox kozott, rovid id6
alatt kikoptatja a feliiletét, scoring line jon
létre, vagyis az aniloxhengeriinkon egy hossz-
iranya csikban megvaltozik a kimerités, ezal-
tal a raszterhenger alkalmatlannd valik miné-
ségi nyomtatasra.
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Fémforgdcs a lamella végén; sériilt feliiletii raszterhenger (scoring line)

Py

Az el6z6ekben emlitett miszaki gond megeld-
zése érdekében ajanlatos néhany dolgot tenni:
egyrészt beépitiink egy mechanikus sz{ir6t, amely
kisz(iri a festékbdl a belekertilt nagyobb szeny-
nyezGdéseket, legyen az szaraz festék, az anilox-
ol letort kerdmiadarab vagy por, amit a huzat fajt
a festékbe, masrészt egy magnessel ,, megfogjuk”
a fémszennyezddéseket.

Amennyiben a rakel acéljat bevonattal 1at-
juk el, javithatjuk a penge és az anilox kozotti
kopési egytitthat6t, illetve ezzel parhuzamosan
novelhetjiik a rakel élettartamat. A Daetwyler
cég altal gyartott MDC SOFT penge ranézésre
minimalis kiillénbséget mutat egy MDC Stan-
dard pengéhez képest, de nikkelalapti bevona-
ta 30-40%-kal noveli a futasteljesitményt azo-
nos korilmények kozott, illetve meggatolja
a scoring lines kialakulasat.

Mivel bizonyos tizemekben minimdlis elva-
ras a rékelkéssel szemben a 24 6ras élettartam
(folyamatos, nagy sebességli nyomtatas mel-
lett), ezért olyan bevonatokkal ellatott rakel-
pengék is megtaldlhatoak a piacon, amelyek
élettartama a standard pengékhez képest 10-15-
szoros. Ezen pengék bevonata lehet keramia,
amely a legjobb cstiszasi egyiitthatot mutatja fel,
vagy egy¢€b olyan anyagok, amelyek azon érzé-

keny felhasznaloknak mutatnak alternativat,
akik valamilyen okndl fogva idegenkednek
a keramiabevonatos pengéktol.

A Rj\KELKESEK HL\SZNALATAKOR
ELOFORDULO MUSZAKI NEHEZSEGEK

Hullamos penge
A beszaradt festékkel szennyezett rakelkam-
rak esetén (kiilonosen a régebbi, csavaros rog-
zitésnél) gyakori nehézség, hogy egyenetlen
festéklehuzast, kifogdsolhaté nyomatmindsé-
get eredményez, nagy sebességli nyomtatas-
nal pedig elkeriilhetetlen az alapos géptisztitas.
Gyakran megoldasként meriil fel a rakelnyo-
mas megnovelése, amely —amellett, hogy jelen-
t6s karokat okozhat a raszterhengeriinkben —
csak id6leges megoldas. A penge hullamossagat
megelézendd, valamint az egyszer(ibb tiszti-
tas végett fejlesztette ki a Comexi a magneses
rakelkamrakat, amelyekben nincsenek kiemel-
kedd részek, csavarok, a konnyebb tisztitas vé-
gett teflonbevonatuak, a pengék pedig tokéle-
tesen felfekszenek.

A régebbi rendszereknél a megoldast a vas-
tagabb pengék haszndlata jelenti (példaul 0,15
mm helyett 0,2-0,25 mm), amelyeket — att6l

Nikkelbevonatii lamellds rakel metszete

A madgnesekkel miikodo rakelkamra
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fuggben, hogy lehuz6- vagy tamasztopenge-
ként hasznalunk — varialhatunk, akar mianyag
tamaszté pengével is. Fontos tudnunk, hogy
anagy sebességli nyomdagépeknél a rakelkam-
raban kialakul6 turbulencia nagy feladatot r6
a rakelekre, ezért ennek ismeretében valasz-
szuk ki a vastagsagot és a tipust is.

A rakelkamra nyomasa

A rdkelkések cseréjekor fontos tudnunk, hogy
az optimalis nyomoerd 1 bar koril van. A koz-
ponti ellennyomo hengeres gépek a kilencvenes
évektSl kezdve mar olyan kamrarendszerek-
kel vannak felszerelve, amelyeknél a kamra-
nyomadst pneumatikus tton szabdlyozhatjuk.
Ezzel alehetGséggel sokszor visszaéliink akkor,
amikor egy munka végéhez kozeledve nem 4l-
lunk meg rakelt cserélni akkor sem, amikor
sziikséges lenne, inkabb ,tekeriink” egyet a ra-
kelen.

SIMEC A CONVERFLEX 2009-EN

Az olasz maganvaillalat — a Simec Group Srl -
1960 odta, a flexo- és a dombornyomds
terén haszndlhato termékei és eljardsai
révén vilaghirre tett szert. A mdrcius
24-28. kozott Rho-Milanoban rendezett
Converflexen felvonultatja. Mindazt,
amire a nemzetkozi flexo-grdfiai iparnak
sziiksége van.

A nemzetkozi kiallitdson bemutatasra keriilé

f6bb termékek a kovetkezdk:
Starlox Gold sleeve-ek. Uj koncepci6 alap-
jan, a nagy sebességli nyomtatdas céljaira ki-
fejlesztett, garantaltan haromszor is meg-
ajithato kilonleges feliiletmindségd, nagy
stabilitasa, ellenallo termékcsoport.
Starlox Gold Extra Light hengerek. A ha-
gyomanyos acélhengerek tulajdonsagaival
rendelkezd, de azoknal hatvan szazalékkal
konnyebb termékek. A kitlind piaci referencia-
jukra tdmaszkodni lehet, mivel a cimkenyom-
tatd ipar mar megszerezte veliik a kedvezd
tapasztalatokat. A hullamkarton- és a flexibi-
lis csomagol6anyag gyarté iparban, a tesztelé-
sek utan, keriilnek majd bevezetésre az ilyen

A talzott rdkelnyomds nemcsak a rakelkés-
6l szakit le fémforgacsokat, tor ki szilankokat,
hanem araszterhengeriink élettartamat is csok-
kenti direkt (erGsebb kopas) és indirekt (scoring
lines) moédon.

A modern nyomdagépeken mar olyan rakel-
rendszerek vannak, amelyek automatikusan
kovetik a penge kopasat, fenntartva az optima-
lis 1 bar nyomast.

Arakelkésgyartok az elmult idGszakban — ha-
sonldan az anilox-, klisé- és festékgyartokhoz —
alkalmazkodtak a kihivasokhoz: az egyre na-
gyobb sebességti gépek, az egyre mindségigénye-
sebb nyomatok, az egyre hosszabb élettartam
iranti igény miatt manapsag olyan specidlis
Osszetételd anyagokat hasznalnak fel, ame-
lyek a csucstechnologiat képviselik. Nem lehet
azonban elfelejteni, hogy a muszaki gondok,
nehézségek megel6zésében, elkertilésében mek-
kora szerepe van a gépet kezelS személyzetnek.

hengerek, maximalisan 3500 mm hengerlési
szélességben.

Profil Multi Purpose. Anilox-sleeve-ek és
cimkék tisztitasara kifejlesztett, vertikalis fel-
épitésii, tobbcélu tisztitorendszer Gj verzidja.
(For the cleaning of anilox sleeves and labels.)
Revolver. Nyomogépkozeli, forgobmozgasu
aniloxhenger-tarolo rendszer.

Uj cellakonfigurdcié a Leonardo sorozatba
tartozo lézeres véséberendezésekhez.

A felsorolt Gjdonsagok mellett a Simec a kialli-

tason bemutatja a flexografiai gyartas céljara

szolgald, mar bevalt tovabbi megoldasait is:
Deltor. A krombevonati, mechanikusan vé-
sett hengertipus széles valasztéka.
Starlox. A keramiabevonatu, 1ézervésett hen-
gerek és sleeve-ek komplett valasztéka.
Emboss. Dombornyom6 hengerek papir,
hullamkarton, mélynyomo, szalvéta, mu-
anyag, aluminium és nem szovott termékek
megmunkalasara.
Profil. Szarazrendszerd gépek aniloxhen-
gerekhez, mélynyom6 és dombornyomo
hengerek tisztitasahoz. Eiler Emil
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