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A csomagolt termékek vdltozatossdga és

a csomagoldssal szemben tdmasztott igé-
nyek sokrétiisége miatt nemcsak a csoma-
goloanyag-gydrtoknak, hanem a festék-
gydraknak is specifikus termékeket kell
tudniuk kindlni egy adott csomagoldsi fel-
adat megvalositdsdhoz. Ahhoz, hogy egy
terméket olyan formdban dllitsunk eld,
amilyenben a megrendelé azt Idtni szeretné,
a gydrtdsbhan részt vevé hdrom szereplo

- a festékgydr, a nyomda és a felhaszndlé -
egyiittmiikodése sziikséges.

A JKM Pronat Kft. — mint festékgyar —a nyom-
dakkal all kapcsolatban. Ahhoz, hogy a nyo-
mat tovabbfeldolgozasanak folyamatat fes-
tékoldalrol is timogatni lehessen, a nyomda
partnereinek kdvetelményeit is ismerniink kell.
Ha tudjuk, hogyan lesz a nyomat feldolgozva,
az alapfesték elkészitésénél ezeket az igénye-
ket figyelembe lehet venni. Mivel a nyomdai
aton eldéllitott termékek nagyon sokfélék le-
hetnek, ezért festékgyarunk mindig személyre
sz6l6 kiszolgalast probal nytjtani partnereinek,
azaz az adott feladatnak megfelel6 nyomda-
festéket készitjiik el a nyomda szamaéra.

AZONNALI KONFEKCIONALAS

A nyomtatast kovetd leggyakoribb tovéabbfel-
dolgozasi 1épés a nyomathordoz6 azonnali
konfekciondlasa. Ilyen esetben a nyomdafes-
tékeknek kell kielégitenitik a nyomattal szem-
ben tdmasztott bizonyos kovetelményeket,
agymint vizall6sag, fényalldsag, dorzsallosag,
hegesztésallosag. Az eltérd kdvetelmények miatt
kiilonbozd festéksorokat kinalnak a gyartok,
melyek legféképpen kotSanyag-rendszeriik-
ben kiilonboznek egymastol. A fényallosagot
tényall6 pigmentek biztositjak.

Az oldoészeres flex6- és mélynyomo festékek
altalanosan hasznalt kot6anyaga a cellul6z-
nitrat. Ez a kot6anyag jo pigmentnedvesitést

és altalanos kortilmények kozott megteleld ta-
padast biztosit a festéknek a nyomathordozon.
Meélyhttott aruk csomagoldsa esetén azonban
mas kot6anyagokat is kell alkalmazni, hogy
a festékfilm a rugalmassagat, tapadasat alacsony
hémérsékleten is megdrizze.

Vizes bazisi nyomdafestékek esetén a fel-
adatnak megfelel$ kot6anyagok megvalasztasa
még nagyobb jelentdségl, mint az olddszeres
festékeknél. Az oldodszerkibocsatas csokkenté-
se miatt egyre inkabb terjed a vizes nyomda-
festékek hasznalata a foélianyomtatasban is,
f6leg polietilén és BOPP nyomtatasira. A JKM
Pronat ilyen célra az Aquafilm festéksort fej-
lesztette ki.

Az egészségligyi papirok (pl. szalvéta, zseb-
kendd, toalettpapir) nyomtatasat altaldban
azonnali csomagolas koveti. Ilyen esetben a ko-
téanyagokat olyan moédon kell kombinélni,
hogy lehetdvé tegyék a festék gyors vizleadasat
és a nyomat gyors szaradasat, esetlegesen sza-
ritéberendezés nélkiili gépen val6 felhasznalas-
nal is. A festék kialakitasanal azt is figyelembe
kell venni, hogy a nyomtatés utan azonnal le-
csomagolt termék késGbbi kibontasakor kelle-
metlen szag (ammonia vagy szerves oldoszer)
nem szabadulhat fel. A nyomatnak szagmen-
tesnek kell lennie. Az ilyen célra készitett Aqu-
arion festéksorral késziilt nyomatok ezenfeliil
megfelel$ dorzsallosaggal, zsirallosaggal és viz-
all6saggal rendelkeznek, melyet néha még
100%-o0s higitas esetén is meg kell Srizniiik.

A vizes kot6anyagok megfelel6 megvalasz-
tasaval még tovabbi tulajdonsagok is elérhe-
téek, mint pl. aluminium poharfedelek esetén
a hegesztésallosag (Aquafoil festéksor) vagy
cimkepapirokon a magas fényesség biztosita-
sa Aquarida festéksorral.

A csomagolbéanyag-nyomtatasban egyre na-
gyobb szerepe van a sleeve- vagy zsugorfolias
csomagolasnak. Az orientalt PVC, PET vagy PS
alapu zsugorfolidk nyomtatésara oldoszeres vagy
UV-szaradasu festékeket hasznalnak. Ezeknél
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a festékeknél alapveté kovetelmény, hogy a fes-
tékréteg rugalmas legyen, kovesse a folia zsu-
gorodasat a palackra val6 razsugoritas sordn,
valamint a zsugoritdsi h6mérsékleten ne ta-
padjon hozza a palackhoz. A sleeve-festékek
nyomtatasa esetén még rendkiviil fontos, hogy
a legfelss fehér festékréteg kiemelkedd csuszasi
és karcallosagi tulajdonsagokkal birjon, hogy
a folia gépi tovabbitdsanal és a palackra helye-
zésnél folyamatosan, fennakadas nélkiill men-
jen a termelés. Itt a festék recepturajat agy kell
osszedllitani, hogy a kelld sikossagot, flexibili-
tast és karcéallosagot biztositsuk. Ha nem bizto-
sitott a kell§ cstiszasi karakterisztika, az a terme-
1és fennakadasahoz, esetleg a f6lia szakadasahoz
vezethet.

HEGESZTES

A nyomatok tovabbfeldolgozasa soran hegesz-
tésre is sor keriilhet. Ilyen esetben a nyomat-
tal szemben tamasztott kovetelmény az, hogy
a hegesztéfejre ne tapadjon fel a festék. A fes-
téknek a hegesztési hdmérsékletet és a nyo-
mast, valamint a kell kontaktid6t ki kell birnia.
Ho4llo6 kot6anyagok alkalmazasaval dltalaban
biztosithato a festék megfelel6 h6éallosaga (pl.
Castor oldOszeres festékkel). A problémak el-
kertilése végett azonban elényds, ha a festék-
gyart6 ismeri a felhasznalo hegeszt6gépének
paramétereit, mivel ekkor a laboratériumi he-
gesztégépen utdnozva az tizemi koriilménye-
ket, optimalis terméket tud adni.

LAKKOZAS

A végfelhaszndl6 a nyomat nemesitésére kér-
het lakkozéast. Nyomtatdasra kinalt festéksora-
inkkal készitett nyomatok lakkozhatoék. Terti-
1ési, tapadasi, festék-visszaemelési problémak
nincsenek. Oldoészeres, vizes bazisu és UV-ra
szarado lakkok alkalmazasaval kilonbo6zo fe-
lilleti tulajdonsagokat lehet elérni:

a nyomtatott feltilet védelme,

fényes vagy matt hatas,

vizéallosag, zsirallosag és hegeszthetdség biz-

tositasa,

optimalis csuszasi tulajdonsagok,

feltiletvédelem a feltilnyomtathat6sag meg-

Orzésével.
Itt a lakkozott feliiletnek meg kell felelnie a nyo-
mattal szemben tdamasztott kovetelményeknek.

Természetesen lakkozassal sem oldhaté meg
minden, a nyomattal kapcsolatos probléma. Pél-
daul papir nyomathordoz6 esetén UV-lakk fel-
vitelével vizall6 lesz a nyomat, de huzamosabb
idejl vizzel valo érintkezéskor a cimke vagasi
feltiletén beszivargo viz tonkreteszi a nyomat-
hordozét. Ilyenkor a nyomathordoz6 anyaga-
nak helyes megvalasztasa a célravezetébb.

KASIROZAS

Egy nyomat lakkozassal torténd feliilletneme-
sitéséhez nem sziikséges kiilonleges festéksor,
azonban a kasirozdshoz a specialis dsszetételd
kasirozofestékek hasznalata elengedhetetlen.

Az ilyen célra gyartott festékeknek egyrészt
kivalo6 tapadassal kell rendelkeznitik. Masrészt
igen fontos, hogy a kot6anyag az oldoszert na-
gyon gyorsan el tudja engedni, nehogy a fes-
tékrétegben maradt oldoszert bezéarjuk a két £6-
liaréteg kozé. A festéknek magas forrdsponta
oldészert nem szabad tartalmaznia, valamint
a felhaszndlas soran sem lehet lassitot hasz-
nalni a festék higitdsara. A JKM Pronat Kft.
erre a célra a Miranda mélynyomo kasirozofes-
tékeket, valamint az Oberon fehér festéket fej-
lesztette ki.

Papir és mianyag folia 0sszekasirozasanal
a nyomddnak figyelembe kell vennie, hogy a
papir feltépsdési szilardsaga a megfelels le-
gyen.

KégTsécHATEKON)WWEGOLDASOK
A FOLIANYOMTATASBAN

Gyakran el6fordul, hogy a nyomdék a dragabb,
nyomtatasra javasolt folia helyett, koltség-
csokkentési okokbdl, kezeletlen, illetve nem
top coat-os f6liara akarnak nyomtatni (pl. az
»,in mould labeling” technikanal). Ilyen esetben
egy megfelelGen kifejlesztett primer lakkal meg-
oldhato, hogy a festékréteg jol tapadjon a fo-
lian. Egy ilyen rendszer kidolgozasahoz azonban
mindenképpen szoros egyiittmikodés sziiksé-
ges a festékgyart6, a nyomda és a felhasznalo
kozott.

ELELMISZER-IPARI UV-FESTEKEK

A nyomatot éré kiils6 behatasokkal szemben
az UV-fényre szarado festékek a legellenallob-
bak, és bizonyos esetekben UV-lakkozéassal a ka-
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sirozott termékekhez hasonlé tulajdonsagok
is elérhetSek. Elelmiszer-ipari csomagolashoz
azonban a felhasznalasuk - erds szaguk és az
inicidtorok migraci6éja miatt — nem javasolt.
Erre a célra fejlesztették ki az UV-alapanyag-

gyartok a polimer inicidtorokat, amelyekkel szag-
és migracioszegény festékeket lehet el6allitani
(pl. aJKM Pronat Kft. ,Food Pack” UV-flexo fes-
téksora), f6ként élelmiszer-csomagol6 foliak

nyomtatasara.

Uj flexé6 nyomdagép a laminalt tubusnyomtatéashoz

Forditotta: Hujder Jdnos Attila

Egy specialis nyomdagépeket gyarté cég, a KPG
Uj berendezéssel bévitette kinalatat.

Az Uj nyomdagép egy kozponti ellennyomé
hengeres, kilenc flex6 nyomém{vel és lakkozo-
mivel épitett célgép, melyet ABL/PBL tubuslami-
natumok nyomtatasara fejlesztettek ki. A gép
nonstop tekercsvaltassal mikodik. Tekercsvaltas-
kor a nyomtatasi sebesség automatikusan lelas-
sul 25 méter/percre. igy a kezel6nek 45 masodperc
all rendelkezésére, hogy a palya 0sszeragaszta-
sat elvégezze.

Az Euroflex-9 gépet a gyart6 felszerelte egy
1800 mm atmérdjl, hészabalyozott kzponti el-
lennyomé hengerrel, két db AC szervéval vezérelt
gylijtbegységgel, két-két db le- és feltekercseld-
vel, nyolc db nyitott rakelkamras flexé nyomo-
mdvel. Beépitettek még egy GEW UV koézponti
allomast lampakkal, korona-el6kezel6t, BST pa-
lyavezérlé rendszert infravoros érzékelSkkel, hii-

téhengert hiitéegységgel és egy video szkenneld
rendszert.

A nyomdagép maximalis mechanikai sebessége
150 m/perc. A nyomtathaté anyagvastagsag
25-350 mikron kozott véltozhat. Palyaszélessége
270 mm, de kaphaté 400 milliméteres palyaszé-
lességli valtozatban is.

Ez a felszereltség mar kielégiti a legmagasabb
tubusnyomtatasi igényeket is. A nyomdagép alkal-
mas cimkenyomtatasra is.

AKPG az elsé Euroflex tubusnyomé nyomdagé-
pét egy vezetd japan tubusnyomdéban helyezte
tzembe 2008-ban, ahol azéta is — a vevd teljes
megelégedésére — ellatja az azsiai piacot a legma-
gasabb nyomatmindségi tubus-laminatumokkal.

Tovabbi informacidkkal az 1.S.M. Budapest Kft.
all rendelkezésre. A nyomdagép megtekinthetd
a www.kpgeurope.com cimen is.
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