Tekercsvagas és kiszerelés cimkékhez

és foliakhoz

Sari Istvdn

Szinte minden flexényomdaban megtalalhato
egy tovabbfeldolgozasi mivelet, amit hol tekercs-
vagasnak, hol kiszerelésnek, hol attekercselés-
nek vagy éppen bobinazésnak neveziink.

Mar a megnevezések sokasaga is jelzi, hogy
ebben a feldolgozasi folyamatban tobbféle felada-
tot kell megoldani.

Miért van egydltalan sziikség erre a kilon
miveletre?

Az ok: a nyomtatastol fliggetlenitett tekercs-
vagassal jobb hatékonysag érhetd el.

Mi a célunk a tekercsvagasnal?

Egyrészt a kiszerelési méretek elérése, masrészt
a selejtes termékek kivétele a nyomtatott te-
kercsbdl.

A lengyel Jurmet cég széles kindlattal rendelkezik mind

folids, mind cimkés alkalmazdsokhoz. A Master-2 mo-

dellre felszerelhetd az automatikus kés- és csévebedllito

egység, a feltekercselésnél frikcids gyiiriik teszik lehetové
az egyenletes tekercselési keménységet és feszitést

A Kiszerelési méreteket a végfelhasznalok igé-
nyei szabjak meg.

A tolts- és csomagologépekre eltérd szélességu
és eltéré atmérGji tekercsek kellenek. Kilon-
bozbek lehetnek a cséveatmérdk is.

A tekercsvagokon - legyenek azok kicsik vagy
nagyok —a vagasi szélességeket kell tudni haté-

konyan bedllitani. Azaz a késtartok atallitasa a
kiilonb6z6 méretekre gyorsan €s pontosan tor-
ténjen.

A végfelhasznalok adott darabszamhoz ren-
delik meg a csomagoldanyagokat, ezért a kisze-
rel6 gépeken a feltekercselt palya hosszat vagy
a nyomatok szamat pontosan kell mérni. Erre
szolgalnak a méter- vagy darabszamlalok, ame-
lyek a beallitott érték elérésekor megallitjdk az
attekercselést.

Az attekercselésnél a mindségbiztositas mar
nem lehet més, mint a selejtes termékek elta-
volitasa a nyomtatott tekercsbdl.

A szélesebb, esetenként akar 15-25 vagott pa-
lyat is kezel6 tekercsvagokon a toldasi mivelet
hatékonysaganak, a j6 hozzaférhet6ségnek van
ezért kiilondsen fontos szerepe.

Hibafelismerés, szazszazalékos
mindség-ellenorzés

Logikus megkozelités, hogy a nyomtatasi hibat
jobb és olcsobb megel6zni, mint a keletkezett
nyomathibas terméket levalogatni, kivezetni
és megsemmisiteni.

A mindségbiztositast, a nyomathiba megeld-
z€ését a nyomtatasi folyamatba kell beilleszteni.
Anyomogépeken a mintavételezd video palya-
megfigyelSk és Gjabban az aktiv hibafelismerd
rendszerek terjedtek el. A keskenypalyas atte-
kercsel6kon joval nagyobb aranyban alkalmaz-
zak az tgynevezett szazszazalékos — azaz min-
den nyomatot vagy cimkét — kiilon érzékeld és
vizsgal6 rendszereket.

A nyomdagépen torténé nyomatellendrzést
kiegészit6 szazszazalékos mindség-ellendrzést
bizonyos felhasznalasi teriiletek — példaul a gyogy-
szeripar, a szerencsejaték-sorsjegyek, a bizton-
sagi nyomatok és hasonl6 alkalmazasok — teszik
sziikségessé.

A szézszazalékos ellen6rzésnél mar nem csak
az adott nyomat vagy cimke hidnyanal allitja
meg a megfigyeld rendszer az attekercselést, ha-
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nem szineltérésnél, nyomatelpiszkol6dasnal,
paszszerhibandl stb. is.

A képen latjuk, hogy a szdzszdzalékos ellen-
Orzést a sorszkenneld elvli - tehat nem csak
mintavételt biztosité — nyomatmegfigyelSk te-
szik lehet6vé.

Vagasi rendszerek

Az attekercselésénél a palyat rendszerint vag-
juk is, tagabb értelemben mechanikusan szétva-
lasztjuk az anyagot.

A szétvélasztas adodhat a mar emlitett méret-
re kiszerelés igényébdl vagy egyszertien a palya-
sz€llevagasabol. El6fordulhat, hogy mas lehetd-
ség hijan a pdalyaszélen kell a nyomatellenérzé
elemeket elhelyezni, amit viszont ki kell vagni
a késztermékbdl.

A palyaszéleket vagy elszivo rendszerrel vagy
feltekercseléssel tavolitjuk el, annak szélességé-
t6l és az anyag fajtajatol fiiggben.

A vagando6 anyagok fizikai tulajdonsaga ha-
tarozza meg, hogy milyen rendszerd vagast al-
kalmazunk.

A vékony, nem nyulés, ridegebb mdanyag-
és fémfoliaknal lehetséges és hatékony a pengés
hasitas.

A vastagabb, tobbrétegii vagy nyulasra hajla-
mos anyagoknal az ollos elvi also-felsG korke-
ses vagas az optimalis. Nagy vagasi sebességet,
jo vagasi mindséget nyjt. A porképzSdés a tom-
pakéses vagashoz képest itt kisebb.

KMKA

Ahomogénebb anyagok szétvéalasztasara gyak-
ran alkalmazott vagasi modszer — kiillénosen az
ontapados termékek esetében — a tompakéses
vagas. Itt a palya tomor hengeren fut, és egy
tompabb €élszogl késsel vagjuk az anyagot.

A cimkenyomo gépeken és a kisméret( kisze-
rel6 gépeken a sebesség alacsonyabb, 100 és
maximum 300 méter/perc kozotti, ezekhez op-
timalis a tompakéses vagas.

Milyen felszerelések novelik
az attekercseldk és a tekercsvagok
hatékonysagat?

Az anya- és késztekercsek mozgatasat, azok be-
és kiemelését — jobb magyar sz6 hijan hand-
lingjét — segit6 eszkozok.

A vagokések és késtartok, a csévék poziciona-
lasat segitd, illetve automatikusan elvégzé be-
rendezések.

A palya beftizését, toldasat timogato egységek.
A palya- és a tekercselésfeszességet szabalyozo
szamitogépalapu vezérlések.

Az érint6képernyds, jol attekinthetd kezeld-
feltiletek, a hatékony hibafeltaré és hibakijelzé
tamogatasok.

A megbizhat6 és az adott feladathoz j6l meg-
valasztott mindség-ellen6rz6 rendszerek.

A keskenypalyas attekercselGket gyakran egé-
szitik ki stancegységgel, esetleg egy nyomo-
mivel.

Gyomaendrédon, Kner Imre egykori lak6hazaban miikodik a Kner Nyomdaipari Mtazeum.
1992 6ta a Kner Mazeum és Konyv Alapitvany (ad6szdma 19062619-1-04) segiti a miazeum
mikodését, fenntartasat. Megtisztelne benniinket, ha ad6ja 1%-aval timogatna hagyomany-
61z6 munkankat.
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