Kotészeti ivfelismerd-rendszerek

EMBERI FIGYELMETLENSEGBOL ADODO HIBAK KIKUSZOBOLESE

Farago Tamds

A kotészeti feldolgozds sordn gyakori
hibaforrds az ivek felcserélése.

Az elmiilt pdr évben egyre nagyobb igény
mutatkozik a megrendelok felél olyan ter-
mékek irant, amelyek szdz szdzalékban
azonosak a megrendelt termékkel, és nem
utolsésorban egymadssal is. A belivek pedig
a megfelelé helyen és irdnyban legyenek
behiizva.

Ezen igényt kihasznalva terjednek az ivfelis-
merG-rendszerek, melyek segitségével a gyartas
kozbeni selejtszdm lényegesen csokkenthetévé
valik. Més-mas megoldasokat hasznal6 rend-
szerek lényege a termék hibas példanyainak ki-
szirése az irkaf(iz6kon és a ragasztokots auto-
matak 6sszehordoin.

Ezek a hibak lehetnek helytelen sorrendben
osszehordott belivek, forditott irdnyban behu-
zott ivek, nyomatlan ivek vagy akar szinhibas
ivek. A felsorolt hibakat az ivfelismer4-rend-
szerek segitségével Kkikiiszobolhetjiik, mivel
egyilyen rendszerrel felszerelt gépen dthalad6
ivek mindegyike felismerésre/azonositasra ke-
ril, mig egy gépkezel6 nem nézi at az Osszes
ivet, amit a gépbe berak.

Néhany esetben nem is varhat6 el a gépke-
zel6t6l, hogy meg tudja kiilonboztetni az ive-
ket - tipikusan tobbnyelvi kezelési utasitasok
esetében igaz ez, hiszen az egyes skandinav
nyelvek alig 5%-ban térnek el egymastol —,
mivel olyan minimalis az eltérés az egyes ivek
kozott, hogy ranézésre nem lehet eldonteni,
hova is val6 az adott iv.

Terméktdl fliggden két alapvets csoportba
sorolhat6ak a rendszerek: optikai vagy vonal-
kodos alapon miikoddk. Az optikai rendszere-
ket olyan termékeknél célszerti hasznalni, ahol
az egyes ivek elég eltérek egymastol (példaul
termékkatalogus, prospektus) és/vagy nincs elég
hely a vonalkéd elhelyezésére. Miikodéstik alap-
ja a képek 0sszehasonlitasa egy referenciakép-
pel, amit induldskor olvas be a rendszer. Itt

maris adodik egy hatrdnyos pont, mégpedig
ha a betanulasi fazisba kertil hibas iv, akkor
pontatlan lehet az egész munka. El6nye, hogy
nem kell plusz informdciot felvinni az ivre.
Hatranya, hogy szovegekhez nem alkalmazha-
0, illetve a kdrnyezeti tényezGSk (megvilagitas
példaul) befolyasolhatjak a pontos felisme-
rést. Ezek a rendszerek kb. 85%-0s pontossa-
got eredményeznek. A vonalk6édos rendszerek
alapvet6en sok szoveges részt tartalmazo ter-
mékek (példaul kezelési utasitds) esetén bizo-
nyulnak j6 valasztdsnak. Nyomtatott vonal-
kod segitségével manapsag minden egyes iv
abszolut biztonsaggal azonosithat6, akar be-
tanulasi fazis nélkil is, mivel az el6készitd
szoftverek altal el6allitott vonalkédok alap-
jan torténhet mar az els6 iv ellendrzése is! Ter-
mészetesen léteznek kombinalt megoldasok
is arra az esetre, ha mindkét alapvetd termék
gyartasa el6fordul egyazon gépen.

Példaként a harom legelterjedtebb rend-
szert nézziik meg részletesebben. Ezek a Miiller
Martini ASIR, a szintén svajci Optigraf és a né-
met WST.

GYARI INTEGRACIO
— MULLER MARTINI ASIR

s oz

A Miiller Martini tovabbfejlesztette meglévs
sajat ivellen6rz6 rendszerét, amellyel immar
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egyszerre végezhetd vonalkdd- és képhasonli-
tas. Ez az aj rendszerd Asir3-Szenzor egy 2D
kameraval és egy integralt LED stroboszképpal
van felszerelve. Automatikusan keresi és ol-
vassa azokat a vonalkédokat, amelyeknek ma-
gassaga meghaladja a 2 mm-t. Az olyan iveket
is felismeri, amelyek nem rendelkeznek vonal-
koéddal. Ebben az esetben a szenzor automati-
kusan képhasonlité moédra kapcsol. Kettds
tizemmodban egyes felrakok vonalk6d-, mas
felrakok képhasonlité médban mikodhetnek.
igy lehetségessé vélik a vonalkodos és a vonalkod
nélkili ivek egy id6ben torténd feldolgozasa.
Egy nagy felbontasa 2D kamerdval minden
ivrél villamfelvételeket készitiink. A kamera
egy kb. 40x60 mm nagysagu teriiletet figyel.
Az Asir3 folyamatosan 6sszehasonlitja a készi-
tett képeket a referenciaivek letarolt képeivel,
ezzel el6re hitelesiti az ellenérz6 rendszert, és
vezérli a hibas {vek kidobésat. Az Asir3-mal az
eliilsé €l pozici6ja minden iven kimérhetd, az
ivek elmozdulasa a szallitdsi iranyban teljesen
kompenzélhat0, ezéltal a hibaszazalék csokkent-
het6. Az Gj Asir3 ellenGrz6 rendszer a szenzor
segitségével onélldan keresi a vonalkédot, amely
az iv futasiranyara merdlegesen tobbszordsen
felvihetd. Ez az eljards megnoveli az azonosi-
tas biztonsagat, mert a vonalkéd az ivforma-
tumtol fliggetlentil felismerhetd lesz, ezaltal
garantalja, hogy egyetlen rosszul felhelyezett
iv sem keriil a termelésbe. Az Asir3 felismer
minden ma hasznalt szabvanyos vonalkédot,
amely a 128C ipari kédon alapul, és a fel-
nyomtatott vonalkod dltal feliigyeli, hogy az
egy felrakoba keriil§ Osszes iv azonos legyen.

Miiszaki adatok:

* méretek 103x63x37,5 mm,

* sebesség 30 000 példany/ora,

+ az ellendrzendd kép max. mérete 640x480 pixel,

* a kép pixelmérete 0,1 mm,

* vezérld interfész digitalis port vagy
Asirbus-port,

* az ivek megvildgitdsa integralt LED strobo-
szkop.

Vonalkéd iizemmoéd

A vonalkoédot a szallitasi iranyra merdlegesen
kell elhelyezni (+/- 10 fok), a vagasi hely koze-
1ében vagy a talhajtason. Az optimalis vonal-
kodszélesség 22-27 mm, magassaga 2—4 mm.

Képhasonlité iizemmod

Két kilonbozd tizemmoédot kiilonboztethe-

tink meg:

+ tanul6 tizemmaod — minden beallitast az auto-
matikus tanulasi fazis alatt rogzittink,
és utana futas kozben finomithatunk;

+ az érzékenységet a felhasznalo allithatja be
1-7-ig terjedd skalan.

Elmozdulasi ttrés haladasi irdnyban +/-15 mm,
oldalirdanyban +/- 10 mm.

OPTIGRAF

Az akar utélagosan is felszerelhet§ — barmely
géptipusra, és ezaltal egy régebbi gép moder-
nizalhato is — rendszerek koziil az egyik az Op-
tigraf.

Arendszer indulasakor felrakonként hat egy-
mast kovetd kép keriil beolvasasra, amelybdl
DSP-processzor automatikusan kivalasztja a leg-
alkalmasabb képet, megéllapitva az 6sszehason-
litds modjat (szoveg-, naplo- vagy szineskép-
alapu), és memorizdlja a kép adatait. A termelés
kozben az Gjonnan beolvasott képek dinami-
kusan a memoridban téarolt eredeti képpel ke-
riilnek 6sszehasonlitasra. Mindezek 18 000 kép/
Ora sebességig tokéletesek. Amennyiben a rend-
szer a megengedett hatarértékeken kiviili el-
térést érzékel, egy jol lathato hibajelet kild.
A monitoron megjelenik a hibat okoz6 allo-
mas szama nagy, jol olvashat6 bettikkel. Mi-
utan a gépkezeld eltavolitja a hibas ivet a fel-
rakobdl, a termelés a rendszer Gjrainditasaval
folytathat6 (akar taviranyito segitségével is).
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Miszaki adatok:

+ méretek 40x50x75 mm,

@ olvasdsi tavolsdg 30, ill. 50 mm,

* beolvasdsi ablak 34x25 mm,

# beolvasdsi mod 6 db 34x25 mm ablak,
+ felbontds 640x480 pixel,

* megvilagitds fehér fényl LED-ek,

* megvildgitdsi ido 250 mikro masodperc,
+ sebesség 20 000 példany/ora,

* elmozdulasi tiirés horizontdlisan +/— 5 mm és 6°,
* vertikalisan +/- 5 mm és 6°.

WST

Nem utols6sorban, ne hagyjuk ki a ma kapha-
t6 rendszerek taldn legfejlettebbikét, a WST-
rendszereket. Ezek az Optigrafhoz hasonléan
szintén az utdlag is beépithetd rendszerek sora-
ba tartoznak. Lehet6ség van az el6készit6 szoft-
verekhez kapcsolni és a pontos termelési adatok
egyszerlen feldolgozhat6 formaban elérhet6-
ek arendszeren keresztiil. Moduldris felépitést
rendszer, ami olyan el6nyodket nytjt, mint a ké-
sGbbi bdvités lehetlsége, tobb gépen felszerelt
rendszer 0sszekapcsolasa, adatgydjtés lehetd-
sége régebbi gép esetén is. Maximalisan 60 allo-
masos gépre szerelhetd fel, és nagyon konnyen
elsajatithato a kezelése az egyszeri kezel6felii-
leten keresztiil. A vonalkddos rendszernél le-
hetdség van a vonalkodok kézi olvason keresz-
tiili bevitelére is, vagy az el6készits szoftverbdl
kapott adatok alapjan a munkahoz sziikséges
beallitasok letolthetSek egy kozponti adatba-
zisbol.

Az olvasofejek specialis kialakitasabol adodo-
an az esetleg ferdén érkezd ivekrdl is beolvas-
hat6 a vonalkdd. A vonalkédrendszer tovabbi
definidlt informacié hordozasara is alkalmas,
elére meghatérozhat6 tartalommal.

A nagy vizszintes és horizontdlis elmozdu-
lasi tartomany leolvasdskor hibamentes m-
kodést jelent, a por és a kiilsé fény nem okoz
olvasasi hibat, a mini vonalkéd barhol elhe-
lyezhetd az iven, és 70% kontraszt mellett is
olvashato.

Miiszaki adatok:

¢ papirmozgds mélységi irinyban +/-10 mm,

+ elfordulds 8°,

+ sebesség 45 000 példany/ora,

* vonalkodmagassdg 2 és 0,9 mm,

+ vonalkodtipus 2/5 interleaved (IBM Standard)
Start/Stop koddal és ellen6rz6 szammal,
gyogyszeripari vonalkod alkalmazaséra,

+ vonalkodhossz 4,6,8,10 digit,

+ megvildgitds 1ézer vagy LED,

@ olvasdsi tavolsdg 20 és 100 mm kozott
varialhato, tipust6l fliggéen,

¢ olvasdsi mod tobbsavos.

Kameras rendszer miiszaki adatai:
+ sebesség 40 000 példany/ora,

+ elfordulds 10°,

* megvilagitdas LED,

* olvasdsi tavolsdg 0-60 mm,

¢ beolvasdsi ablak kb. 20 mm.

A Miiller Martini megoldasdhoz hasonléan en-
nél a rendszernél is lehetséges a kombinalt {v-
ellen6rzés, amennyiben a gépre mindkét fajta
érzékeldt felszerelik. Ekkor lehet8ség van egyes
allomasok vonalkod alapt, mig méasok kame-
ras alapt ellendrzésére.

A min@ségi munka nem csak a szinhelyesen
kinyomott ivek produkélasat jelenti. A tovabb-
feldolgozasban is kovethetiink el hibédkat.
A fenti rendszerek alkalmazasaval minimali-
zalhato a tévedés.

Megjelenésiink utan, junius 11-12-én zajlo

ez évi Nyomddsz Vandorgyiilés képei és eloadas anyagai

junius 18-tol megtekinthetok honlapunkon

a http://www.pnyme.hu/2009/vandorgyules/vandorgyules.php

linkre kattintva.
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