Papirhulladék-elszivas a nyomdaban

,AHOL FAT VAGNAK, OTT FORGACS IS KELETKEZIK.”

Nagy Ferenc

A nyomdaiparban a termeléssel parhuza-
mosan technolégiai hulladék keletkezik,
makulatiira, és jelentés mennyiségii szél-
vdgat a postpress-folyamatok sordn.

A hulladékelszivé rendszerek napjainkban
nemcsak kényelmet biztosit6 berendezések
a nyomdaiparban, melyek leegyszertsitik a pa-
pirhulladék kezelésének modjat, csokkentik az
élémunkaigényt, hanem a modern gépek mi-
kodési feltétele. Mig régen csak a rotacids va-
gosorok, ragasztokots gépek és konyvitirészek
muikodésének volt nélkiilozhetetlen feltétele
a hulladékelszivas, addig napjaink modern
haromkéses vagogépeit is elszivasra épitik, de
a nagy teljesitmény irkaflizé gépektdl is ko-
moly feladat kézzel elszedni a papirhulladékot.

A PAP!’RI}-IULI/.ADE’I,(-ELS;I'V() RENDSZER
FELEPITESE ES MUKODESE

A ventilator zart csében vakuumot létesit, ami-
nek hatasara a szivocs6 végén kialakitott szi-
vofejen at a bearamlo levegs magaval ragadja
a hulladékot. A leveg6-anyag keverék a szivo-
csovon keresztiil a transzport ventilatorba jut,
onnan a nyomocsovon keresztiil az titkozéses
levalasztoba. Az utkozéses levéalaszt6 a papir-
hulladékot és a poros leveglt szétvalasztja.
A papirhulladék a cellds adagolon keresztiil, ami
légtechnikai zar is, a hulladékgyijtd és tomo-
rité berendezésbe jut. Az titkdzéses levalaszto-
bél a finom port tartalmazé levegd egy zsakos
porszlir6n megy keresztiil, ahol a por pedig
gytjtéedénybe vagy brikettaloprésbe kertil.

Egy hulladékelszivasi pont mtikodtetéséhez
atlagosan 3000 m3/h leveg6 mozgatasara van
sziikség, ezért energiamegtakaritas miatta por-
levalasztobol a megszirt levegd télen az tizem-
csarnokba, nyari idészakban pedig a szabadba
kerul.

A pneumatikus szallitds f6 el6nyei: alacsony
élémunka-raforditas, megbizhat6sag, a csGve-

Kisebb kitészet papirhulladék-elszivo rendszere

zeték vonalvezetése tetszGleges, kis helysziik-
séglet és alacsony karbantartasi igény.

Az elszivd rendszereknek két f&csoportja
van, a kdzpontositott fadgszerd elszivas és az
agankénti elszivas.

Nagyteljesitményii gépeket kiszolgdlo rendszer
kiilon blokkban

* Kozpontositott fadgszerii elszivo rendszer. A tel-
jes hulladékelszivé rendszert egy ventilator
latja el, egy kozos gytjtévezetékbe csatlakoz-
nak a gépek hulladékelszivo agai. A megol-
das elénye az alacsonyabb beruhézasi koltség.
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Hatrdnya a magasabb tizemben tartéasi kolt-
ség, hiszen ha csak egy gép dolgozik, a koz-
ponti ventilatornak akkor is tizemelnie kell,
igy az elszivés koltsége ugyanaz teljes tizem
és részterheléssel dolgozo lizem esetén is.

* Az dgankénti elszivasndl minden gépnek 6nal-
16 elszivé ventilatora van. A megoldas elénye
az alacsonyabb tizemeltetési koltség, hiszen
ha a gép nem dolgozik, beéllitasi munkakat
végeznek rajta, a ventilatort ki lehet kap-
csolni. A megoldas hatranya a magasabb be-
ruhdazasi koltség, ami azonban hamar meg-
téril.

A Nyomda-Technika Kft. fenndllasa 6ta eltelt

18 év alatt tobb mint 300 kiilonb6z6 méretd

rendszert épitett ki Magyarorszdgon és a kor-

nyez$ orszagokban, Németorszagban is mu-
kodik altalunk épitett rendszer.

Folyamatos iizemre tervezett kiilsotéri rendszer

A Nyomda-Technika Kft. altal telepitett be-
rendezések nagy része sajat tervezést és gyar-
tasa. A tervezés és gyartds folyaman felhasz-
naljuk az eddigi rendszereink miikodése sordn
szerzett tapasztalatokat. Kifejlesztettiink egy
ATEX 94/9/EC tlizvédelmi direktivanak meg-
felel6 porlevalaszto tipust. Legtjabb rendszere-
inkbe a radiofrekvencias taviranyitas lehetd-
ségét is be tudjuk épiteni. 2004-ben és 2005-ben
az altalunk tervezett és gyartott berendezések
innovacios dijakat nyertek.

A PAPIRHULLADEK FELDOLGOZASA

A hulladékhasznositasnak a gazdasagi el6nyo-
kon kiviil jelentds kornyezetvédelmi haszna
is van: csokken a lerakokba keriil6 hulladék-
mennyiség, az Gjrahasznositas lényegesen ki-
sebb kornyezetszennyezéssel jar, kevesebb nyers-
anyagot kell a természetbdl kitermelni.

A papirhulladék Gjrafelhasznalasanak alap-
feltétele az Gjrahasznosithat6 és a nem ajra-
hasznosithat6 hulladékok elkiilonitett kezelé-
se. Ha lehetdség van ra, akkor célszer( kiillon
kezelni a hulladékot papirfajtanként is.

Kis- és kozepes mennyiségti hulladék esetén,
ahol 30-50 kilométeres korzetben van megfe-
lel6 konténerekkel felszerelt, papirhulladék
kezelésével foglalkoz6 recycling cég, tomo-
ritépréssel préskonténerekbe célszerd gydjteni
a hulladékot. Igy konténerbe tomoritve keriil
a hulladék a feldolgozoételepre, ahol atvalo-
gatjak, majd bebdalazzak, és ezt kovetSen kertil
a hulladék a papirgyarba.

A tomoritéprések elénye, hogy automatikus
miuikodéstiek, dllando kezelGszemélyzetet nem
igényelnek, idénként ellendrizni kell a konténer
telitettségét és megrendelni a konténercserét.

Nagy mennyiségek esetén, vagy ahol nincs
a kozelben hulladékfeldolgoz6, balazni érde-
mes a hulladékot. A balazégépeknek joval na-
gyobb a tomoritési aranyuk, igy a hulladékot
alacsonyabb koltségen lehet elszallittatni. A ba-
14z6gép mellé kezelGszemélyzetet kell biztosi-
tani, aki a kész balakat mozgatja.

Erdemes olyan méret(i balakat késziteni, ami-
ket a papirgyarak kozvetleniil fogadnak, igy
tovabbi manipuldcios koltségek nélkiil kertil-
het a hulladék Gjrafelhasznalasra.
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Helytakarékos megoldds tomdoritopréssel

A keletkezett papirpor feldolgozasara a leg-
jobb lehet&ség a brikettalés, ahol a porbdl ada-
lékanyag hozzdadésa nélkiil, nagy nyomadson
Osszetomoritve flit6anyag késziil, aminek a fii-
téértéke megegyezik a barnaszénével.
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