Ragasztokotés a mindennapokban

EGY EV AZ U) RAGASZTOKOTO GEPPEL AZ ALFOLDI NYOMDA ZRT. KOTESZETEN

Lérincz Istvdn

Az elmiilt években tobb konyvgydrto
nyomddban - tobbek kozott az Alfoldi
Nyomddban is — a komoly fejlesztések
révén a kotészeti géppark kicserélodott.

A gydrtdsi kapacitds a beruhdzdsok kap-
csdn jelentosen nott, és ezzel pdrhuzamosan
az ij gépekrol, gépsorokrol lekeriilé ter-
mékek minésége is javult. Ennek hatdsdra
és a piaci kornyezetiink vdltozdsdnak kovet-
keztében a mai kényvkotészeti szakembe-
reknek is sokrétii szakmai ismeretekkel
kell rendelkezniiik, hogy a termelés

a leheté legkoltséghatékonyabb legyen.

Minden gyart6 cég szamara a legfontosabb, hogy
még eladhat6 aron, gyors atfutési id6 alatt és
a legjobb mindség biztositdsa mellett készitse
el adott termékeit.

Ezek a valtozasok szemléletvaltast is megko-
veteltek, mivel mar minden feleslegesen fel-
hasznalt él6munkdnak, anyagnak és energia-
nak salyosan magas dra van, amely az adott
cég, vallalkozas nyereségét csokkenti.

A 2008 aprilisaban az Alf6ldi Nyomda koté-
szetére keriilt ragasztokotd gépet mar tobb cikk-
ben is bemutattdk. Mindezek mellett most arra
szeretnénk rairdnyitani a figyelmet, hogyan is
valtozott meg termelésiink a ragasztokotott
termékek teriiletén, egy 4j, nagy teljesitmény
ragasztokoté gépsor tizembe éllitdsanak ered-
ményeként.

Kitériink arra is, miként segit a gépsor — il-
letve annak egyes egységei —a maga technolo-
giai lehetGségeivel az egyszer( és az egészen
specidlis munkak gyartasanal.

A ragasztokoto gépsor

Felépitését tekintve altalanosnak mondhato,
mely tartalmazza egy ragasztokotd gépsor sa-
jatossagait: 6sszehordo gép, ragasztokotd gép,
szaritészakasz htit6toronnyal, haromkéses va-
gogép, konyvtestoszlopozoé és csomagologép.

Ivosszehordé gép

Kameras ivellendrzés és vastagsag-ellendrzés
van minden allomdsnal, igy megsziinik az ivek
felcserélése, Osszekeverése.

Az ivek leszedése a gép futasiranyaban torté-
nik, ezzel a levalasztasi technologiaval 8000-
12 000 titem/Ora sebességet lehet elérni.

Egészen vékony lapot (70 g/m?2) és 3-4 mm-
es cérnafizott konyvtesteket is biztonsagosan
lehtiz, 6sszehord.

Legnagyobb el6nye a biztonsagos és folya-
matos termelés, minimalis hibalehet&séggel.
Ha az ellendrz6 rendszer mégis taldl nem meg-
felelS terméket, a vészKirakon keresztiilvezeti,
és sebességcsokkenés nélkiil tovabb dolgozik
a gép (ilyen kontroll mellett nem kell egy kii-
16n ellenérzé technolégiai folyamatot a gyar-
tasba beiktatni).

Az allomasok egymassal és a kartyaberagasz-
t0 egységgel kdnnyen és gyorsan cserélhetdek,
elektromosan és mechanikusan is lekapcsol-
hatoéak.

Onallo gépként is iizemeltethetd, fiiggetle-
nil a fejrésztdl.

Ragasztokoto gep

A maximadlis mechanikai futasteljesitménye
8000 iitem/6ra — természetesen a felhasznalt
anyagoktol fiiggéen —, de a 6000-7000 titem/
Ora teljesitményt folyamatosan, akar mdsza-
kokon Kkeresztiil is tudja biztositani. Nagyon
konnyen és gyorsan allithato, 1ényegében al-
litja sajat magat.

A gyors atéllitashoz a gép kiilonb6z6 részein
atnyualo szamitogépes rendszer nyjt segitséget.
A kezel6nek csak a gyartand6 termék paramé-
tereit kell megadnia, és a magas automatizala-
sanak koszonhetSen a gép onalldan atall.

»Kezel6barat”, ugyanis a gyartas soran a gép-
kezel§ tizem kozben (termelés alatt) tobbféle
finombedllitast, korrekciot elvégezhet. A gépen
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korben futd (plusz-minusz gombok) kezeld-
soron barmilyen valtoztatdshoz megvan a koz-
vetlen hozzaférés, mely idedlis kezelési lehe-
téség a gép lizemeltetéséhez.

A ragasztokotéssel késziilt termékeknél na-
gyon fontos a jol el6készitett konyvtestgerinc,
ezt a négy darab gerincmegmunkal6 allomas
— frézeld, egalizalo, rovatkold (borzol6) és mik-
rorovatkol6 (PUR-ragasztomi egységhez) egy-
ség — biztositja.

Ezzel anégy egységgel szinte minden ragasz-
tokotott termék gerincmegmunkalasara vonat-
kozé kivanalmat teljesiteni tudunk.

Koénnyen és pontosan allithat6ak a kiilonbo-
z6 értékek (frézelés, borzolas, mikroborzolas).
A frézel6kések, a felhasznalt anyagoktol figgs-
en, kb. 3-4 milli6 termék feldolgozasat teszik
lehet6vé ajrakodszorilés nélkil.

A gerinckeném két felhord6 hengerrel, al-
lithat6 rakellel, lehaz6 hengerrel és automati-
kus ragasztészint-szabdlyzassal van ellatva.

A fej- és labragasztas pozicidja és hossza is
allithato, igy a kortilvagott konyvtest méretétdl
fliggben a levagando részeket nem kell meg-
kenni, ami néhany szazalék ragasztomegtaka-
ritast jelenthet. A PUR-egység konnyen becse-
rélhetd.

Altalunk hasznalt ragasztok,
tapasztalataink

A mai gazdasagi helyzetben meg kell talalni
a lehetdséget, hogyan és mivel lehet hozzaja-
rulni az olcsd, hatékony gyartashoz. Az alta-
lunk hasznalt ragasztok:

+ hagyomanyos hotmelt ragaszto,

+ alacsony héfoka hotmelt (coolbind),

¢ PUR-ragaszto6.

@ Hagyomanyos hotmelt

| Pur

Kotésszilardsag (N/cm)

O Alacsony héfokd hotmelt

Mivel minden ragasztokotott termékiinket
lapkitépési teszttel ellendrizziik, igy a gyakor-
lati tapasztalatainkat kiegészitve — szdmszer(i-
sitett értékekkel is vizsgalni — elemezni tudjuk
ezeket. A méréseket Sigloch PF-2 lapkitépéses
berendezéssel végezziik. A teszter elsGsorban
a ma mar megkertilhetetlen kotészeti minGség-
ellen6rzés szamara késziilt. A papir, a ragaszto
hato6 hibak a mérés segitségével kizarhatok.

A mindsités alapjat képezd és nemzetkozi-
leg elfogadott lapkitépési szilardsagértékek a
kovetkezdk:
¢ 4,5 N/cm alatt rossz a ragasztokotés,

+ 4,5 N/cm-6,2 N/cm tartoményban elfogad-
hato,

¢ 6,3 N/cm-7,2 N/cm tartoméanyban jo,

+ 7,2 N/cm folott kivald a ragasztokotés mi-
ndsége.

Az j ragasztokots gépek (markajuktol fiigget-
leniil) preciziés gépbeallitasi lehetdségei biz-
tositjdk a ragasztoréteg-vastagsagok gyartoik
altal megadott minimalis értéken tartasat.

Igy a ma hasznalatos EVA/c bazisd hotmeltek-
kel 0,5-0,6 mm-es rétegekkel tudunk dolgozni.
Ezen értékek f61é menni mar nem gazdasagos,
sGt pull-teszteres mérési eredményiik sem lesz
jobb.

Felmertil a kérdés, mivel ragasszunk tigy, hogy
mindenki elégedett legyen, és a koltséghaté-
konysagot is szem el6tt tartsuk.

PUR-ragaszto

A ragasztokotést nagyban befolyasolja a ge-
rincmegmunkalas és a felhordott ragasztoréteg
vastagsaga. Ezért vizsgalataink soran keresttik,

1. abra.

Kiilonbozo ragasztoanyaggal
késziilt konyvek kitésszildrdsagi
eredményei

Ofszet Volumenizalt ~ Fényes Matt Ujsagnyomé
miinyomé  miinyomé
Beliv papir
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2. abra.

| Kiilonbozo rétegvastagsdagban és
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Kotésszilardsag (N/cm)

hogy melyek is azok a rétegvastagsag-értékek,
amelyek megfelelGek a kotésszilardsag, a mind-
ség vagy akar a koltséghatékonysag szempont-
jabol. Mintadarabokat készitettiink az altalunk
kivélasztott papirokbdl igy, hogy 0,2-0,5 mm
kozott tizedmilliméterenként noveltiik a fel-
hordott ragasztoréteg vastagsagat, ¢s minden
egyes rétegnél a gerincmegmunkalas (borzo-
las) mélységét valtoztattuk O-tdl kiindulva 0,3
mm meélységig, tizedmilliméterenként. A ge-
rincragaszt6 rétegvastagsagat 0,5 mm {61é nem
emeltiik, mivel a gyart6 altal javasolt mennyi-
ség a 0,2-0,4 mm kozé esik.

A méréseinkbdl levonhato6 kovetkeztetés, hogy
a PUR-ragaszt6é minden papirtipusnal és min-
den gerincmegmunkalasi varidcional jobb ko-
tésszilardsagi mutatékkal rendelkezik, mint
a hagyomanyos és az alacsony héfoka ragasz-
tok, de a jelenlegi beszerzési dra miatt nem min-
den papirtipushoz, inkdbb a magasabb négyzet-
méter-tomegi, mliinyomo jellegli papirokhoz
javasoljuk (1-2. dbra).

A felhordott rétegvastagsagot sem érdemes
0,3-0,4 mm f61é emelni, mert a kapott értékek

igyis kivalo ragasztokotést mutatnak, a ragasz-
tas koltsége a rétegvastagsag novelésével csak
emelkedik. Az djsagnyomo és volumenizalt
papirokndl nem érhetd el olyan mértékd ko-
tésszilardsag-novekedés, ami a PUR-ragasztod
tobbletkoltségeit a termék kotésmindség-javu-
lasdval kompenzalna.

Tovabbfeldolgozas

A PUR-ragasztokat a felhordast kovetSen egy
viszonylag gyors fizikai ,szaradédsi” folyamat
jellemzi, amely az adott termék feldolgozha-
tosagat alapvetSen befolyésolja. Ezt egy lassubb
kémiai reakcio koveti, mely a kornyezeti hé-
mérséklet és a 1égnedvesseég értékeitdl fiigg.

Meéréseink eredményeként arra a kovetkez-
tetésre jutottunk, hogy a konyvtestek tovabb-
feldolgozasanal a gerincgdmbolyitett termékek-
nél a megmunkalast harom-négy 6ran beliil el
kell kezdeni, mivel ezutan a ragaszt6 szilard-
sagi mutato6i olyan mértékben erdsddnek, hogy
ez a munkafolyamat mér nem hajthat6 végre
(3. abra).

3. abra.
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4. abra.
Hotmelt és PUR-ragaszto dssze-
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A termelésben, ahol el6re nem mindig kiiszo-
bolhetSk ki a gépi meghibasodéasok, ha ezt a mi-
veletet az adott idén beliil nem tudjak elkezdeni,
a konyvtestek mindsége mar nem fog megfelel-
ni a megrendeld igényeinek.

Alacsony hofokii hotmelt

Mint az abra adataibol kiolvashato, a Pull-teszt-
eredmények a lapkitépési szilardsaggal kapcso-
latos igényeinket teljes mértékben kielégitik
(az altalunk hasznalt hagyomanyos hotmelt ra-
gasztoval az azonos papirtipusoknal mért érté-
ket tobbnyire meghaladjik).

Igaz, hogy a hGmérséklet csokkentésével ener-
giat takaritunk meg, de az eddigiekben kiprobalt
alacsony héfoku (coolbind) hotmelteknél a to-
vabbfeldolgozasnal jelentkeztek problémak is.

A kartonalt ragasztokotott termékeknél és
az egyenes gerinci kotott konyveknél kivalo-
an alkalmas a ragasztokotésre, a gombolyités-
nél azonban azt tapasztaltuk, hogy a ragaszto
szilard réteget képez a konyvtest gerincén, és
hidba a barmilyen h6foka melegités a beakasz-
t6 gépen, a konyvtestek inkabb sériilnek, mint-
hogy megfelel6en gombolyodnének.

Mivel és mennyivel?

A termékek elkészitésénél nem mindegy, hogy
milyen ragasztéanyagot hasznalunk, sem ve-
v6i, sem gyart6i oldalrol. Mindenkinek az az
érdeke, hogy mindségiigények kielégitése mel-
lett minél olcsobb legyen a termék elGallitasa.
A ragasztokotésnél ez agy érhets el, hogy az
adott nyomathordozéhoz a legmegfelel6bb
ragasztot hasznaljuk, optimalis felhordasi h6-
meérséklettel, a sziikséges minimalis rétegvas-
tagsagban és kitind gerincmegmunkaldssal.

0,8 0,5

A ragasztok kivalasztasandl a minéség utan
az ar a legfontosabb tényezd. Vegytink példa-
ként egy A4-es méretd, 15 mm gerincvastagsagu,
7000 példanyban készitendd konyvet.

Csak a gerincre felhordott ragasztorétegek
koltségét vizsgalva azt latjuk, hogy a PUR-ra-
gasztoval késziilt termék ardnyosan tobbe kertil,
amit még az sem kompenzal, hogy az alacso-
nyabb felhordasi hémérséklet és a mas el6mele-
gité rendszer eredményeként a villamosener-
gia-koltségiink 60%-kal alacsonyabb (4. dbra).

Az 6sszehasonlitdsunkban nem vettiik figye-
lembe a ragasztocseréknél keletkezé maradékot,
melynek mértéke alkalmanként meghaladja
a4 kg-ota (hengeres ) felhordasi modnal. Egy tel-
jes ragasztokots gépsor elénye, hogy a gépek
kozti anyagmozgatas kevesebb, az emberi erd-
forras felhasznalasa takarékosabb. Nem beszélve
arrol, hogy az atfutasi id6 is lecsokken. A gép-
sor adta lehetdségek eredményeként 2008-ban
akartonalt konyveink 38%-at mar itt csomagol-
tuk, tehermentesitve a csomagolasi részlegiinket.

A gépsor futasteljesitményérél elmondhat-
juk, hogy cstcsidészakban az tizem joval kony-
nyebben birkézott meg a razadulé munkakkal.
A géppel eddig a gyartas szempontjabol kiemel-
kedd6 honapban 108 gépallitassal 1685400
konyvet-konyvtestet készitettliink a gépsoron,
s ez hazai viszonylatban j6 eredménynek szamit.

Ezzel a beruhazassal, szakmai tudassal, oda-
figyeléssel versenyképességiink javult: szélesebb
vevoi igényeket tudunk kielégiteni rovidebb
atfutasi idével, jobb mindség biztositasaval.

Forras: A cikkben szerepl6 Pull-teszterrel vég-
zett mérési adatok az Alfoldi Nyomda Zrt. altal
mért tobb ezer ragasztokotott konyv-konyv-
test kotésszilardsagi értékei, illetve Teleki Péter
konyvkotészeti technologus, izemmeérnok dip-
lomamunkaja alapjan késziiltek.
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