Veszprémi beruhazas

AVAGY ROTOMAN N ATTELEPITESE A NYOMDA-TECHNIKA KFT. SZEMSZOGEBOL

Bddogos Tamds

Egy ilyen nagy nyomdagép négy honapig tar-
to0 attelepitési munkai soran minden elGre lat-
hat6 eseményre fel kell késziilni mar a tervezés
szakaszdban. Barmennyire is j61 kidolgoztuk
a projekttervet, az id6- és a logisztikai diagra-
mokat, adodtak varatlan helyzetek, melyek-
nél a kozel szaz hasonlo feladat megoldasaban
szerzett évtizedes tapasztalatunk és gyakorla-
tunk volt a segitségtinkre.

A NYOMOGEP ATTELEPITESE

Ugyanaz Veszprémben

Mint minden nagyobb beruhdazas, ez a gépte-
lepités is jelentSs éptiletszerkezeti atalakitast
igényelt. Amikor a beruhaz6 megtalalta a sza-
mara megfelel6 nyomdagépet, meg kell keres-
nie a szamara legmegfelelSbb kivitelezéket is.
A Veszprémi Nyomda Zrt. — a kozel két évtizedes
szakmai kapcsolatra épitve — a Nyomda-Tech-
nika Kft.-t bizta meg a megvasarolt nyomogép
attelepitésével.

Mind a megrendelS, mind a kivitelezé cég
elsédleges célja a gép — és a kapcsol6do beruhé-
zasi feladatok — minél hamarabbi tizembe he-
lyezése. Ez a sikeres beruhdzas alapja.

Mindenekel6tt az attelepitett gép néhany fon-

tosabb paramétere:

¢ gyart6 - MAN,

+ tipus—Rotoman N tekercses ofszet nyomogép,

¢ gyartas éve — 1997,

+ palyaszélesség — max. 960 mm,

¢ vagasi szélesség — 630 mm,

+ sebesség — 60 000 titem/6ra,

+ tekercsvalto — Megtec 2 db,

+ nyomom — MAN 8 db,

* gazszarité — VITS 2 db,

+ hitétorony - MAN 2 db,

+ hajtogat6 - MAN 2 db,

+ tovabbfeldolgoz6 egységek — Gimmerler ro-
tacios vagogépek, oszlopozo, raklapozo.

A gép leszerelését a Nyomda-Technika Kft. szak-
emberei 2009. augusztus 3-an kezdték el a né-
metorszagi Meldorfban. A mintegy harom hé-
tig tart6 szervezett munka végeredményeként ez
a hatalmas méretekkel rendelkezé gép az utolso
csavarig lebontasra keriilt. A nagy salyta gép-
egységek mozgatasat — régi partnertinkkel —
a Techno System GmbH-val végeztiik. Az 6sz-
szeszerelt allapotban mintegy 90 méter hosz-
szasagu gép elszallitdsdhoz 17 db normal és 2 db
specialis kamionra volt sziikség. A 23,5 tonnas
hajtogatot egy 120 tonnas daru rakta fel a spe-
cialis szallitojarmdre.
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A hajtogato titban a kamion platdjdra

Az elsé kamion Veszprémbe torténd megér-
kezésétdl szamitva hat nap alatt a f6 egységek
az — ekkorra mar szerkezeti atalakitdsokon at-
esett—épiiletbe kertiltek. A lerakodas a Nyomda-
végeredménye, természetesen a ,hazigazda”
mindennemd segitségnyujtasa mellett. A lera-
kodast az igencsak sziikosre szabott udvar ne-
hezitette leginkabb, de a nagy és nehéz egysé-
gekkel (a gazszarito hossza: 11 m) az épiileten
beliil sziikséges fordulok a legjobb joindulat mel-
lett sem voltak sétakocsikdzasnak nevezhetdk.

A gép installaci6ja az egységek mechanikus
Osszeszerelésével kezd6dott — amint az lenni
szokott. El6szor a nyolc, egyenként mintegy
10 tonnas nyomomu végleges helyére tétele
és beszintezése tortént meg. Majd a behz6-
mivet emeltiik a helyére, és rogzitettiik.

A kovetkezSkben a két hajtogat6 elhelyezésé-
vel kiizdottiink. E két egységet kiilondsen nagy
pontossaggal kellett a helyére emelni, szintezni,

majd lerdgziteni a betonban el6re elhelyezett
specialis szintezd és rdgzitd csavarokkal. Hiszen
egytized milliméter, illetve egytized fok eltérés
is elegendd lett volna ahhoz, hogy a felépitmé-
nyeiket ne lehessen dsszeszerelni, valamint a
papir helyes futasat is megakadalyozta volna.
Ezutan kovetkezett a gazszaritok egymadsra
helyezése. A mtiveletet egy specidlis emelSgép-
pel és egy targoncaval végeztiik el, kettSs (par-
huzamos) emeléssel. Az alsé szaritot a helyére
raktuk, majd rdemeltiik a fels6 szaritét. A be-
rendezések felett mindossze 50 milliméter ma-
gas szabad tér allt rendelkezéstinkre a miiveletek
elvégzéséhez, az alacsony fodém miatt. A felsé
gazszarito ennek ellenére is az emelés megkez-
désétdl szamitott 20 perc mulva az also szari-
ton allt. Ezt kovetSen a Baumiiller vezérld és
meghajtérendszert telepitettiik a gépre.
Amint a motorok a helytikon voltak, a haj-
togato felépitményének az épitését kezdtiik el.
Az elemeknek a felhelyezésnél nem a harom-

14 MAGYAR GRAFIKA 2010/1



négy tonna stlyuk okozta a nehézséget, hanem
amagassagi méretek. A Rotoman N legmagasabb
pontja mintegy nyolc méter (0sszeszerelt alla-
potban), és ehhez a mérethez még hozza kell
adnunk a kotéllel torténé emelés miatti 1,5-2
métert. Az izemcsarnok épitészeti atalakitasara
legféképpen a hajtogato6 felépitményei miatt
volt sziikség.

A tekercsvaltok végleges lerdgzitését csak a pro-
bafuttatast kovetSen végeztiik el. Az alkalma-
zott sszeszerelési sorrend nem a legidealisabb
volt, de a kordbban emlitett viszonyok ezt ko-
vetelték meg.

Az installacié harmadik hetében kezd6dott
el a nyomogép elektromos betizemelése, a ka-
bellétrak elkészitése, a kabelek behtizasa, a ka-
belbekotések elvégzése. Az elektromos szak-
embereink az attelepités soran tobb kilométer
kéabelt szereltek ki, majd ismét vissza. Az elekt-
romos installaciot négy munkatarsunk végezte
mintegy 6t héten keresztiil, tobb ezer elektro-
mos kotést készitve.

A Gammerler tovabbfeldolgoz6 sor némi at-
alakitast igényelt, négy darab altalunk készitett
szallit6szalag beépitésével igazitottuk a veszp-
rémi koriilményekhez.

Az elektromos szerelési munkdak utan kovet-
kezhetett a nyomOgép dram aléd helyezése, pro-
batizeme. A gép elinditdsdban, Gjraélesztésében
a manroland, illetve a Baumdiller cég egy-egy
szerelGje volt néhany napig a segitségiinkre.
A gép lizemeltetését a veszprémi gépmesterek
az ezen a gépen tobb évig dolgoz6 — két ciklus-
ban Veszprémben is kozrem@kods — német gép-
mestertdl sajatitottak el.

A NYOM’()QEP KISZOLGALO EGYSEGEINEK
ATALAKITASA A HELYI VISZONYOKNAK
MEGFELELOEN

A heat-set nyomogép mikodéséhez elenged-
hetetlentil sziikséges miszaki kiszolgal6 rend-
szerek helyi viszonyokhoz torténd illesztését
és telepitését is a Nyomda-Technika Kft. szak-
emberei végezték.

A htitévizrendszer jelentdSs atalakitasa valt
sziikségessé, Németorszdgban tobbgépes rend-
szert alkalmaztak. A rotaciés vagogépek elszi-
vasat a Veszprémi Nyomda mar meglévé koz-
ponti rendszeréhez kellett illeszteni. A gép nagy
teljesitménye miatt a festékutanpotlasrol is
gondoskodni kell, melyet ugyancsak szakembe-

reink oldottak meg, egy nagynyomasu (150 bar)
cs6halozat kiépitésével.

A helyi adottsagoknak megfeleld, jelent6sen
atalakitott — szemre is szép — hangszigetels falak
is a Nyomda-Technika Kft. szerel6inek keze
munkajat dicsérik.

Egy ilyen méretekkel rendelkezé gépkomp-
lexum attelepitése természetesen nem tortén-
hetett volna meg, egy minden —eldre lathato6 —
részletéig kidolgozott munkaterv megléte nél-
kiil. A Rotoman N leszerelése, fel- és lerakodasa
napra pontosan, az itemtervnek megfelel6en
tortént, a gép installacidjara sziikséges id6t is
természetesen el6re megbecsiiltiik, amelytdl
az eltérés — a volument figyelembe véve — elha-
nyagolhat6 volt.

Mindent 6sszevetve, egy sikeres komplex pro-
jektet tudhatunk magunk mogott, melynek
a kiilonlegességét az adta, hogy az attelepités
szinte minden feladatat egy cég végezte. Ezzel
konnyebbé valt a koordinacio is.

A siker igazi zdloga azonban az volt, hogy a be-
ruhazo és a kivitelezd is az egytittmikodeést te-
kintette a legfontosabbnak a kozos cél elérése
érdekében.
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