Uj min&ségi standard,
Uj piaci lehetéségek — HD Flexo! -

Ratkovics Péter

A 2009-es évet a nyomda-
iparban is tobbnyire a vdl-
sdg éveként tartjuk szamon.
Bdr ez a visszaesés a teljes
ipardg szamdra érezheté
volt, egyes részteriileteken,
mint a - elsésorban a csoma-
goldstechnoldgidhoz kap-
csolodo - flexonyomtatds
vagy a digitdlis nyomtatds,
csupdn kisebb volumen-
csokkenést, stagndldst mu-
tattak a gazdasdgi adatok.
Mégis jelentés igény mutat-
kozott ezekben az dgazatok-
ban is a kitorési pont meg-
taldldsdra, iijabb piacok
meghdditdsdra, olyan meg-
olddsokra, melyek a verseny-
képesség novelését, a meg-
bizhatd, kivdlé minéségii
és hatékony termelést
segitik elo.

Ezeknek a torekvéseknek
a jegyében sziiletett meg az
a technologia, mely minden
bizonnyal a flexdbnyomtatés
jov6beni standardjava valik.
Az EskoArtwork, a vilag veze-
t6 csomagolastechnologiai
beszallitdja a 2009-es Label-
expoOn mutatta be azt az el6-
készitési technologiat, az in.
HD Flexo-t, mellyel az egy-két
évtizeddel ezelStt pusztan
gyenge mindségl nyomtatas-
ra alkalmas flex6 az ofszet-,
s6t a mélynyomtatds csucs-
termékeivel is versenyképes
produktum eléallitasara képes.
Egy technoldgia azonban
csak akkor alkalmazhato jol

és gazdasagosan, ha egyrészt
illeszkedik a meglevd gép-
parkhoz és az elGkészitésben
hasznalatos eszkozokhoz,
masrészt biztositja azt is,
hogy a kival6 min&ség ter-
mék barmikor egyszertien és
hatékonyan reprodukalhat6
legyen. A HD Flexo egy teljes
megoldast nyGjté aj techno-
l6gia, mely a digitalis lemezek
nagyfelbontasu optikaval tor-
ténd megvilagitasan és egy
ehhez illeszkedd specialis ra-
csozason alapul. Ezt kiegésziti
még a biztonsagos és repro-
dukalhaté munkafolyamat,
melynek kulcseleme a 1ézer-
berendezésben torténd f6-
megvilagitas, az Inline-UV
rendszer.

Nézziik hat részleteiben,
milyen lényeges elemek fog-
jak a kozeljové flexo elGkészi-
tésének és kliségyartasanak
technolodgidjat jellemezni.

A flex6lemez-felhasznalas
vilagszerte ng, évente mint-
egy 5-6%-kal — bar ez a néve-
kedés Eurépaban csupan évi
3-4%-ot ér el. Eltérés lathato
azonban az egyes szegmensek
novekedésében és a digitalis
Kklisék részaranyaban egyarant.

Cimkenyomtatds

* 7% éves novekedés.

¢ EU: flex6 cca. 300 000
m?2/év, kb. 30% digitalis,
magasnyomas (letterpress)
cca. 250 000 m?/év. Ezen
beliil a digitalis flex6 néve-
kedése kb. 15% évente.

Piaci trend:

+ kisebb példanyszamok,

+ magasabb mindgségi elvara-
sok (reprodukalhatdsag,
konzisztencia is),

+ hagyomanyos lemezkészités
koltségei (film) emelkednek,

+ magasnyomas helyett digi-
talis/flex6 belépése.

Hajlékonyfalii csomagolds

* 5-6% éves novekedés.

¢ EU: flex6 kb. 600 000
m2/év, kb. 50% digitalis.
Nem flex6 (mélynyomas)

a piac kb. 60%-a!

Piaci trend:

+ novekvd mindségi/konzisz-
tencia igények, fenntartha-
tosag,

+ asleeve-technoldgia névekvs
részaranya,

¢ hazon beliili lemezkészités
térnyerése.

Hullamkarton-nyomtatds

* 2% éves novekedés.

+ EU: flex6 550 000 m2/év,
kb. 15% digitalis. A folyékony
polimer (USA) és a film to
plate technoldgia dominal.

Piaci trend:

+ koltségesokkentés,

+ folyamatok standardizalasa,
folyamatok automatizélésa,

+ mingségi elvarasok noveke-
dése.

A flexébnyomtatas lehetGségei

ebben a kdrnyezetben:

+ a flexégyartas kis-, kozepes
példanyszamoknal jelentSsen
olcsébb a mélynyomasnal;

28 MAGYAR GRAFIKA 2010/1




+ a HD Flexo eléri a mély-
nyomtatas mindségét;

+ gyors nyomoformagyartas
kozvetlen gépkozelben;

+ a cimkegyartds teriiletén a
flexo helyettesiti az ofszetet
(mindség, automatizalt
gyartas);

+ a kartonnyomtatasban
(dobozgyartas) a flexo
térnyerése az ofszettel
szemben.

Egyetlen més olyan nyomta-
tasi technolodgia sincs a vila-
gon, melynek nyomatmind-
ségét a nyomoforma
el6készitése olyannyira befo-
lyasolna, mint a flexé. A tech-
nol6giabol adéddan a nyom-
tatds gradacios gorbéje
jelentdsen eltér az ofszet ISO-
gorbéitdl, jelentds korrekcio-
kat kell (bump-up) alkalmaz-
ni a csticsfényekben az
1-3%-0s minimalis pontok
miatt, valamint a k6zéptonu-
sokban is a jelentds ponttor-
zulds miatt. A flexonal jelen-
leg hasznalatos racsstiriség
legfeljebb 54-60 vonal/cm,
szemben az egyéb technol6-
gidknal hasznalatos 70-80
vonal/cm-rel. Egyértelmd,
hogy a cimke- és doboznyom-
tatds piacén, valamint a hajlé-
konyfalti csomagoloéanyagok
piacan a térnyerés lehet&ségét
a mindség jelentds javitasa
hordozza magéban. Az Esko-
Artwork két fontos tjdonsag-
gal szolgél a digitélis lemezké-
szités tertiletén, melyek
kifejezetten a fenti problé-
maékra nytjtanak megoldast.

HIGHRES OPTIKA
A CDI BERENDEZESEKBEN

A CDI-k fiber-laser technol6-
gidjaval valos 4000 dpi-s fel-
bontést biztositanak, nagy f6-

kuszmélység mellett. A nagy
fokuszmélység egyszertien ke-
zelhet6vé teszi a kiillonbozé
vastagsagu lemezek cseréjét,
st akar a filmre (ablativ film)
torténd levilagitast, mivel
nincsen sziikség a vastagsag
fiiggvényében folyamatos ka-
libraciora. Ez az optikai meg-
oldas biztositja azt is, hogy
a digitalis fotopolimer leme-
zeken, illetve sleeve-eken ki-
viil a CDI-ken levilagithatoak
legyenek pl. a Flint digitalis
lakkozokenddi, a Presstek sza-
razofszet lemeze, a fém- vagy
mylar-hordoz6ji magasnyo-
mo (letterpress) lemezek vagy
akar a Gallus Screeny is.
A széloptikas 1ézer alacsony
energiafelhasznalasa, hossza
élettartamu és nagy megbiz-
hatosagu. Az egyes nyalabok
teljesitménye nagyobb, mint
a di6das 1ézereké, mindemel-
lett a moiré problémajat meg-
oldja, hogy az egyes nyalabok
teljesen azonosak, az in.
,mesternyalab” kopiai. A ra-
csozéasbol szarmazo moiré-
problémdk elkeriilésére
a Rip-eken beliili racs- és fel-
bontasfiiggs automatikus nya-
labvalasztas ad megoldast.

A nagy felbontasbol ado-
ddan (raszterpontonként
kb. haromszor annyi elemi
pont, mint 2400 dpi-nél!)
a pontformak nem, vagy
kevésbé torzulnak, aminek
az eredménye:

1% HD Flexo

+ egyforma pontkép, stabi-
labb pontok,

+ sokkal élesebb nyomatkép
vonalas grafikakban, szo-
vegben, barcode-okban stb.,

+ kozéptonusokban a pontat-
hidalasok elttinése.

Ezek egyiittesen sokkal tisz-
tabb, nyitottabb nyomatké-
pet eredményeznek, s6t a
nyomtatas soran is hosszabb
futasidét, dllandé nyomatmi-
ndéséget és kivalo reprodukal-
hatésagot. JelentGsen csokken
anyomat kitorése is a csucsfé-
nyekben. A termelés oldalarol
nem elhanyagolhato szem-
pont az sem, hogy a CDI-k
m?/6rara vonatkoztatott telje-
sitménye a nagy felbontas
ellenére sem csokken!

HD SCREEN RACSOZAS

A HD Screen racs az EskoArt-
work éaltalanosan alkalmazott
nagy sikerd Sambaflex rdcso-
zasanak tovabbfejlesztése,
mely alapvetSen kihaszndlja
a nagyfelbontéasa optika hasz-
nélatabol szarmazo6 elényoket.
Alkalmazésaval az ofszet-
nyomtatas teljes tonustarto-
manya visszaadhato flexo-
nyomtatasban, mikézben
jelentSsen egyszer(siti és
gyorsitja a flexdnyomtatasra
valo el6készités folyamatat.
Dinamikusan valtoz6 pont-
meéretekkel dolgozik, melyek-

1% Perfect Highlights
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Inline-UV a CDI-ben

nek pozicidja is ,,szambazik”
a tradicionalis racspontpozi-
ci6 koril. A nagyfelbontasta
optikanak és a polimer struk-
tarajaval 6sszemérhetd pont-
jainak koszonhet6en nincs
szilikség a specialis racs mun-
kankénti beallitasara, csak
arra, hogy a megfelel6 poli-
mertipushoz , kalibraljuk”
aracsot. Mar a legtobb nagy
gyarto széles korben hasznalt
lemeztipuséra létezik tanusi-
tott HD Screen récs.

A HD Flexo-val standard
modon hasznalhat6 felbontas

Inline-UV sematikus rajza

70-80 vonal/cm, mig a csucs-
fények kb. 0,5-1%-ig futtat-
hatéak ki - ez biztositja az of-
szettel, illetve mélynyomassal
versenyképes nyomatmindsé-
get. Bevezetése sordn a meg-
felel6 eredmény eléréséhez
csupan egy ugynevezett
,benchmark tesztet” kell vég-
rehajtani azokon a gépeken,
amelyeken a nyomtatast sze-
retnénk végezni. Nagyon fon-
tos, hogy nincs sziikség sem
az aniloxok cseréjére, sem
mas, specialis festék haszna-
latara sem!

HD FLEXO - OFSZETNYOMAT OSSZEHASONLITAS
Szebb pontformak

HD Flexo

Ofszet

Jobb festékatadas

HD Flexo

Ofszet

Rengeteg probléma ad6dik
azonban gyakorlatban a l1ézer-
rel méar megvilagitott klisék
tovéabbi feldolgozasa soran.

A megvilagité ramak csovei
nem egyenletesen oregsze-
nek, igy a feliileten sohasem
egyenletes teljesen a pontok
felépiilése. Ez befolyasolja
anyomat allandosagat a tel-
jes feliileten, kiilondsen hosz-
szabb futasidé esetén. Emellett
a lézeregységbdl az UV-meg-
vilagitashoz at kell helyezni

a —sokszor igen nagyméreti —
klisét, amely a fémegvilagitas
el6tt még rendkiviil sériilé-
keny. Az athelyezés kozbeni
sériilések gyakran vezetnek
anyag- és idéveszteséghez,
hiszen a sériilt klisét azonnal
poétolni kell. Ezek a megfon-
tolasok vezettek az Inline-UV
technolégia kidolgozéasahoz.

A CDI-be beépitett, UV-di6-
dakkal miikodé fémegvilagi-
t6 egység biztositja, hogy az

Elesebb vonalak
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anyag minden egyes négyzet-
centimétere ugyanolyan meg-
vilagitast kapjon, a pontok
feléptiilése, a nyomoéforma ki-
dolgozésa teljesen azonos le-
gyen az egész nyomofeliileten.
Az UV-di6déak élettartama
mintegy 5000 6ra, ami kb.
htisszorosa a hagyomanyos
UV-lampék élettartamanak —
és a diodas technologia kovet-
keztében jelentdsen csokken
a megvilagitas energiaigénye,
ezzel a (manapsag mar igen
dréga) villamosenergia-fogyasz-
tas is. Tekintettel arra, hogy

a fémegvilagitas utan a nyo-
moéforma mar sokkal kevésbé
érzékeny, kikiiszobolheté

a mozgatas kozbeni sériilések-
bél szarmaz6 anyag- és id6-
veszteség is. Az Inline-UV meg-
vilagitas mind oldoszeres,
mind pedig termallemezek
esetén alkalmazhato, és ter-
mészetszeriileg el6feltétele

az automatizalt lemezkészité
sor létrehozasanak.

Az EskoArtwork a digitalis
klisékészités és a flexo el6ké-
szitd szoftverek tertiletén
mintegy 70%-os vilagpiaci
részesedéssel piacvezets sze-
repet jatszik. Az el6z6ekben
ismertetett, csupdn fél éve
bemutatott fejlesztés varha-
toéan az egész iparagra jelen-
tés hatassal lesz, egy-két éven

beliil a digitalis lemezkészités
standardja lesz. Erre utal, hogy
néhény igen nagy gyarto,
megrendeld és brand-tulajdo-
nos (pl. Procter & Gamble,
Rako stb.) mar a 2010-es év
kezdetétdl kizdrolag HD Flexo
technologiéaval késziilt nyo-
matokat fogad el, valamint az
a tény, hogy az EskoArtwork
altal 2009 utols6 negyedévében
értékesitett CDI berendezések
96%-a HD Flexo-val felszerel-
ten kertilt leszallitasra. Magya-
rorszagon is szamos nyomda-
ban és klisékésziténél futnak
a ,benchmark tesztek”, az elsé
HD Flexo installaciora még
2010 elsé felében sor fog kertil.

U) CSOMAGOLOFOLIA FEJLESZTES

Csaba Ldszlé

Eurdpa egyik vezeté csomagoldsi megoldds
szdllitoja, a Sirane Ltd. az év elején mutat-
ta be Sira-Cook termékcsalddjat, mely
innovativ félidt és beldle késziilt tasakokat,
zacskokat foglal magdba, melyek egyardnt
szolgdlnak az élelmiszer csomagoldsdra és
elkészitésére mikrohullamui, illetve hagyo-
mdnyos siitoben.

Alacsony tomegt alternativaként fejlesztet-
ték a készételekhez, a marinalt halakhoz és hi-
sokhoz. A Sira-Cook elérhet6 emelt hétiréssel
és rusztikus, természetes megjelenéssel is.

A Sirane cég aj kereskedelmi igazgatodja, Je-
remy Haydn-Davies elmondta: , Vevéink hossza
ideje keresték annak megoldasat, hogyan tud-
nak felmelegiteni, illetve megf6zni kiillonb6zé
ételeket mikrohullamd, illetve hagyomanyos
stit6ben. Ezért fejlesztettiik ezeket a tasakokat
és zacskokat. A termék kivalo barrier tulajdon-
sagokkal rendelkezik, és a nem £6z€s4ll6 valto-
zat komposztalhato is.”

A Sira-Cook rengeteg féle szinben és texttra-
ban 4all rendelkezésre, mint példaul a , hagyo-
manyos, papirmegjelenés” és kivalo hottireés-
sel rendelkezik, a f6zhet6 valtozat 230 °C-ig,
mig a mikrohulldmu sitében alkalmazhato

160 °C-ig. Az ételek altalaban elkészithetSk
a csomagolasban, sajat leviikben, de ha tal sok
zsiradék valik ki, alkalmazhat6 egy tovabbi ab-
szorbens réteg is.

Minden Sira-Cook f6lia tekercsben is hozza-
férhetd, nyomtathato, felhasznalhato forma-
70, tolt6- és hegesztégépeken. A nem f6zésalld
valtozat neve Sira-Fresh, a mikrohullamu sii-
tében alkalmazhat6 a Sira-Cook M, mig a hagyo-
manyos stit6ben felhasznalhat6 a Sira-Cook R
nevet kapta.
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