Tisztitsunk jobban, gazdasagosabban!

MAGYAR TAPASZTALATOK TISZTITOBERENDEZESEK TELEPITESEROL, HASZNALATAROL

Hujder Zoltdn

Alegmodernebb német, olasz, spanyol stb. cso-
magoldanyag-nyomtato flexé nyomdagépeket
mar évek 6ta felszerelik a festékellato-rendszer-
rel integralt félautomata vagy automata tiszti-
toegységgel is. Ezek a szinvaltaskor elmossak
anyomdagép festéktovabbit6 vezetékeit, rakel-
kamrdit, s6t még a nyomomivek raszterhen-
gereit is.

Joggal merdl fel a kérdés: mi sziikség van még-
is a nyomdagépek mellé telepitett alkatrész-,
klisé- és raszterhengermoso, a nyomdagépek
kezelését, kiszolgéalasat segit6é berendezésekre?

A tisztanlatas érdekében tekintsiik at a tiszti-
tasi folyamat megoldatlan kérdéseit. A modern
szélespalyas nyomdagépeken sincs megoldva
a festéktartdlyok elmosdsa, nem torténik meg
araszterhengerek legalabb heti rendszerességgel
aktualis mélytisztitasa, és a nyomtatashoz
hasznalt fotopolimer kliséknek a festékmarad-
vanyoktol valo tokéletes megtisztitasa sem.

Mindemellett Magyarorszagon mtikodik még
szamos korabban gyartott, automata moséval
nem rendelkezé nyomdagép is. Addig is, amig
ezeket a gépeket tulajdonosaik hasznalni akar-
jak, anyomdagép személyzetének kell elvégez-
nie valamennyi alkatrész és nyomoéforma kéz-
zel torténd tisztitasat.

A keskenypalyas gépeken minden emlitett
mosasi folyamat manudlisan torténik. Ott is
a kezelGszemélyzet munkaidejének egy jelentds
részét teszi ki a kézzel tokéletesen nem is végez-
hetd tisztitas.

Ezekre a felsorolt, jelenleg megoldatlan prob-
1émakra ajanljak a gyartok és a gépkereskeddk
a kiilonbozé gyartoktol szarmazo kilontéle el-
jarasokat alkalmazo6 alkatrészmosokat, klisé-
mosOkat, raszterhengermosokat.

Alkatrészmosok

A kilénbo6zd gyartotdl szarmazé mosdberen-
dezések altalaban megegyeznek abban, hogy
a tisztit6folyadékot nagy nyomassal, fivokak-

kal zaditjak a tisztitando6 alkatrészekre. A kii-
lonbségeket és a hatékonysdagbeli eltéréseket
anagy nyomasu faivokak fix vagy véltoztathat6
pozicionélasa adja. Kébnnyen belathatd, hogy
egy festéktartaly alaposabban tisztithat6, ha
egy rogzitett fivoka a fejre allitott tartaly bel-
sejében, kozel a tartaly fenekéhez, korbeforogva
spricceli ki a moso6folyadékot. Hasonloképpen
hozza kell igazitani a favokak elhelyezését a ra-
kelkamrék, csepptalcak stb. geometriai mére-
teihez.

A hibatlan tisztitashoz nagyon fontos, hogy
a mosOberendezésnek legyen tn. 6blit6 funk-
cib6ja is. Ehhez az 6blité tiszta old6szert vagy
a berendezés masik tartalyabdl, vagy a rend-
szerhez kapcsolt desztillalé berendezés tarta-
lyabdl veszik a kiilonb6z6 alkatrészmosok.

Kiilonbség lehet az alkalmazott tisztitoszer
hasznalataban is. Néhany éve megjelentek a kor-
nyezetre és a munkavégzdlre veszélyt nem je-
lent6 kornyezetkimél§ tisztitoszerek. Ezek nem
igényelnek robbanasbiztos gépkialakitast és
robbanasvédett kdrnyezetet sem. A tisztitoszer-
gbzok nem terhelik sem a kdrnyezetet, sem a tisz-
titast végzd kolléga tlidejét.

Az alkatrészmoso6 alkalmazasa megsziinteti az
etil-acetatos alkoholkeverékben valé pancso-
last, a tisztitassal jaro szétfroccsend festékszeny-
nyezGdést, a rendetlen munkahelyi 6sszhatast.
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Lényegesen lecsokken a zart rendszerd tiszti-
tas miatt az elparolg6 olddszer mennyisége,
csokkentve a kornyezeti terhelést és megkimél-
ve az izemeltetd koltségeit. (Esetleg ezen mul-
hat, hogy nem kell oldoszer-utanégetdt alkal-
mazni a szell6z6rendszer kimeneti oldalan!)

Alegtobb hasznot mégis, a megfelel szinvo-
nald tisztitas mellett, az él6munka-megtakari-
tas jelenti. A miszakonkénti tobbszori moti-
vumvaltas miatt a kézi tisztitasi feladatok egy
nyolcszines nyomdagépnél egy ember teljes
munkaidejét is igénybe vehetik. Az alkatrész-
moso6 berendezés alkalmazasa harmadara csok-
kentheti a tisztitas éldmunkaigényét, igy egy
dolgoz6 akar harom nyomdagépet is el tud
latni, sokkal kisebb eréfeszitéssel, emberibb
munkakorilmények kozt.

Klisémosok

Anyomtatas utan a sleeve-ekr6l, illetve nyomo-
forma hengerekrdl leemelt kliséket nagyon ala-
posan ¢és kiméletesen kell megtisztitani a ra-
szaradt festékmaradvanyoktol.

A hagyomanyos kézi tisztitas oldoszeres tor-
l6tamponokkal vagy puha sz6ri kézi kefékkel
torténik. A munka kozben elpéarolgé oldoészer
szennyezi a kdrnyezetet, robbanésveszélyes és
az egészségre is artalmas. A szétfroccsend fes-
tékes oldoszercseppek elkeriilhetetleniil piszkos
kornyezetet okoznak. Az oldoszerbe aztatott kli-
sék megduzzadnak, a tpontok kitorhetnek.
A tisztitas a kézi munka kovetkeztében egye-
netlen lehet.

A felsorolt tennivalok hibatlan, gazdasagos,
gyors, kornyezetbarat és legf6képpen kényelmes

elvégzését teszik lehet6vé a klisémoso beren-
dezések. Ugyanakkor kizarjék a felsorolt hiba-
kat. Mtikodésiik a fotopolimer lemezkimosok
elvével megegyezl. A festékmaradvanyokkal
szennyezett kliséket favokdk vagy alternalo
mozgast végzG puha szorl kefék kornyezetbarat
mosoOszerrel tokéletesen megtisztitjdk. A mo-
so6szermaradékot szivacshengerek tavolitjak el
a klisé feltiletérdl. A kovetkez6 fazisban a klisét
vizzel leobliti a berendezés, majd archivalasra
kész allapotra megszaritja. A kezel$ feladata
csupan az, hogy a tisztitando klisét a futészalag-
ra vagy ontapado feliiletre elhelyezze, és kb.
5-10 perc mulva a szaraz klisét a kirak6bol el-

vegye.

Raszterhenger-tisztitok

A raszterhengerek mélytisztitasat manualisan
csak nagyon egyenetlentil és nagyon agressziv
tisztitoszerekkel lehet elvégezni. Van olyan tisz-
titészer, amelyik alkalmazasakor véddéruhat,
véddkesztytt, gumikotényt, arcvédd alarcot kell
hasznalni. A szer mindent megmar, amire ra-
csoppen. Viccesen mondjak a nyomdasz kollé-
gak, hogy leeszi a cip6t a labukr6l. A vele vég-
zett tisztitas mégsem tokéletes!
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A raszterhengerek mélytisztitdsahoz kilon-
boz6 technolégidkat alkalmaznak a kiilonb6zé
gyartok tisztitoberendezései. A mélytisztitast
mechanikus hatédssal érik el az ultrahangos
tisztitOk. A tisztitast a raszterhengerekhez iga-
zitott frekvenciajt ultrahanggal, nagyon finom
rezgéssel végzik el. Mas hatdsmechanizmust
hasznalnak az Gjabb tipust raszterhenger-tisz-
titok. De a tisztitds ugyancsak mechanikai
igénybevételt jelent. Erds 1égdrammal, a rasz-
tercsészék méretéhez igazitott szemcseméretti
porral vagy miianyag golyokkal bombéazzak
a csészék mélyén talalhat6 festékmaradékot.
A tisztitéhatas tokéletesnek mondhato, de két-
ségek vannak a rasztercsészék kozti stégekre
hat6 koptat6é hatdsuk miatt. A kozelmultban
jelent meg a magyar piacon egy Uj fejlesztési
raszterhenger-tisztité. Ez a berendezés enyhén
lagos, langyos tisztitoszerrel felpuhitja a fes-
tékmaradék kotéanyagat, majd 150-180 bar nyo-
masu langyos vizsugarral tisztitja tokéletesre
arasztercsészéket. Ezt kovetSen stritett levegd-
vel cseppmentesen megszaritja, azonnal Gjra fel-

hasznéalhat6va teszi a raszterhengereket. Az egész
tisztitds nem tart tovabb 10-15 percnél.

Osszegzés

Tapasztalataimat a segédberendezések betize-
melésekor szereztem. Tobb magyar flexényomda
is vasarolt a kdzelmultban ezekbdl a tisztitogeé-
pekbdl. Miikddésiik a kezdeti apré finomitasok
utan megbizhato, takarékos. Kifejezetten felhasz-
naldbarat az tizemeltetésiik, kitind a tisztitasuk.
A kornyezetbarat technoldgia, a megspoérolt
szerves oldoszer dra, az etil-acetat kornyezetre
gyakorolt karos hatasanak elmaradasa énma-
gaért beszél. Jellemzd a fogadtatasra az egyik
nyomdasz kolléga megjegyzése a kétkompo-
nensd agressziv festékkel szennyezett raszter-
henger gépi tisztitdsa utan. Azt mondta: ,F6-
nok! Miért nem 6t évvel ezelStt vetted meg ezt
a gépet? Mennyi kinlédast megsporolhattunk
volna!”

Ennél frappansabb végszot én sem tudnék ki-
talalni.

2009-ben a svijci tulajdond, kecskeméti Goess-
ler Kuverts Kft. boritékgyarté tizemében jelen-
tés beruhazas valésult meg. Egy tovabbi W+D
202 RE tip. boritékgyarté berendezés beallitasa-
val a gyartékapacitas tobb mint egyharmadaval
nétt. Ez a gyartosor a legkisebb C6-os mérettd|
kezdve képes akar 353 x 190 mm-es formatum
készitésére is.

A nyomdai technoldgiat illetéen is kitinéen
felszerelt a berendezés: a W+D TetraFlex Plus ti-
pusu inline kdzponti hengeres nyomém(i 6t szin
nyomtatasara képes, melybdl négy a kozponti
hengerre ,felflizve” igényes passzerdruck kivite-
lezésére képes; az 6todik nyomoéhenger a bélés-
nyomat elkészitésére szolgal. Ezzel Magyarorsza-
gon egyediiliként a Goessler Kft. képes ,,inline” 6t
szin megnyomasara. A berendezéssel 450 m/min
sebesség is elérhetd, a négyszines nyomomd
»passzerpontossaga” +/- 0,05 mm. A nyomém
infravoros szaritoval felszerelt.

Az Gj gépsor a Tetraflex-nyomémdi éltal bizto-
sitott inline nyomtatassal koltségtakarékos alter-
nativat nydjt a boritékok utélagos, négyszines
ofszet megnyomasaval szemben.

U) FLEXO BERUHAZAS A GOESSLER KUVERTS KFT.-NEL
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