Az EASY-COL

FORRADALMASITJA A FESTEKGAZDALKODAS LEHETOSEGEIT A FLEXO NYOMOGEPEKNEL

Péter Istvdn

A modern flex6 nyomoégépek mara elért auto-
matizaltsagi szintje lehet6vé teszi, hogy pél-
daul a hatszines munkavaltasok beigazitasat 12
perc alatt elvégezziik. Ez a figyelemre mélto
eredmény nem jott volna létre napjainkban im-
mar standardoknak szamit6 megoldasok, mint
példaul az automata mosorendszerek, valamint
araszterhengerek és a formahengerek sleeve-es
megoldasai nélkil. Ebben a helyzetben a terme-
lékenység jelentds javitdsa mar nem az atallasi
id6k tovabbi csokkentésével érhetd el. A nyom-
dagépgyaraknak ezért a flex6 nyomogépek mas
teriileteire kell irdnyitaniuk innovacios eréfe-
szitéseiket.

A Windmoller & Holscher nyomdagépgyar
oly' moédon proébalta feltarni ezen innovacios
teriiletek jovedelmezd fejlesztési potencidljait,
hogy egy sor eur6pai nyomdaban részletesen
analizlta a ténylegesen felmeriil$ atallasi idoket,
illetve az azokat Osszetevd részidGket. Az ered-
mények azt bizonyitjak, hogy az atallasok soran
az iddraforditds csaknem 50%-aért a festék-
el6készités, a szinkeverés, a szinbeallitas, a szin-
korrektura és az utokeverés felelGs. Annak ellené-
re, hogy a vizsgalt nyomdak szinte mindegyike
rendelkezett modern festékkeverd és festékada-
golo rendszerrel, amelynek kdszonhetden kor-
rekt szinténusu festéket tudtak a gép mellé készite-
ni, a finom szinbeéllitashoz mégis mintegy 30—
60 percre volt sziikség, mialatt a gép nem termelt.

De hat miért jelent a finom szinbeallitas még
mindig ekkora problémat?

A nyomdakban végzett vizsgalatok azt mutat-
tak, hogy a gépnél torténd finom szinbeallitas
a flex6folyamatban rejlé belsé tlirések és inga-
dozasok miatt elkertilhetetlen velejarja a tech-
nolégidnak. A nyomatot mindig is befolyasoljak
a festékatadas kismértékd, am mégsem teljesen
kizdrhato ingadozasai, amelyek a raszterhen-
ger, a klisé és a nyomathordozé tulajdonsagai
miatt keletkeznek. A bevont cégeknél a részlet-
vizsgalatok harom f6 problématertiletet helyez-
tek elGtérbe:

1. A festékmennyiség megallapitdsa. , A rend-
szerben 1évé festékmennyiségek ismeretlenek,
ezeket a gépmesterek pusztan csak megbecstilik.”
2. Festékrecept-készités/szinbedllitds. , A szin-
beallitas a gépmester tapasztalatan mulik.”

3. Korrektiirafestékek keverése és adagoldsa.
»A szinbeallitashoz sziikséges korrektturafesték
mennyiségét a gépmester becsléssel allapitja
meg.”

A Windmoller & Holscher EASY-COL rend-
szere harom egységbdl all, amelyek egyenként
vagy egymassal kombinalva alkalmazhatok an-
nak érdekében, hogy az emlitett probléméakon
mind a vizbézisu festékeknél, mind pedig az ol-
doszeres festékeknél Grra lehessen lenni.

1. Modul: ,,A maradék festék mennyisé-
gének csokkentése” a festékmennyiség
megallapitasahoz - Az EASY-COL alapja

Az integralt festékmérd rendszer {6 feladata az,
hogy minden nyomoémiiben meghatarozza az
abban 1év6 festékmennyiséget, beleértve a ra-
kelkamraban és a festékvezetd csérendszerben
aramlo mennyiséget is. Erre az értékre azért van
szlikség, hogy a szintonus korrigalasahoz sziik-
séges festékmennyiséget meg lehessen hata-
rozni. Ezen tGilmenden a festékmérd rendszer
mar az (j munka inditasakor azt is segit megal-
lapitani, hogy mennyi festékre lesz sziikség az
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Az eredetin és a gépi mintdn végzett spektralfoto-
metrikus mérés valos, jol haszndlhato értéket szolgaltat
a szinkorrekciohoz

adott termék kinyomdsahoz, hogy a bekevert
festék elegendd lesz-e a teljes auflaghoz, vagy
esetleg keverni kell-e még hozz4, vagy éppen-
séggel mennyi festék marad meg, amikor lejar
majd a munka. Ezaltal jelentésen csokkenthe-
t6 a megmaradt festék mennyisége. Ilyen médon
minimalizalhaté a maradék festékekkel kap-
csolatosan indokolatlanul felmertil$ raktarozasi,
maradékfesték-kezelési, Gjrakeverési vagy artal-
matlanitasi koltségek sora. Nem utolsdésorban
pedig az integralt festékmérS rendszer pontos
festékfelhasznalasi adatokat szolgéltat a gyar-
tott termék koltségkalkulacidjahoz is.

2. Modul: , Festékrecept-készités”

Az els6 levonat szinspektrometrikus kimérésé-
vel az EASY-COL , receptkészit6” modulja auto-
matikusan megallapitja az elérni kivant szinpont-
helytdl valo eltérést. A festékmérd rendszerrel
egylttmikodve azt is kiszamitja, hogy a meg-
célzott szinténus legrovidebb aton torténd el-
éréséhez sziikséges korrigalofesték milyen érté-
kekkel rendelkezzen, és mekkora mennyiség kell
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Kézi szinbedallitds kontra EASY-COL

beldle. A korrektararecepteket el lehet tarolni,
és visszatéré munkak esetében a festék kozvet-
len receptkészitésénél figyelembe lehet venni.
Ezen tilmenden a rendszer azonnal jelzi, ha
a bekevert festékkel a megcélzott szinponthely
korrigéalassal nem lenne elérhetd. A , receptké-
szit6” modul mind eredeti friss festékbazison is
miikodik, mind pedig a korabbi gyartasokbol
szarmazo6 maradék festékek felhasznalasat is le-
het6vé teszi, melyeknek Osszetétele nem feltét-

lentil kell, hogy ismert legyen.

3. Modul: ,,Keverés és adagolas”

A recept elkészitése utan a korrigalashoz sziiksé-
ges megfelelG festéket ki kell keverni, és megfelel6
mennyiségben kell adagolni. Az a legegyszertibb
megoldaés, ha a gépmester a korrekttrafestéket
a korrekturarecept alapjan a kozponti festékke-
verén keresztiil allitja dssze. Egy masik, min-
den bizonnyal egyszertibb és a gyakorlatban jol
alkalmazhato alternativ megoldas: ha a gép ko-
zelében elhelyezett festékedényzetbdl egyszerd,
kereskedelmi forgalomban beszerezhet6 mérleg
segitségével manudlisan kimérik a sziikséges fes-
téket és kézzel adagoljak a gép festékrendszerébe.

Alegelegansabb, legbiztosabb és legeffektivebb
megoldast a célzottan az EASY-COL-hoz Gjon-
nan kifejlesztett mobil adagolodllomas kindlja,
amelybe minden sziikséges alapszin és keverd
fehér elhelyezhet6, ésigy az automatikusan 6sz-
szeallitja a korrektarafestéket.

Hogy a korrekturafestékek bekeverése és ada-
golasa hogyan torténik, az 1ényegében attol fiigg,
hogy azlizemi szervezet és az adott nyomda kom-
fortszintje és szakmai kultardja milyen szinvo-
nalat allit maga elé.

Fazit

Az EASY-COL segitségével jelentGsen lehet csOk-
kenteni a manapsag szokvanyos kézi modsze-
rekkel végzett szinbeallitasra forditott id6t és
amaradék festékek mennyiségét. AzEASY-COL
harom modulja lehetévé teszi a sziikséges fes-
tékmennyiség pontos meghatarozasat, az eset-
leg sziikséges szinkorrekcié sordn a kivant
szinponthely biztos elérését, valamint a pontos
festékadagolas végrehajtasat. A W&H rendsze-
rének alkalmazasa gépenként és évente tobb
szazezer eur0 redlis megtakaritast eredményez,
megtériilése 12 honap alatt kalkulalhato.
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