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IRODALMI RÉSZ

A NYOMDAI ELŐKÉSZÍTÉS FOLYAMATAI 

A személyi számítógép a nyomdai előkészítés területeit is meghódította, a rob-

banásszerű digitális fejlődés kiváltotta a hagyományos analóg munkafolyama-

tokat. Ma már egy íróasztalon lehet végezni olyan feladatokat, amihez 10 évvel 

ezelőtt egy terem sem volt elegendő, ebből ered a DeskTop Publishing (DTP) 

kifejezés. A DTP bizonyos nyomdai előkészítési műveleteket jelent, egy szá-

mítógépes eszközrendszerre utal. A nyomdai előkészítés, olyan részfolyamatok 

összefoglaló neve, mely a feldolgozni kívánt információt a nyomathordozó 

felületére történő átadására készíti elő, a technológiai követelmények és fel-

használói igények kielégítése mellett. A nyomdai előkészítés hagyományosan a 

következő részfolyamatokból épül fel: szövegfeldolgozás, illusztráció és kép-

feldolgozás, oldalkép és tipográfi ai tervezés, tördelés és szerkesztés, digitális-

montírozás és nyomóforma-készítés, ill. a folyamatok közti ellenőrzési fázisok. 

A folyamat elején a megrendelői igények felmérése, a tartalom és megjelené-

sének tervezése mellett, a felhasználandó eredetik digitalizálása, összegyűjtése, 

ill. feldolgozhatósági értékelése, ellenőrzése történik. Amennyiben a média-

termék alapelemei, digitális forrásai rendelkezésre állnak, elkezdődhet az oldal 

kialakítása, szerkesztése. 

A szerkesztett oldal interaktív párbeszédként, ún. korrektúra fordulók alapján 

jön létre, mely során tartalmi és megjelenési ellenőrzést a megrendelő vagy a 

szerző, ill. a korrektor végzi, majd ezt követi a javítás, a szerkesztő közreműkö-

désével. Mikor a tartalom és a megjelenési forma a tartalomgazda által elfoga-

dott, el kezdődhet a (digitális) másolóeredeti készítése. 
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A másolóeredeti mindenképp egy rögzített oldalmegjelenést biztosít, mely tar-

talma és minősége a megrendelői elvárások mellett kielégíti a nyomtatás, köté-

szet és egyéb utófeldolgozások technológiai feltételeit. Az előkészítési folyama-

tok végén megy végbe az oldalak ívre készítése (felterítés vagy kilövés), ill. az 

autotípiai nyomóelemek kialakítása, rácsra bontása és színkivonatokra bontása. 

Minden munkafolyamat elején és végén ellenőrzési fázisok szerepelnek, melyek 

főbb pontjai a következők: 

  kapott eredetik ellenőrzése, melynél a felhasznált elemek 
feldolgozhatósága és minősége kerül előtérbe, 

 az imprimatúra elkészítése, melynél az elfogadott tartalom 
rögzítésre kerül,

   a próbanyomat vagy helyettesítő eljárással történő proof készítése, 
melynél a vizsgálat tárgya, a színek és különböző megjelenési 
tulajdonságok vizuális és műszeres értékelése a nyomathordozón. 

Ezen ellenőrzések mellet fontos a forgatókönyv, makett vagy hajtásminta készí-

tése, melyek segítségével az oldalak helyes sorrendje, a nyomtatvány formájá-

nak értelmezése biztosítható az előkészítést követő fázisokban (3. ábra).

3. ábra. Előkészítési folyamatok egyszerűsített vázlata

technológiai 
feltételek

felhasználói 
igények

kép, szöveg,
stb. 

eredeǝk

technológiai
feltételek

imprimatúra,
digitális 

másoló eredeǝ  
készítése

tervezés,
szerkesztés,
korrektúra

digitalizálás,
 eredeǝk 

feldolgozása

digitális monǟrozás,

nyomóforma készítés
nyomtatás

műszaki ellenőrzés,
automatikus preflight, 
vizuális vizsgálat

proof v. próbanyomat 
készítés

tartalmi ellenőrzé
helyesírási, nyelvhelyességi,
tipográfiai szabályoknak
megfelelően

az eredetik 
feldolgozhatósági 
értékelése, 
esetleges korrekciója

s:



-5-

DIGITÁLIS MUNKAFOLYAMAT

A nyomdai előkészítés számítógéppel segített műveleteket foglal magában, így 

az egész folyamatot átöleli a digitális dokumentumkezelési környezet. Az aktu-

ális munkához tartozó információk digitális munkatáskában tárolódnak, eset-

leg integrált irányítási rendszer részeként vagy a részletesebb ügyféligények 

e-mailen érkezhetnek az internet segítségével. A felhasználandó eredetik pedig 

már digitális formákban érnek célba különböző médiacsatornákon, adathordo-

zókon. Az oldal kialakítása és szerkesztése valós időben a képernyőn történik. 

A korrektúra folyamat kommunikációja digitális adatcsere útján e-mail, FTP, 

különböző állománymegosztó szerverek vagy akár online módon, képernyő-

megosztással is működhet. A grafi kai állományok feldolgozási és tárolási tulaj-

donságai előre defi niált beállítási profi lokkal felügyelhetők. 

A különböző digitális állományok automatizált munkafolyamatokban kerülhet-

nek feldolgozásra, ahol az adott könyvtárba beérkező állományok (hotfolder), 

előre defi niált feltételek szerinti hibaszűrés után különböző könyvtárakba 

kerülnek, megfelelőségi és elkészültségi státuszuk alapján. Lehetőség van a 

különböző műveletek szerinti hibakorrekcióra és hibakijelzésre. Végül a virtu-

ális másolóeredeti (PDF vagy PS állomány) digitális montírozás, ívrekészítés 

után egy feldolgozó egységbe (RIP, Raster Image Processor) kerül, mely érthető 

formára alakítja a nyomóforma-készítő berendezés, digitális nyomógép, illetve 

egyéb nagyfelbontású kimeneti eszköz számára a kapott adatokat. A digitális 

információátvitelnek a nyomtatás után sem kell véget érnie, a munkák paramé-

terei az utófeldolgozási folyamatokban is felhasználhatók.

A digitális adatcserében a különböző formátumú és verziójú állományok és az 

azokat értelmező programok beállítása és egymással való kompatibilitása igen 

fontos, mivel így érhető el a megfelelő minőség és folyamatbiztonság. A feldol-

gozó egységek, programok máshogy értelmezhetnek azonos utasításokat, így a 

feldolgozott állományban és esetlegesen a késztermékben is hiba léphet elő. 

A kifejlett, automatizált munkafolyamatok ellenére az ember jelenléte, a vizu-

ális ellenőrzés még mindig fontos és szükségszerű, a nyomda ördögét egyelőre 

nem lehet legyőzni.





-7-

POSTSCRIPT

Az oldalleíró nyelvet 1985-ben mutatta be az Adobe Systems, mely az 1990-es 

években vált ipari szabvánnyá. Nagyfokú kompatibilitása mellett a DTP elterje-

dését segítette, kép és szöveg integrálásának szükségét elégítette, ill. elégíti ki. 

Lehetővé teszi az oldal elemeinek, forrásainak elrendezését és tulajdonságainak 

leírását, a tipográfi ai és technológia igényeknek megfelelő egységes nyom-

tatásra, feldolgozásra függetlenül attól, hogy milyen PostScript kompatibilis 

eszközön vagy rendszeren alkalmazzuk. A teljes oldal elemeit egy koordináta 

rendszerbe foglalja, ami a munkaterületnek (bounding box) felel meg, alap-

egységeinek mérete 1/72 inch (0,353 mm, mely megközelíti a tipográfi ai pont 

méretét). A koordináta rendszer lehetőséget ad bármely lineáris transzformáci-

óra, pl.: oldaltükrözés (ofszettechnika), negatív fordítás (szitatechnika), mérete-

zés, forgatás. A PostScript nyelv (röviden PS) használata csak nyomdai területen 

terjedt el, mivel nagy precizitása miatt bonyolultabb számítási módot, tehát sok 

számítási időt és nagy tárolókapacitást igényel. 

A PostScript, ASCII kódolású oldalleíró nyelv, a forráskód kialakítását, az 

oldalleírás elkészítését (PS írás, „fi le-ba nyomtatás”) egy compiler alkalmazás, 

egy nyomtató driver végzi, feldolgozásához pedig egy értelmező alkalmazásra, 

egy interpreterre van szükség. Értelmezését egyes nyomtatókba épített egységek 

vagy a különböző kimeneti RIP eszközök, ill. formátum átalakító programok 

(pl.: Adobe Distiller, GhostScript) végzik. Az oldalleíró nyelvnek különböző 

verziói, szintjei (level) jelentek meg. A PostScript Level 1 (1985) az első verzió, 

mely alkalmas volt minden akkori elvárás kielégítésére, viszont igen sok számí-

tási időt vett igénybe, az oldalleírás és feldolgozása. A PostScrip Level 2 (1991) 

tömörítéseket alkalmaz, a betűkészletek kezelése is egyszerűbb, színes munkák 

tulajdonságainak leképzésére is több eszköz áll rendelkezésre (pl.: rácselforga-

tás, színprofi l, színkonverzió defi niálási lehetőségek) (5). A PostScript Level 3 

(1996) főleg a hálózati és internetes nyomtatást, a különböző bonyolultabb képi 

effekteket, színátmenetet, átlátszóságot tartalmazó elemek egyszerűbb és pon-

tosabb leképezését és tömörítését teszi lehetővé, ill. nagyfokú kompatibilitást 

nyújt a következő generáció, a PDF oldalleíró nyelv használatához (6).
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PDF

A PDF (Portable Document Format, hordozható dokumentum formátum) szin-

tén az Adobe Systems által 1993-ban indult térhódító útjára. A fejlesztések 

során a PostScript alapokra épülő PDF egyre alkalmasabbá vált a nyomtatott 

médiatechnológia igényeinek és céljainak kiszolgálására olyannyira, hogy a PS 

egyre jobban kiszorul a munkafolyamatok közti adatcseréből. Mára a PDF, 

a médiatechnológia ipari szabványává vált és az általános elektronikus doku-

mentumkezelés meghatározó szereplője lett, teljes munkafolyamat rendszerek 

alapulnak használatán. A PDF formátum fejlődésénél is megtalálhatók a fej-

lesztési szintek. A 2003-ban bevezetett 1.4-es verzió a nyomtatott médiában 

előforduló legtöbb technikai igényt kielégíti, a legfrissebb a 2008-ban beveze-

tett 1.7-es verzió, töbnyire nem a nyomdai előkészítés számára tartogat újítá-

sokat (1. táblázat) (9). 2008-ban a PDF verziók felügyeletét és fejlesztését az 

Adobe Systems, a Nemzetközi Szabványügyi Hivatalnak adta át, így már nem-

zetközi szabvány lett (ISO 32000-1) (7). A PDF megjelenése több szempontból 

is leegyszerűsítette és biztonságosabbá tette az előkészítési folyamatot. A PDF 

médiaplatform és eszköz független, oldalmegjelenítő formátum. Az állomány 

digitális másolóeredetiként egységesen értelmezhető, így az oldalak minden 

eleme és tulajdonsága a leadó és fogadó félnél azonosan látható, ellenőrizhető. 

A gyakorlatban az operátor a megtervezett munkát vagy annak minőségcsök-

kentett változatát PDF formátumban küldheti el ügyfelének korrektúrára vagy 

jóváhagyásra. Az elfogadott verzió nyomdakész változatát pedig továbbküldi 

a soron következő munkafolyamatba. A PDF igen rugalmasan optimalizálható 

különféle felhasználási területekhez, legyen az nyomtatott vagy elektronikus 

megjelenítés. A formátum jellemzője a kis állományméret, különböző tömö-

rítési eljárásokat alkalmaz, könnyen kezelhető, hordozható, minden oldala 

független a többitől. A PDF további előnyei: a munkafolyamat szintű doku-

mentumkezelés, digitális korrektúra, biztonsági tartalomvédelem, könyvjelzők, 

hivatkozások használata, digitális űrlap alkalmazása, digitális aláírás, változó 

adatok kezelése, interaktív multimédia elemek használata, programozhatóság, 

széleskörűen elterjedt PDF megjelenítő szoftverek (8). 
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1. táblázat. PDF kompatibilitási szintek 

Acrobat 4 
(PDF 1.3)

 Acrobat 5 
(PDF 1.4)

Acrobat 6 
(PDF 1.5)

Acrobat 7 
(PDF 1.6), 
Acrobat 8, 9
 (PDF 1.7)

Ezek a PDF fájlok 
az Acrobat 3.0, az 
Adobe Reader 3.0 
programokkal és 
az újabb verziókkal 
nyithatók meg.

Ezek a PDF fájlok 
az Acrobat 3.0, az 
Adobe Reader 3.0 
programokkal és 
az újabb verziókkal 
nyithatók meg. 
Előfordulhat azonban, 
hogy az újabb verziók 
egyes szolgáltatásai 
elvesznek vagy nem 
jelennek meg.

A legtöbb PDF fájl 
az Acrobat 4.0, az 
Adobe Reader 4.0 
programokkal és 
az újabb verziókkal 
nyitható meg. 
Előfordulhat azonban, 
hogy az újabb verziók 
egyes szolgáltatásai 
elvesznek vagy nem 
jelennek meg.

A legtöbb PDF fájl 
az Acrobat 4.0, az 
Adobe Reader 4.0 
programokkal és 
az újabb verziókkal 
nyitható meg. 
Előfordulhat azonban, 
hogy az újabb verziók 
egyes szolgáltatásai 
elvesznek vagy nem 
jelennek meg.

Nem tartalmazhat élő 
áttetszőségi hatásokat 
használó grafi kát. 
A PDF 1.3 verziójára 
való konvertálás előtt 
össze kell olvasztani 
az áttetszőséget.

Lehetővé teszi az 
élő áttetszőségi 
hatások használatát 
a grafi kákban. (Az 
Acrobat Distiller 
szolgáltatás 
összeolvasztja az 
áttetszőséget.)

Lehetővé teszi az 
élő áttetszőségi 
hatások használatát 
a grafi kákban. (Az 
Acrobat Distiller 
szolgáltatás 
összeolvasztja az 
áttetszőséget.)

Lehetővé teszi az 
élő áttetszőségi 
hatások használatát 
a grafi kákban. (Az 
Acrobat Distiller 
szolgáltatás 
összeolvasztja az 
áttetszőséget.)

Nem kezeli a 
rétegeket.

Nem kezeli a 
rétegeket.

Megőrzi a rétegeket, 
amikor réteges PDF 
dokumentumok 
előállítását támogató 
alkalmazásokban, 
például az Illustrator 
CS programban és 
újabb verzióiban, 
illetve az InDesign 
programban és újabb 
verzióiban hoz létre 
PDF fájlokat.

Megőrzi a rétegeket, 
amikor réteges PDF 
dokumentumok 
előállítását támogató 
alkalmazásokban, 
például az Illustrator 
CS programban és 
újabb verzióiban, 
illetve az InDesign 
programban és újabb 
verzióiban hoz létre 
PDF fájlokat.

Támogatja a 8 
színezéket használó 
eszközspecifi kus N 
színteret.

Támogatja a 8 
színezéket használó 
eszközspecifi kus N 
színteret.

Támogatja a legfeljebb 
31 színezéket használó 
eszközspecifi kus N 
színteret.

Támogatja a legfeljebb 
31 színezéket használó 
eszközspecifi kus N 
színteret.

A több bájtos 
betűkészletek 
beágyazhatók. 
(A Distiller 
beágyazáskor 
átalakítja a 
betűtípusokat.)

A több bájtos 
betűkészletek 
beágyazhatók.

A több bájtos 
betűkészletek 
beágyazhatók.

A több bájtos 
betűkészletek 
beágyazhatók.
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PDF/X

A PDF előnye és egyben hátránya is, az a médiafüggetlen rugalmasság, ami sza-

bályozott ellenőrzésre, ill. szabványok létrehozására készteti a nyomtatott média-

területtel kapcsolatos rendszerek alkalmazóit. A PDF számtalan olyan információt 

tartalmazhat, melyre nincs szükség a nyomtatott médiatermékek készítése során. 

A PDF/X szabványok (ISO 15930) használata szigorú szabályokhoz kötött, ezért 

biztonságos és egyszerűsített adatcserét (eXchange) tesznek lehetővé. A szab-

ványcsalád arra a törekvésre összpontosít, hogy csak a reprodukcióhoz szükséges 

adatok kerülhessenek a nyomdakész állományba. Az általános nyomdatechnoló-

giai feltételek kielégítését szabályozza, nem terjed ki technológiánként változó 

feltételekre (pl.: minimális képfelbontás, legnagyobb megengedhető összkitöltési 

arány, minimális vonalvastagság), így a megfelelő adatcsere (anyagátadás) a 

PDF/X szabványokkal nem teljes. 

Az első életképes szabványt az Amerikai Szabványügyi Hivatal (ANSI) és a 

vizuális kommunikációs szabványokért felelős amerikai szervezet (CGATS) 

hozta létre 2001-ben, mely az 1.3-as PDF verzióra épülő PDF/X-1 nevet kapta. 

2003-ban az 1.4-es PDF verzióra építve, némi módosulással a PDF/X-1a:2003 

szabványként vált ismertté. Főbb jellemzői, hogy csak CMYK, nyomdai négy-

színt és direktszíneket engedélyez. Nem engedélyez, ún. „élő” átlátszóságot 

(live transparency), ami kompatibilitási hibát eredményezhet egyes feldolgozó 

egységekben. Európai válaszként megjelent a PDF/X-3:2002, majd 2003-ban 

az 1.4-es PDF verzióra épülő PDF/X-3:2003, melyet a német és svájci nyom-

dászszövetség hozott létre. A különbség az X-1a szabványtól, hogy engedé-

lyezi az Lab és RGB színrendszerek használatát is, de csakis színprofi l kont-

rollal. A PDF/X-4:2008, PDF/X-4p:2008 szabványok a közelmúltban jelentek 

meg, engedélyezik az „élő” átlátszóságot, a színprofi lok külső, akár internetes 

adatbázisból érhetők el. A PDF/X-5 szabványt pedig a PDF alapú változóadat 

nyomtatás szabványosítására fejlesztették ki, csatolható külső képek, szövegek 

alkalmazásával, 1.6-os PDF verzión alapulva (2. táblázat) (10).
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2. táblázat. A PDF/X szabványok fajtái 

PD
F/

X
 v

ál
to

za
t PDF/X-1a PDF/X-3

(minden PDF/X-1a 
fájl teljesíti a 
PDF/X-3 
szabványt is)

PDF/X-4 PDF/X-5
Ta

rt
al

om

CMYK és 
direktszínek

CMYK és direktszínek, 
kalibrált RGB, Lab 
színterű és beágyazott 
ICC profi lt tartalmazó 
képek

CMYK és direktszínek, 
kalibrált RGB, Lab 
színterű és beágyazott 
ICC profi lt tartalmazó 
képek

CMYK és 
direktszínek, kalibrált 
RGB, Lab színterű és 
beágyazott ICC profi lt 
tartalmazó képek, 
16 bit csatornánként 
lehetséges

Fe
lh

as
zn

ál
ás

Kiadvány oldalak,
hirdetések „vak”
átadása

Kiadványoldalak átadása 
color management
munkafolyamatokban.

Az ICC profi llal
rendelkező képek 
eszközfüggetlenként
kezelhetőek.

Kiadványoldalak átadása 
color management
munkafolyamatokban.

Az Adobe PDF
Print Engine 2 használata
elengedhetetlen.

Főként digitális
nyomdák

Sz
ab

vá
ny

PDF/X-1a:2001

PDF/X-1a:2003

PDF/X-3:2002

PDF/X-3:2003

PDF/X-4:2007 PDF/X-5:2008

K
om

pa
tib

ili
tá

s Acrobat 4.0 / 
PDF 1.3

Acrobat 5.0 / 
PDF 1.4

Acrobat 4.0 / 
PDF 1.3

Acrobat 5.0 / 
PDF 1.4

Acrobat 7.0 / 
PDF 1.6

Acrobat 7.0 / 
PDF 1.6

M
eg

je
gy

zé
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A nyomdaipari folyamatirányítási, úgynevezett CIP4 Workfl ow rendszerekben 

a PJTF (Portable Job Ticket For mat, hordozható feladat beállítási formátum) és 

a JDF (Job Defi nition Format, munkaleíró formátum), szabványosított adatfor-

mátumok terjedtek el, melyek XML alapú adatstruktúrát használnak az adatcse-

réhez. A CIP4 egy svájci székhelyű szabványosító testület (CIP4 Organi sa tion), 

mely a folyamatok (Processes), a nyomdai előkészítés (Prepress), a nyom tatás 

(Press) és a nyomtatás utáni (Postpress) műveletek egységes kezelése érdeké-

ben alakult. A CIP4 megalkotásával a fejlesztők nemcsak a nyomdai előkészí-

tés, hanem az egész nyomdai munkafolyamat információinak rendszerezését 

tűzték ki célként (11).

A FELDOLGOZNI KÍVÁNT INFORMÁCIÓ

Ebbe a kategóriába a feldolgozandó eredetik által hordozott információ tarto-

zik, amely a majdani nyomat elemeit és azok tulajdonságait képezi. Az erede-

tik lehetnek analóg vagy digitális; ránézeti vagy átnézeti; vonalas vagy árnyala-

tos és egyéb szempont szerinti csoportosításban szövegeredeti, képeredeti, táb-

lázat, adatbázis, grafi kon, rajz, tehát bármilyen nyomtatható információ. A digi-

tális eredetik érkezhetnek többféle adathordozóról: CD, DVD, hordozható hát-

tértároló, többféle médiacsatornából, internet, FTP, e-mail, stb. Érkezhetnek 

különböző befejezettségi státuszban forrásként, továbbszerkeszthető, úgyne-

vezett nyitott állományként vagy rögzített dokumentumot tartalmazó zárt állo-

mányként (PS, PDF formátumban). 

FELHASZNÁLÓI, MEGRENDELŐI IGÉNYEK 

Ezek az információk igen sokrétűek lehetnek, tartalmazhatnak minőségi, meny-

nyiségi, időszükségleti, formai és egyéb követelményeket. Egy általános mun-

katáskában a következő információk szükségesek: méretek, oldalszámok, szín-

információk, kötészeti adatok, nyomathordozó típusa, példányszám, határidők, 

feladatleírás, tipográfi ai utasítások, nyomtatási technológia típusa, proof vagy 

próbanyomat igény, mellékletek, egyéb megjegyzések. A munkatáskában tárolt 

információk, megrendelési szerződések termékkövetelményeit is képezhetik.
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A TECHNOLÓGIAI KÖVETELMÉNYEK

Gyakorlati kifejezéssel anyagleadási feltételek, a munka elkészültségi státuszá-

tól függően, a munkafolyamatot követő műveletek igényeit tartalmazzák: pl.: 

nyomtatási karakterisztikából és RIP adatfeldolgozási kompatibilitásból adódó 

követelmények, kötészeti műveletek és egyéb utófeldolgozás igényeiből eredő 

paraméterek, kifutóméret és tűrésmezők, nyomdai jelek, egyéb specifi kációk, 

szabványok. A legismertebb nemzetközi nyomdaipari szabványcsalád az ISO-

12647, mely rögzíti a hagyományos nyomtatási eljárások főbb típusainak minő-

ségi paramétereit és azok összevethetőségét. A szabványcsalád 7 egységből áll. 

Az első meghatározza az alapfogalmakat és defi niálja a méréstechnikai módsze-

reket, ill. mérési körülményeket. A további hat egységben az egyes nyomtatási 

eljárások színmetrikai beállításai és tűrései szerepelnek, melyek biztosítják a 

reprodukálható minőséget:

 ISO 12647-2:2005, íves ofszet (Sheetfed Offset) és 
tekercsofszet-nyomtatás (Heat-set),

 ISO 12647-3:2005, tekercsofszet-nyomtatás (Cold-set),

 ISO 12647-4:2005, mélynyomtatás (Gravure), 

 ISO 12647-5:2001, szitanyomtatás (Screen),

 ISO 12647-6:2006, fl exonyomtatás (Flexo),

 ISO 12647-7, közvetlen digitális nyomtatás és digitális proof (NIP)
(előkészületben).

ELÉRHETŐSÉGI INFORMÁCIÓK

Összegyűjtött információk szükségesek a hatékony kommunikáció biztosí-

tásához, legyen az emberi kontaktushoz kötött vagy digitális adatcsere. Ezek 

az információk általánosságban a következők lehetnek: az aktuális munkában 

érintettek elérhetőségei (ügyfél, alvállalkozó, belső munkatársak e-mail címe, 

weboldala, FTP címe), a digitális vagy analóg eredetik helye, elérési útja, vala-

mint az aktuális és az esetlegesen felhasználható előző munka azonosító kódja. 
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GRAFIKAI ÁLLOMÁNYOK ÉS 

FORRÁSOK TÍPUSAI

FORRÁSOK

Egy nyomtatott médiatermék elektronikus megfelelője a következő összetevők-

ből épülhet fel: szövegtartalom, betűkészletek; grafi kai elemek, vonalas ábrák, 

képek, táblázatok, színek; színrendszer, oldalszerkezet; egyéb sajátos össze-

tevők és a felsorolt elemek tulajdonságának információi. Ezek az összetevők 

a majdani nyomtatvány alkatrészei, amit eredetinek, információtechnológiai 

szempontból forrásnak nevezünk. A munkafolyamatok közti adatcserénél a 

küldőfélnek a forrásokat biztosítani kell, hogy az előkészítési feladat elvégez-

hető legyen (1). A forrásokat adatstruktúrájuk szerint két nagy csoportba oszt-

hatjuk: bittérkép, ill. vektorok által leképezett objektumokra.

A bittérkép, a kép pontjainak (pixel) rácsszerkezetet alkotó halmaza. A képek 

mi nő ségérzete erősen függ a felbontásuktól és színmélységüktől. Egyéb paramé-

terei a méret, színrendszer, színprofi l, formátum, tömörítés. A digitális kép fel-

bontásának mértékegysége a PPI (pixel/inch, 1 inch-re jutó képpontok száma). 

A nyomtatáshoz általánosan megfelelő bemeneti felbontás 300 PPI. A szín-

mélység, egy adott eszközön vagy tárolási formátumban ábrázolható színek 

számának leírására használatos mérőszám, mértékegysége a bit. Elterjedtebb 

programfüggetlen képformátumok: TIFF, JPG, EPS.

A vektorok által leképezett objektumok matematikai függvények segítségé-

vel leképezett vonalak és kitöltések. Csomópontokból (pl.: Bézier görbe) vagy 

geometriai primitívekből felépített, körvonallal, ill. kitöltéssel rendelkező alak-

zatok. Jellemzői: mérete minőségveszteség nélkül nagyítható, inkább rajzi ele-

mek, mint képek megjelenítésére alkalmas. Kisebb fi le méret, kevesebb memó-

ria felhasználás, nagyobb számítási igény jellemzi. Alkalmazási terület: vonala-

kon alapuló ábrázolás, ahol nem szükséges a fotorealisztikus megjelenítés: raj-

zok, logók, ábrák, grafi konok, kivágó görbék. Jellemző formátumok: *.EPS, 

*.AI,*.CDR,*.WMF, *.DXF. 
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GRAFIKAI ÁLLOMÁNYOK

A forrásokból kialakított oldalszerkezetet tartalmazó elektronikus dokumen-

tum, befejezettségi státusza szerint lehet nyitott vagy zárt állomány.

Nyitott állományok

A nyitott állományok az adott programra jellemző (natív), szerkeszthető doku-

mentum formátumok (pl.: Quark Xpress, Adobe Indesign, CorelDraw, Adobe 

Illustrator, Adobe Photoshop, Microsoft Word stb.). A nyitott állományokban a 

források csatoltan vagy beágyazva helyezkednek el. A hatékony adatcsere érde-

kében, a csatolt forrásokat a nyomdai anyagleadáskor össze kell gyűjteni és a 

nyitott állománnyal együtt átadni. Ezt az összegyűjtést a kiadványszerkesztő 

programok önműködően elvégzik. A grafi kai és képszerkesztő programok a 

forrásokat - a betűkészletek kivételével- beágyazzák az állományba. Amikor a 

nyitott állomány egy másik számítógépes környezetbe kerül, a fogadó fél nem 

biztos, hogy rendelkezik a megfelelő betűkészlettel, nem mindig úgy mutatko-

zik meg az oldal, ahogy azt a küldő fél tervezte. Nyitott állományok átadásánál 

a betűkészleteket is mellékelni vagy legörbézni szükséges. A legörbézett szö-

veg grafi kai elemként viselkedik, szövegszerkesztésre nem alkalmas.

Zárt állományok

A zárt állományok (PS, EPS, PDF) minden szükséges összetevőt tartalmaznak, 

melyeknek megfelelő használata biztonságos anyagleadást eredményez, mivel 

rögzített tartalmú dokumentumot jelent. A nyomdai előkészítési folyamat végén 

elhelyezkedő ívrekészítési, ill. formakészítési fázisban, ahol nem kerül sor a 

dokumentum szerkesztésére, a zárt állományok fogadását részesítik előnyben. 

A technológiának megfelelően előkészített zárt állományok (nyomdakész állo-

mányok), a kiadvány digitális másolóeredetijét vagyis virtuális nyomóformáját 

képezik, ami lehetővé teszi a digitális formában történő előzetes jóváhagyást a 

megrendelő által. A jóváhagyás megvalósítható elektronikus úton (screenproof, 

softproof) vagy hagyományos próbanyomat, ill. próbanyomat helyettesítő eljá-

rással készített proof alkalmazásával.
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NYOMDAKÉSZ ÁLLOMÁNY ELKÉSZÍTÉSE,

ÉS FŐBB HIBALEHETŐSÉGEK

A nyomdakész állomány nem mást jelent, minthogy a rögzített digitális doku-

mentumban lévő összes információ, az adott késztermék előállításához szüksé-

ges minőségi feltételeknek eleget tesz és semmilyen többletet nem tartalmaz. 

A nyomtatott médiatechnológiában a rögzített digitális tárolásra alkalmas for-

mátumok, jellemzően a PS és PDF zárt formátumok. A digitális állomány 

minősége függ a számítógépes szoftverkörnyezet, az operációs rendszer és a 

felhasznált programok beállításaitól, az eredeti források, a nyitott állomány 

tulajdonságaitól. Továbbá, fontos tényező a felhasználói és technológiai igé-

nyekről kapott információ mennyisége és minősége. A nyomdai előkészítés 

hardver és szoftverkörnyezete két elterjedtebb platformot képvisel. Az egyik 

az Apple Macintosh operációs rendszere az OSX, a másik az IBM PC és 

kompatibilis változatain futó Microsoft Windows, ill. egyéb operációs rend-

szerek, pl.: Unix, Linux. A platformok egymáshoz közelítenek, napjainkban a 

különböző rendszereken futó azonos nyomdai előkészítő programok felhasz-

nálói felülete egységes és működésük kompatibilis, többnyire csak a digitális 

betűkészletek formátumában és kódolásában jelenthet problémát.

Nyomdai előkészítés szempontjából az operációs rendszer beállításának főbb 

szempontjai a karbantartott stabil működés, a külső kommunikációs kapcsolat 

biztosítása és egy aprónak tűnő, de nem elhanyagolható szempont. A betűkész-

letek kódtábláinak kezelhetősége, mivel a karakterek kódolása nyelvi területen-

ként más és más lehet. A magyar nyelv sajátos karakterei, a hosszú ékezetek 

egészen ritkák más nyelvekben, így problémát jelenthet. 

A programok bemeneti, feldolgozási és kimeneti beállításai a munkafolyamat 

és az előállított források, állományok minőségét és a folyamat biztonságát erő-

sen befolyásolják, kezdve a nyomtató driver beállításától egészen a nyomdakész 

ál lományt feldolgozó RIP egység állapotáig.
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A Printing Industries of America/Graphic Arts Technical Foundation, röviden 

PIA/GATF amerikai szervezet felmérése szerint a PDF feldolgozási hibák a 

következő arányban alakulnak (12):

 nem beágyazott vagy hiányzó betűkészlet: 38%,

 helytelen színkezelés: 22%,

 kisfelbontású képek: 11%,

 hiányzó kifutó információk: 9%,

 áttetsző objektumok problémái: 7%,

 nagy tömörítés: 2%.

Gyakori hiba, hogy a nyomtató driver alapbeállításai vagy tulajdonságai nem 

megfelelők, pl.: helytelen betűkészlet helyettesítés, beágyazás, így az elkészült 

zárt állományban is problémák adódhatnak. A nyomtató driver tulajdonképpen 

egy program (compiler), mely a nyitott állományból oldalleírást készít nagyfel-

bontású kimeneti eszköz számára. A PostScript írás során a nyomdai előkészítő 

programok kommunikálnak a nyomtató driverrel. Ebben a műveletben adható 

meg a legtöbb beállítás, így a legtöbb hibalehetőség is ekkor fordulhat elő, a 

méret, a színkezelés, a színbontás, az illesztési jelek, a betűkészlet beágyazás, a 

PostScript verzió és egyéb tulajdonságokkal kapcsolatban. 

Szintén gyakori probléma a nyomdai előkészítő és grafi kai programok hibás 

színkezelési paraméterei. A legközkedveltebb Adobe Creative Suite programcso-

mag telepítési alapbeállításai nem megfelelők, mivel az észak- amerikai tekercs-

ofszet-nyomtatáshoz (U.S. Web Coated, SWOP) igazítottak. Az Európában 

használatos eszközjellemzési CMYK színprofi lok, az ISO 12647-2:2004 Amd 

1:2007 szabvány alapján, íves ofszetnyomtatáshoz az ISO Coated v2, ill. Coated 

FOGRA39. Ezek a profi lok megnyugtató minőséget adnak a szabványban para-

méterezett, ideális, 115 g/m2 felülettömegű, fényes, mázolt, fa mentes papír fel-

használásakor, AM rácsozási technika alkalmazásánál, 150 LPI (60 vpcm) fel-

bontásban.
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VIZSGÁLATI RÉSZ

AZ ADOBE ACROBAT 9 PROFESSIONAL 

PROGRAM ISMERTETÉSE

Az Adobe Acrobat a PDF állományok kezelésére kifejlesztett szoftvercsalád, 

tagjai különböző képességekkel rendelkeznek. Ismertebb alkalmazásai az Adobe 

Reader PDF olvasó és az Acrobat Professional PDF szerkesztő program. A kíná-

lat az utóbbi 5 évben több változattal is bővült, melyek hálózati csoportmun-

kát, ill. szerveroldali automatizációt is biztosítanak. Ilyen például az Acrobat 

Connect, mely egy hálózati kommunikációs felület vagy az Acrobat Distiller 

Server, mely automatikusan alakítja át PDF formátumba a legelterjed tebb 

dokumentum típusokat. Az Acrobat Professional (legfrissebb, 9. verziójának) 

segítségével az ismertebb grafi kai és szöveges állománytípusokat átalakíthat-

juk PDF formátumba, legyen az egy Word dokumentum, táblázat, egy többszáz 

oldalas kiadvány, weboldal, prezentáció, mozgókép, Flash animáció vagy akár 

3 dimenziós mérnöki terv, ill. ezek kombinációiból álló médiatermék. 

Az Adobe Acrobat Professional, a nyomdai előkészítés számára nélkülözhe-

tetlen tulajdonságokkal rendelkezik. Főbb funkciói a PDF létrehozása, a maj-

dani nyomat megjelenésének képernyőn való szimulációja (softproof), a PDF 

vizsgálata, kiterjedt ellenőrzési és változtatási lehetőségek, továbbá az oldala-

kon lévő összes elem (kép, szöveg, rajzi elemek) tulajdonságának és magának 

a dokumentumnak az ellenőrzése, korrekciója, kisebb mértékű szerkesztése. 

A program lehetőségei tovább bővíthetők külső alkalmazások, bővítmények 

(plug-in) felhasználásával. 















-28-

Az ellenőrzés menete. A feldolgozni kívánt oldal méretét a digitális állományban 

vágójelek és különböző méretmezők, ún. box-ok mutatják (16. ábra). A PDF 

oldal vágottméretét a trimbox, teljesméretét a mediabox mutatja, mely ideális 

feldolgozásnál a dokumentum méretének felel meg. A méretmezők ellenőrzése az 

Acrobat Crop Pages, ill. a PitStop Cropping Tool eszköze segítségével történik.

Kifutó, vágáshoz közeli elem, ill. nyomdai jelek meglétének ellenőrzése.

Ha képeket vagy egyéb grafi kai objektumokat szeretnénk a lapszélen elhe-

lyezni, akkor azt vagy a lap szélétől 3-5 mm-rel túl kell futtatni vagy minimum 

3 mm-es margón belül szükséges elhelyezni, mivel sorozatgyártásnál bizo-

nyos pontatlanságok elkerülhetetlenek. A nyomdai jelek, a nyomtatási műve-

let minőségi ellenőrzését segítő (pl.: passzer kereszt, regisztrációs jelek) és 

kötészeti műveletek (pl.: hajtás, vágás, perforálás, összehordás) pozícionálá-

sát segítő jelek (14. ábra). Az ellenőrzés menete egyedileg, vizuálisan történik, 

automatizálására bizonyos esetekben lehetőség van, ha az előfeltételek egysé-

gesek (pl.: mindig ugyanazt a méretet kell ellenőrizni).

14. ábra. Kifutó, margón belüli objektum, ill. nyomdai jelek

A/4-es méretezésnél
maximális tükörméret: 204x291 mm
vágottméret: 210x297 mm
kifutóméret: 220x307 mm
médiaméret: 230x317 mm

Méretek:

maximális tükörméret

vágottméret (trim-, cropbox)

kifutóméret (bleedbox)

médiaméret (médiabox)

3 m
m

5 m
m

5 m
m

margón 
belüli

objektum

kifutó objektum

Nyomdai jelek:

 passzerjel

vágójel

hajtásjel

perforáló, 

bígelő jel
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Színkivonatok száma, felhasznált direktszínek ellenőrzése. Ofszetnyomtatásnál 

direktszíneket használunk, amennyiben nem keverhető ki a négy nyomdai 

elsődleges színből a kívánt szín, pontos szín biztosításra van szükség, ill. gaz-

daságossági szempontok miatt szükséges a használatuk (1, 2 színt tartalmazó 

nyomtatvány). A direktszíneket a négy alapszín mellett is lehet használni (szín-

biztosítás) vagy az alapszínek nélkül is (gazdaságosság), a lényeg a színkivona-

tok megfelelő száma. Gyakori hiba az 1, 2 direktszínt tartalmazó munka négy-

színes feldogozásra való előkészítése. Illetve fordítva, a négyszínes munkában 

felejtett direktszínek. Digitális nyomtatásnál a direktszínek használata csak szi-

muláltan alkalmazható.

Az ellenőrzés menete. Az Acrobat Output Preview (kimeneti előnézet) eszköze 

segítségével történik, melynek segítségével a színkivonatok külön-külön vizs-

gálhatók (16. ábra). Az ellenőrzés automatizálása lehetséges, ha csak a mun-

kák színkivonatainak számát kell vizsgálni és nem szükséges ellenőrizni, melyik 

elem legyen a meghatározott színkivonaton, direktszínben.

Az oldalak száma megfelel e az előirt mennyiségnek, ill. kötészeti feldolgozha-

tóság értékelése (pl.: irkafűzésnél néggyel oszthatónak kell lennie). Ellenőrzése 

egyedileg, vizuálisan történik. Automatizálására egységes előfeltételek meg-

adásakor van lehetőség.

Egyéb egyedi ellenőrzések, pl.: hajtásjelek helyzete, könyvgerinc méret, üres 

oldalak száma, helyzete, stancgörbe, formalakk-görbe tulajdonságai. Egyéb 

vizuális ellenőrzés az információtartalomra nézve, pl.: ékezet, durvább helyes-

írási, nyelvhelyességi hibák, oldalszámok megléte folytatólagosságuk ellenőr-

zése, az ismétlődő grafi kai elemek megléte. 

A nyomdakész PDF ellenőrzésekor a műszaki megfelelőség vizsgálatára helye-

ződik a hangsúly, a tartalmi (nyelvtani, nyelvhelyességi, logikai) ellenőrzés 

csak szembeötlőbb, durvább hibákat hivatott kiszűrni. Ezen hibák keresése, 

korrekciója, előző munkafolyamatokban a korrektúra alkalmával történik.
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AUTOMATIKUS ELLENŐRZÉS

Anyagleadási paramétereket, nemzetközi szabványokat követve. A hibák kiszű-

rése előre defi niált szabályok szerinti, automatikus ellenőrző lista (Prefl ight) 

segítségével, például a következő pontokból állhat (a megadott értékek, az 

alkalmazott technológia korlátai és minőségi elvárások szerint változhatnak):

 képfelbontás: 300 DPI  felbontás alatti képek szűrése,

 hibás betűkészlet helyettesítés betűkészlet beágyazás ellenőrzése,

 színrendszer, direktszínek, színprofi l ellenőrzése a képeken,

 kiütés, felülnyomás ellenőrzése vektoros objektumokon, 

 kromatikus („négyszín”) fekete, kromatikus szürke szín jelzése,

 minimális vonalvastagság (pl.: kevesebb mint 0,14 pt = 0,05 mm),

 oldalméret egységessége, trimbox meglétének ellenőrzése,

 PDF verziószám (pl.: PDF verziószáma nagyobb mint 1.5),

 PDF X szabvány (pl.: PDF X/1-a szabványú PDF),

 PDF előállítás módja, PDF készítő program, 

 minimális kitöltési arány (pl.: 4%-nál kisebb kitöltés),

 maximális összkitöltési arány (TAC) (pl.: nagyobb mint 320%),

 átlátszóságot tartalmazó elem.

PDF/X szabványok közös kritériumai (ne tartalmazzon a PDF olyan felesleges 

információt, mely nem hasznosítható továbbfeldolgozáskor):

 megjegyzés (annotation, comment), JavaScript, 

 csatolt, beágyazott állomány (embedded fi le), könyvjelző (bookmarks),

 kitölthető űrlapmező (form fi eld), hivatkozás ( hyperlink), több rétegű 

PDF (layered PDF), LZW tömörítés, 16 bit színmélységű kép,

 alátöltési bejegyzés (trapped key), rejtett rétegek (hidden layers),

 OPI bejegyzés a képhez (OPI information),

 kimeneti szándék (Output Intent) ellenőrzése. A PDF-ben lehetőség 

nyílik egy általános bejegyzés elhelyezésére, ami információt ad a PDF 

készítője által kiválasztott szabványos nyomtatási technológiáról, ill. 

körülményeiről (pl.: nyomathordozó, karakterisztika, színprofi l).
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1. VIZSGÁLAT

Feladat, megrendelőtől kapott zárt állomány (PDF) ellenőrzése, esetleges kor-

rekciója a következő feltételek szerint:

Megrendelői igények, munkaparaméterek:

 kiterített, vágott méret: 200x210 mm,

 oldalszám: 4 db,

 színkivonatok száma (előoldal + hátoldal): 4+4 db,

 kötészeti műveletek: méretre vágás, 1 hajtás, 1 bígelés, 

 nyomathordozó típusa: fényezett műnyomó, 115 g/m2,

 példányszám: 2000 db,

 nyomtatási technológia: íves ofszetnyomtatás.

Technológiai igények, anyagleadási paraméterek.

A kiválasztott nyomtatási technológia karakterisztikája, a hozzá tartozó 

digitális nyomóforma-készítő rendszer kompatibilitási kritériumai, ill. 

az utófeldolgozás igényeiből adódó paraméterek alapján.

Nyomóforma-készítő rendszer és RIP kompatibilitásából (Fuji Luxel V-9600 

CTP nyomólemez készítő, Celebrant RIP) és nyomtatási karakterisztikából 

erededő paraméterek: 

 minimális képfelbontás: 250 DPI,

 kompozit (nem szeparált) PDF,

 PDF verziószám: 1.3-1.5,

 PS level kompatibilitás: Level 3,

 minimális vonalvastagság: 0,14 pt,

 exportált (direkt) PDF: nem engedélyezett,

 betűkészletek legyenek beágyazva,

 csak CMYK színrendszerű és direktszínű elem engedélyezett,

 színprofi l: Coated FOGRA39 (ISO 12647-2:2004),
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PDF ELLENŐRZÉS ÉS KORREKCIÓ

FEJLESZTÉSI LEHETŐSÉGEI

Az ellenőrzési és javítási műveleteket fejleszthetjük a folyamat automatizálása, 

ill. a hibák szűrési hatékonysága felől. 

AZ AUTOMATIZÁLÁS LEHETŐSÉGEI AZ ADOBE ACROBATBAN 

A korszerű PDF ellenőrzés, a Prefl ight önmagában is automatizált műveletet 

jelent hiszen a hibaszűrés előre megadott szabályok szerint önműködően 

megy végbe, tekintettel az állomány összes elemére. Ha az ellenőrzési és 

hibaelhárítási műveleteket összekapcsoljuk és bemeneti, ill. kimeneti tárakat 

hozunk létre, akkor ismét csökkenthető az emberi beavatkozás, növelve a haté-

konyságot. A folyamat biztonságát szem előtt tartva csak a gyakori rutinműve-

letek automatizálása javasolt.

Gyakran ismétlődő hibák korrekciójának automatizálása

A hibaszűrésekre használt logikai szabályok létrehozhatók az Adobe Acrobat 

Prefl ight moduljában vagy az Enfocus PitStop Profi l Control moduljában is. 

Az Acrobat Prefl ight moduljának erőssége a megtalált hibák egyszerű kezelése, 

ill. a széleskörű fejlesztési lehetőség, mert apró darabokból építkezve tudunk 

megalkotni egy-egy hibaszűrőt (Prefl ight Check) (33. ábra) és azokból több 

különböző ellenőrzőlistát (Prefl ight Profi le) (34. ábra). A PDF ellenőrzések alkal-

mával gyakran előbukkanó hiba, hogy a fekete elemek kitöltése felülnyomás 

helyett kiütésre van beállítva. Az Acrobat Prefl ight modulban a hiba szűrése a 

következő logikai szabályokkal adható meg: 

 az elem a fekete színkivonaton nagyobb, mint 96% kitöltési arányú, és

 nem igaz, hogy az elem kitöltése felülnyomásra van állítva, és

 igaz, hogy az elem csak fekete színt tartalmaz, és

igaz, hogy az elem csak CMYK színrendszerű (nem direktszín).











-49-

HIBAKEZELÉS, HIBAGYŰJTÉS

Egy folyamat hatékonyságának növelése a hibák, mint folyamat lassító ténye-

zők kiiktatásával lehetséges. A hibák osztályozhatók felfedési valószínűségük, 

azaz ismétlődésük, ill. a bekövetkezhető veszteség mértéke, azaz súlyossága 

szerint. A véges kapacitású erőforrásokkal rendelkező rendszerben a legkeve-

sebb kockázattal jár, ha az ellenőrző folyamat fejlesztésekor az ismétlődő és 

a könnyen felfedhető hibákra koncentrálunk. Ahhoz, hogy egy többszereplős 

munkafolyamatban megtudjuk, melyek a leggyakoribb és legsúlyosabb hibák, 

azokat gyűjteni és dokumentálni szükséges. Egy lehetséges hibakezelési táblá-

zat a függelék részben található (F. 3. ábra).

A hibák a soron következő műveletben, munkafolyamatban vagy a legkedvezőt-

lenebb esetben a felhasználónál, megrendelőnél kerülnek felfedésre. A felfedett, 

gyártásból kikerülő, külső hibák súlyosnak tekinthetők, a belső hibák jobb eset-

ben csak a munkafolyamatot lassítják. Ha a hibáról nincs visszajelzés, nem tör-

ténnek meg azok az intézkedések, melyek meggátolják hasonló hiba létrejöttét, 

így azok újra ismétlődni fognak. Egy gyakori, ill. súlyos hiba felfedezésekor a 

főbb tennivalók a hiba azonnali elhárítása, ill. a későbbi hasonló hibák szűrésé-

nek és hatékony korrekciójának tesztelése, kidolgozása (40. ábra).

irányítás

előkészítésmegrendelő nyomóforma-
készítés

nyomtatás utófel dolgozás megrendelő/
felhasználó

Hibavisszajelzés

Hibagyűjtés

40. ábra. Hibakezelés folyamata az előkészítés nézőpontjából
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ÖSSZEFOGLALÁS

A nyomdaipar szereplőinél a túlélésért folytatott küzdelemben, a termelésköz-

pontú gondolkodást felváltotta a szolgáltatási szemlélet. A hagyományos nyom-

dai műveletekhez különböző kiegészítő tevékenységek, információtechnológiai 

módszerekkel segített háttérszolgáltatások társulnak. A nyomdai folyamatok és 

kiadói műveletek közti határ fokozatosan eltűnni látszik. 

A nyomdai előkészítés (média előkészítés) jelentősége nő, mivel a kis példány-

számok gazdaságosabb gyártásával egyre több mestereredetit kell feldolgozni. 

A megszerkesztett állományokat már nemcsak nyomdai feldolgozásra, hanem 

internetes közzétételre is fel kell készíteni. 

A nyomtatás előtti műveletekben különösen fontos a minőségellenőrzés, mivel 

a folyamat elején gyorsabb és gazdaságosabb a hibák elhárítása. Az ismétlődő 

feladatok automatizálásával a feldolgozási idő csökkenthető, a folyamatbizton-

ság pedig növelhető. 

A digitális dokumentumkezelés főszereplője a PDF, mely a nyomdai előkészí-

tési és formakészítési, ill. nyomtatási folyamatok közti adatátvitel formátuma. 

A PDF a teljes oldalt, oldalakat tartalmazhatja összes elemével együtt, így rög-

zített tartalmú, digitális eredetiként használható fel. 

A formátum nemcsak a nyomtatott médiában használatos, hanem alkalmazható 

elektronikus megjelenítésre, tárolhatóak benne a multimédiában alkalmazott 

információtípusok is. A nyomtatott média számára a PDF/X szabványok nyújt-

hatnak biztonságot, al kal mazásukkal csak a nyomtatáshoz felhasznált informá-

ció kerül a PDF-be. A PDF/X csak az általános feldolgozástechnológiai feltéte-

leket szabályozza, nem terjed ki a különböző nyomtatási eljárások egyedi igé-

nyeire. Az adott technológia és környezete szerinti nyomdakész PDF létrehozá-

sához megfelelő bemeneti információk és feldolgozási beállítások szükségesek.
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A szakdolgozat a nyomdakész PDF-ek előállításának körülményeivel és annak 

ellenőrzési, ill. javítási lehetőségeivel foglalkozik. Az irodalmi részben emlí-

tésre kerültek a nyomdai előkészítés folyamatai, információszükséglete, PDF 

és PDF/X verziók közti különbségek, az ISO 12647 nyomdaipari szabványcsa-

lád, a nyomtatásra szánt PDF-ek tipikus hibái és elkészítési lehetőségei.

A vizsgálati részben kapott helyet a nyomdai előkészítés nélkülözhetetlen esz-

közeinek, az Adobe Acrobat 9 Professional PDF szer kesz tő programnak és 

bővítményének az Enfocus PitStop Professional-nak ismertetése. A két alkal-

mazás kombinációja kitűnő lehetőségeket nyújt a PDF-ek ellenőrzéséhez és 

korrekciójához. A PDF ellenőrzés a megrendelő, avagy felhasználó igényeinek 

és a technológia követelményeinek teljesítését ellenőrzi különböző vizsgálati 

pontokon keresztül, manuális, ill. automatikus módszerekkel.

A gyakorlati alkalmazás lehetőségét két esettanulmány mutatja be, melyek valódi 

munkák feldolgozásának folyamatát rögzítik. Az első vizsgálat, egy egyszerűbb 

négyoldalas ofszetnyomtatásra szánt szóróanyag digitális eredetiének tipikus 

hibáit és annak javítását, a második vizsgálat egy 280 oldalas használati utasí-

tás digitális nyomtatásra való felkészítését és problémáit vázolja fel. A vizsgálati 

módszerek kiegészítéseként a szakdolgozat végén, a PDF el len őrzésének és javí-

tásának fejlesztési lehetőségei szerepelnek, automatizálási és minőségbiztosítási 

szempontok felől megközelítve.
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