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BEVEZETES

A tekercsofszet nyomogépek technoldgiai fejlddése az 1990-es évektdl napjaink-
ig folyamatos fejlddésen ment keresztiil mind a coldset, mind a heat-set tipusu
technologia teriiletén. Mivel ezek a nyomogépek meghatarozo szerepet jatszanak
a vilag nyomdaipari termelésében (pl. napilapok, folyoiratok, kataldgusok, arjegy-
z€kek), fontos, hogy a rajtuk eldallitott termékek olcson, gyorsan és megfeleld
mindségben késziiljenek. A gépgyarak fejlesztési eredményeinek kdvetkeztében
csOkkenthetd a nyomtatas ideje és nagyobb mértékben automatizalhat6 a nyomta-
tasi folyamat a papirtekercs felhelyezésétdl a késztermék elszallitasaig.

A fejlesztések csokkentik a mozgd mechanikai alkatrészek szamat, igy keve-
sebb lesz a gépalkatrészek meghibasodasa, kopasa, cseréje, és az alkatrészek

altal keltett rezonancia, amely befolyasolja a nyomatmindséget.

A nyomdagépgyarak a coldset és heat-set tipusu tekercsofszet nyomogépek mel-

lett olyan hibrid nyomogépeket fejlesztettek ki, amelyek 6tvozik a két technolo-

giat eljarast, ami lehet6vé teszi a kiillonbozo technologidkat igényld munkak egy

nyomogépen torténd nyomtatasat. igy nem kell tobb nyomogépet alkalmazni,

¢s jelentds koltségmegtakaritast is jelent a nyomdéanak.

A nyomdaknak fontos szempont egy nyomogép vasarldsanal annak miikddtetési
koltsége és termelési hatékonysaga. A termelési hatékonysag egyik f6 jellem-
z0je a sebesség, amely nagyban befolyasolja a munka elkésziilésének idejét és

mindségét. A megndvekedett nyomtatasi sebesség igénye miatt olyan rovidutas
festékezOmiiveket fejlesztettek ki az ofszetnyomtatasi eljaras soran, amely lero-

viditette a nyomdafesték utjat a festékezdvalyatol a nyomathordozdig.



Az elmult idészakban tortént technoldgiai Gjitdsok meghatarozzak a tekercsof-
szet nyomogéptipusok fejlodésének iranyait. Az automatizalas névekedése, az
elékészitési idd és a felhaszndlandd anyagok mennyiségének csokkenése miatt
kevesebb lesz az emberi beavatkozasok szama, noveli a termelési kapacitas és
mindez hozzajarul a koltségek csokkenéséhez. A szakdolgozat célja a korszerti
tekercsofszet nyomogépek technologiai jjdonsagainak bemutatasa és elemzése.
Az irodalmi részben bemutatjuk kertiil a tekercsofszet nyomogépek kialakulasat
¢s fejlodését napjainkig, valamint jelenlegi és jovobeni helyzetiik a vilagpiacon.
A vizsgaélati rész célja a tekercsofszet nyomodgépek teriiletén tortént ijdonsagok
bemutatdasa a KBA ¢s a manroland nyomdagépgyarak heat-set és coldset tipusu

tekercsofszet nyomogépein keresztiil.



IRODALMI RESZ

AZ OFSZETNYOMTATAS TORTENETE

Az ofszetnyomtatas azaz a kdzvetett siknyomtatds mint nyomtatasi forma 1904-
es felfedezése, kialakulasa a szerencsének kdszonhetd ami azonban nem el6z-
mények nélkiili. A feltalalas tényét a legtobb hazai leiras I. W. Rubel amerikai
litografiai tizemtulajdonos nevéhez koti.

Egy cinknyomd rotacids nyomogépen kemény tartdsu bankjegypapirra akart
nyomtatni. A jobb nyomtatas biztositasa érdekében az ellennyomohengerre gu-
miboritast helyezett fel, amit azokban az id6kben gyakran alkalmaztak. A nyom-
tatds soran egy tires iitem kovetkeztében a festék atkertilt az ellennyomohenger
gumiboritasdra majd a kdvetkezo iv hatoldalara.

Rubel észrevette, hogy a hatoldalra nyomtatott kép tisztabb, élesebb lett, mint a

kozvetleniil a cinklemezrdl késziilt levonat.

1. dbra. C. Hermann ofszeteljarasanak elvi vazlata (1)



Felismervén a gumiboritason alapuld indirekt nyomtatas jelentdségét, nyomda-
gépet szerkesztett Harris Offset Rotary néven, amely 6nberakoval éranként harom-
ezer példanyt tudott nyomtatni.

Még ebben az évben az ugyancsak Amerikaban €16, de német szarmazasu C.

Hermann kifejlesztette sajat ofszetnyomogépét, amely Senefelder kdnyomtata-

sdnak tovabbfejlesztésén alapult (1. dbra).

C. Hermann 1906-ban visszatért Németorszagba, ahol megépitette az elsé német

ofszetnyomogépet, a Triumphot (2. dbra).

2. abra. Az els6 ofszetnyomogép, a Triumph (1)

Az ofszetnyomtatés feltalalasanak el6zményeirdl Pusztai Ferenc 1902-ben meg-
jelent Nyomdaszati enciklopédidja alapjan feltételezhetd, hogy jelentds elézménye
volt az ofszetnyomtatas kialakulasanak, mivel az 1890-es évek mésodik felében
altalanosan hasznalatos volt a bAdognyomtatasi eljaras cég- és arureklamok, disz-
dobozok nyomtatasahoz. 1884-ben Marinoni francia nyomdagépgyaros szaba-
dalmat kapott olyan tobb szint nyomtato gépre, amelynél a szinek nyomatai elobb
egy kozos henger feliiletére kertiltek, s onnan jutottak a papirra.

Hasonl6 szabadalma volt még 1888-ban egy frankenthali gépgyérnak és ilyen
elképzelés alapjan nyomtattak pénzt Orlov-sajtoval Szentpétervarott 1900 kortil.

A cink alapu nyomoéforma hasznalatdhoz hozzajarult a j6 mindségii kétablak fo-



gyasa is. Mar Senefelder is kisérletezett a k6 helyettesitésével, mivel nehéz volt,
ezaltal a megmunkalasa sem volt egyszerii. Senefelder cinkkel valo kisérleteze-
se — amiért francia szabadalmat kapott — hasonl6 volt, mint a német szarmazasu
Wezelé, aki az egy milliméter vastagsagu cinklemezt porra tort k6 vékony réteg-
¢ével vonta be. Wezel el6tt mar a magdeburgi Eberhard is alkalmazta a cinkleme-
zes eljarast tollrajzok és kéziratok sokszorositasara. O szintén litografiai uton
végezte a kdnyomtatast, miutan kézirassal vagy masolopapir segitségével atvitte
azt a lemezre. Ezt az eljarast folyamatosan tokéletesitették, igy az 1890-es évek-
ben mar gyakran hasznalatos eszkoz lett.

Ennek ellenére a litografusok nem szivesen dolgoztak vele, mivel elokészitése
hosszu ideig tartott, a feliiletét nehéz volt szemcsés réteggel ellatni, ami nélkiil
nehezen vette fel a vizet, rdadasul nyomtatas kozben a vizes feliilet gyakran ma-
szatolddott. Ezeket a gondokat egy Strecker nevii ur a szdzad elejére egy 1;j el-
jaras kidolgozasaval megsziintette, igy a cinklemez sikeresen pétolni tudta a ko-
vet. A kutatdsok ettdl fiiggetleniil nem alltak meg a cinklemezeknél, az 1890-es
évek masodik felében Mainzban J. Scholz aluminiumlemezrdl nyomtatott, amit
algrafianak nevezett el. Az aluminiumlemezrdl valé6 nyomtatashoz egy korfor-
g6 gépet is készitett, amivel dranként akar ezer példanyt is ki tudott nyomtatni.
Errdl a nyomtatasi formérdl megjegyezték, hogy az aluminiumlemezek alkalma-
sabbak a kélapoknal, mert olcsobbak, konnyebbek és kevesebb teret foglalnak
el, s elénye volt még hajlékonységa is, a lemezen tollal és ofszetkrétaval is le-
hetett dolgozni.

A fejlédés a hajlithato, gombolyitheté nyomoformak irdnyéaba indult el. Mivel a
litografiai nyomdgépek évrol-évre fejlddtek, kovettek a nyomoformak valtozasat.
Az elso litografiai gyorssajtot 1876-ban készitette el Guillot, amely mar hengeres
cinklemezekrdl nyomtatott.

A gépen 1882 koriil Schlotke Iényeges mddositasokat eszkozolt, 1898-ban pedig
Scholz alkalmazott korforgod gépén cinklemez helyett aluminiumlemezt.

A fent leirt eseményeket figyelembe véve a litografia fejlesztése a szazad elején

eljutott arra a fokra ahonnan a gumiboritdsi henger segitségével torténd nyom-



tatds megsziiletése mar csak egy 1épés, amely 1904-ben tortént meg. Az 1909-ben
Németorszagban megépitett Heureka ofszetnyomogép sik nyomoformarol, te-
kercspapirra nyomtatott. A nyomdgép keveri a magas- és az ofszetnyomégépek
tulajdonsagait, ugyanis nem egy, hanem két nyomokenddshengere volt.

A kisebbik, a nyomo6formardl folvette a festéket, mely normal allasu volt, ezt at-
adta a nagyobbik nyomokenddshengernek melyen a szoveg tiikorforditott lett
¢s innen a nyomathordozora tovabbitotta. Az eljarassal ugyan szép képeket le-
hetett eléallitani, de a szoveg elmosodott, tompa lett. Ennek kikiiszobolésére sza-
mos taldlmany sziiletett, de a probléma véglegesen csak a szamitogépes torde-
1és 1967-es illetve a fényszedés 1974-es megjelenésével oldodott meg. Ennek
ellenére az ofszetnyomodgépek lizemeltetése 1971-ben mar vilagviszonylatban
elterjedt lett (1, 2).

Az ofszetnyomtatashoz kiilon nyomogépeket szerkesztettek, amelyeknek két f6
tipusa ismert: ives ofszetnyomogépek és tekercsofszet nyomogépek. Vannak egy-
szer(i (Augusta, Guruma, Roland, stb.); komplett (Dresden, Vomag-Perle stb.);
kétszines (Planeta, Vomag stb.); vagy tobb szint nyomtat6 (Vogtland stb.) ofszet-
nyomoégépek. A vilag elso tekercsofszet nyomogépét C. Hermann tervezte 1912-

ben, Plauen-ben (3. abra).

3. ébra. Az els0 tekercsofszet nyomogép, az Universal (3)



A Plauener Maschinenbau-Gesellschaft — roviden Plamag —nyomdagépgyar ter-
meékei hosszu évtizedeken keresztiil sikeresek voltak.

Ma a Plamag a manroland Druchmaschinen AG leanyvallalata.

TEKERCSOFSZET NYOMOGEPEK TiPUSAI

A tekercsofszet nyomogépek lehetnek un. coldset és heat-set (4. abra) tipusu
nyomdgépek. Coldset nyomogépeken szivoképes nyomathordozora szarito alkal-
mazasa nélkiil nyomtatnak, mig heat-set nyomtatasnal a nyomathordozé erésen

simitott, mazolt papir, amelynek gyors megszaritdsdhoz szaritomiire van sziikség.
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4. dbra. Heat-set tekercsofszetgép altalanos felépitése (4)

Coldset nyomogépeket hasznalnak tijsagnyomtatasnal, a nagyobb példanyszamu,
mindségigényes termékek, magazinok, katalogusok nyomtatasanal pedig heat-
set nyomogépeket alkalmaznak.

A tekercsofszet nyomogépek, altalaban mar a nyomtatasi folyamat soran elvégez-
nek bizonyos kotészeti miiveleteket. Az elvégzett miivelet lehet hajtogatas, per-
foralas és vagas, igy ezeket a gépeket altalanosan hasznaljak konyvek, magazin-
ok ¢és ijsadgok valamint formanyomtatvanyok, cimkék nyomtatasara.
Tekercsnyomtatasnal az egyes gépekkel adott, kotott méretl un. szakitdsi hossz

miatt a formatum szerinti flexibilitas kisebb mint az ives ofszetnyomtatasnal.



TEKERCSOFSZET NYOMOGEPEK ALTALANOS FELEPITESE

A tekercsofszet nyomogép a kovetkezd egységekbdl épiil fel:
- papirszolgaltatomil,

- nyomomi,

- festékez6mii,

- nedvesitomu,

- szaritomu,

- hiitémdi,

- hajtogatomdi.

PAPIRSZOLGALTATOMU

A tekercsnyomogépek papirtekercseinek befogasa €s letekercselése a termelési
kovetelmények szerint lett kialakitva. Lehet egyszerii letekercseléses vagy auto-
mata tekercsvaltdo megoldas. Mig az egyszerti letekercselés csak a gép nyugalmi
helyzetében végezhetd el, addig az automata tekercsvaltoknal — amelyek két-
vagy haromesillagos (3. dbra) ill. tarolds (pl. Butler) kiviteltiek (6. dbra ) — az
allo helyzetben 1év6 papirpalyat iizemben 1év6 gépen ragasztjak. A berendezés

a tekercsvaltas folyamatat automatikusan végzi.

5. abra. Haromcsillagos kivitelii tekercsvaltomii (4)



Az automata tekercsvaltas lehetdvé teszi a folyamatos papirpalyavezetést, igy
kevesebb termelési megszakitas lesz nyomtataskor, mivel a hagyomanyos tekercs-
valtassal ellentétben nem sziikséges az illesztés, a nedvesitéfolyadék és a festék-
adagolas jboli beallitasa.

A nyomtatott szinek szdmanak €s a gép nyomomiivei fiiggvényében csokken a
selejtek szama. A korszerli gépek fontos kovetelménye a palyafesziiltség-allan-

dosag, a megfeleld illeszkedés €s pontossag elérése.
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6. abra. Butler kiviteli tekercsvaltomii (4)

A Butler tekercstarté rendszernél a papirpalyavégeket teljes nyugalmi allapot-
ban futtatjak egymasra, igy a ragasztds nem fiigg a palyasebességtol, s a papir-
palya a tekercs felsd vagy alsé oldalarol huizhato be, ezaltal nyomtathat6 a tekercs
filc- vagy szitaoldala, fiiggetleniil attol, hogyan készitették el a tekercset.

A ragasztasi helyen nincs sziikség lyukakra, a végeket két gumihenger kozott
erdteljesen O0sszenyomjak, ami nagy szilardsagot eredményez, s az atlapolas is
csak 15 cm hosszl. A gép teljes sebességgel miikodhet mivel a tarolobdl egyen-
letesen kapja a papirt. A Butler rendszer amellett hogy kevesebb iddbe telik egy
papirtekercs beigazitasa, jelentésen hozzajarul a selejtmennyiség csokkentéséhez,

emellett a megtakaritas ardnyosan ndvekszik a példanyszdmmal.
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NYOMOEGYSEGEK

A nyomoegység nyomoémiibol, nedvesitdmiibdl és festékezomiibdl épiil fel.

A nyomtatasban — azaz a nyomat atvitelében a nyoméformardl a nyomathordo-
z6ra — a nyomoformahenger, a nyomokenddshenger és az ellennyomohenger vesz
részt. Az ellennyomohenger feladata a szoritobnyomads létrehozasa, de tobb szint
nyomtatd gépeknél a masodik nyomdmi nyomdkenddshengere is betdltheti ezt
a feladatot. A szoritdbnyomas nem egyenletes, hanem valtozé intenzitasu. A fes-
tékezOmii — amely hengeres festéktovabbito, el6dorzsold és festékfelhordo részek-
bol all — feladata, hogy festékréteget juttasson a nyomoformara. A nyomoforma
nedvesitésért a nedvesitomi felel. A nyomémiuivek lehetnek allithato legordiilésii
mérégylriis vagy futdgytiriis kiépitésiiek.

A nagy sebességli gépekhez mindig gordiildcsapagyakat alkalmaznak, futogyii-
ruik érintkeznek egymassal. A négyhengeres rendszereknél, amelyeknél a papir-
palya el6- és hatoldalat is nyomtatjak, a nyomathordozé a palya két nyomdken-
ddshenger kozott halad. Ezek a hengerek az ellennyomohenger szerepét is betdl-
tik, igy kemény alapakolas alkalmazasa sziikséges, amely valtoztatasara csak

ritkan van sziikség, mivel 4ltalaban a nyomathordozo6 azonos vastagsagu (3).

Festékezomii

A festékezOmii feladata a nyomdforma egyenletes és kielégitd festékezése.
Amikor egy festékezett és egy nem festékezett henger egymason legordiil, a fo-
lyamat alatt az egyik henger festéket ad le, a masik festéket vesz fel, igy festék-
film réteg keletkezik, amely azonos hengeratmérd ¢és hengerfeliileti tulajdonsagok
esetén ugy hasad, hogy mindkét hengeren a festékfilm vastagsaga kozel azonos
lesz. A folyamat addig folytatodik, mig a festékvalyabol nem kertil a kivant meny-
nyiségben festék a felhordohengerekre.

A nagysebességii tekercsofszet nyomoégépeknél a festékvalyubol kikeriild festé-
ket a filmfestékezOmiiben a filmhenger tovabbitja. A festék egy folyamatosan

forgo, a festékadagold hengerhez beallitott dtadohenger segitségével keriil a fes-
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tékadagold hengerre, ahol a hasadési folyamatok mennek végbe. A festékezomi
valamennyi hengere azonos sebességgel forog, mivel az atadohenger hajtasat a
festékezdmii hengerei kozott keletkezd dorzshatas hozza 1étre.

A festékezOmi piramis felépitésii és hengerekbdl all. A festékvalyubol kikertild
festéket atadohenger juttatja a dorzshenger szakaszhoz, ahol a hasadasi folyama-
tok mennek végbe.

A tekercsofszet nyomogépek festékezémiiveihez kiilonbozo kiegészitd egysé-
geket is gyakran alkalmaznak. Ilyen egység a festékpumpa amely tartalyokbol

juttatja a festéket a festékvalyukba. A festékszint-szabalyozo6 berendezés fela-
data az 4lland¢ festékszint beéllitasa a festékvalyuban, igy az egyenletesen keriil
a festékkésre, elkeriilve a festékezesi problémakat. Keverdberendezést alkalmaz-
nak még a festékbdrképzddés és a szennyezddések dsszegylilésének megaka-

dalyozasara.

Nedvesitomii

A nedvesitomi feladata, hogy a nyomo6forma nemnyoméelemeire egyenletes ré-
tegben nedvesitofolyadékot vigyen fel, igy a festék a nemnyomodelemeket nem
festékezi. A felhordott nedvesitdfolyadék adagolasakor figyelni kell a papir nedv-
szivo képességére és a nyomtatasi sebességre.

Figyelni kell a relativ Iégnedvesség mellett a hdmérsékletet, a nyomdafesték, a
nyomoforma és a nyomathordozo tulajdonségait is. A nedvesitéfolyadék pH-ér-
tékének 4,8-5,5 < 6 kozott kell lennie, amit IPA (izopropil-alkohol) adagolasaval
befolyasolnak. Az IPA segitségével csokkenthetd a sziikséges nedvesitdfolyadék
mennyisége is. Ha a nyomathordozo tulsdgosan sok nedvesitéfolyadékot vesz fel,
amely megvaltoztatja a szerkezetét, valtozik a palyafesziiltség, ami szinilleszke-
dési és nyomtatasi nehézségekhez vezet. A nedvesitdémiiveknek tobbféle valto-
zata van ¢s kiegészitd berendezések is kapcsolhatok hozzajuk, mint példaul a
zart rendszert hiitdviz cirkulaltatd, amelynek tobbek kozott feladata a nedvesi-

téshez sziikséges nedvesitdfolyadék adott hdmérsékleten vald tartasa.
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Bevont felhordohengeres nedvesitomiivek

A bevont felhordohengeres nedvesitomiivek nedvességadagolod hengerbdl, nyalo-
hengerbdl, eloszlatohengerbdl és egy- vagy két nedvességfelhordd hengerbdl

allnak. A nedvesitéfolyadékot az eloszlatbhengernek a nyaléhenger tovabbitja
a nedvességadagolok altal meghatarozott ritmusban. Az ingamozgas kovetkez-
tében a nedvesitéfolyadék tovabbitasa periodikus. Hatranya a bevonat kopdsa,
idéigényes cseréje és tisztitasa, a folyadéktarold képessége miatt pedig lassan
reagal a folyadékadagolas valtoztatasaira. A nedvesitéfolyadék tobblet kikiiszo-
bolhetd a pergetds rendszerii nedvesitdmiinél ahol a folyadékfilm réteg adagolasa
savonként szabalyozhato. A tekercsofszet nyomogépeknél a nyaldhengeres nyo-

momuveket nem alkalmaznak.

Bevonat nélkiili nedvesitomiivek

Tekercsofszet nyomogépeknél nyaldhenger nélkiili filmnedvesitd miiveket alkal-
maznak amely vékony, folyamatos folyadékfilmet tovabbit.

A nedvesitOmiivet a bevont hengeres nedvesitOmiivek hatranyainak megsziinte-
tése céljabol hoztak 1étre. Alkohol és egyéb adalékanyagokkal csokkent a ned-
vesitéfolyadék feliileti fesziiltsége, amely lehetdvé tette a nedvesitéfolyadék to-
vabbitasat. A nedvesités torténhet festékezomiivon keresztiil vagy alkoholos ned-
vesitéssel. A festékezOmiivon keresztiili nedvesités egyik fajtajanal a nedvesito-
folyadékot specialis emulzioval helyettesitik, igy az a festékfelhordd hengerrdl
keriil a nyomo6formara, mig egy masik tipusnal tobb festékhengeren keresztiil

keriil a nedvesitéfolyadék a nyomédformara.

Elénye, hogy nem igényel mosast, bevonatcserét, a nyomtatas eldtt a nyomda-
festék/nedvesitéfolyadék egyensilya gyorsan beallithato, de folyamatos nedve-
sitéfolyadék ellatas sziikséges. Az alkoholos nedvesitdmi kevesebb nedvesito-
folyadék felhasznalast igényel, és jobb mindségili nyomtatot eredményez mint

az alkohol nélkili nedvesitOmui.
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SZARITOMU

A nyomtatési folyamat utan a papirpalyan 1évé festékfilmet kiillonboz6 szaritdsi
moddszerekkel megszaritjak. A szaritasi folyamat lehet fizikai illetve kémiai, de
gyakran kombinaljék a folyamatokat.

Fizikai titon jon létre a szaradas ho- (heat-set) vagy elektromagneses hulldmok
hatasara. Kémiai szaradas a levegében 1év oxigén vagy polimerizacid, illetve

elektromégneses hulldmok hatasara jon létre.

A festékfilm megszaritasara a kovetkezd modszereket alkalmazzak:
- ho6 hatasara végbemend széritas (heat-set)

- mikrohulldmu szarités

- ho hatasara bekdvetkezo katalitikus polimerizacio

- ultraibolya sugaras szaritas

Forro levegés szaritas

A széritas soran a papirpalya érintkezésmentesen halad keresztiil a szaritoberen-
dezésen, hullimformaban, amit egy kiilonleges fuvokarendszerrel oldottak meg.
A favokak szivooldalan gazlangsor helyezkedik el, amely felmelegiti a levegot
az adott homérsekletre. A felso és also légfuvokakat egymastol eltolva helyez-
tek el, igy a papirpalya fesziiltsége allando értéken tarthatd. A fivokak és a pa-
pirpalya kozotti hdmérsékletesés csekély. A nyomtatédsi sebesség novelésekor

tartalék gazégdt alkalmaznak a ventillatorok teljes fokozatra kapcsolasa utan.

Ultraibolya sugaras szaritas
Az eljaras soran a festékfilmet sugarzassal keményitik meg. Ehhez kiilonleges
lampatesteket alkalmaznak, melyek a papirpalyatol néhany cm tavolsagra helyez-

kednek el. Ehhez az eljarashoz specialis UV-festéket alkalmaznak.
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A festék szaradasi képessége nagymértékben fiigg a felhasznalt pigmenteken és
a nyomtatasi szinsorrenden is. Elonye a kisebb helyigény, kevesebb energiafel-
hasznalas és nem sziikséges hilitdhengereket alkalmazni. Hatranya, hogy az UV-
festékek €s lampak ara magas €s bizonyos lemezek, kendok nem hasznalhaték
¢€s a mazolt papiron elérhetd fényhatéds rosszabb mint a hagyoményos festékekkel

nyomtatottaké (3).

A NYOMTATASI ELJARASOK RESZARANYANAK VALTOZASA

A nyomtatasi eljarasok részaranyanak valtozasat elérejelzd 1995-ben késziilt ada-
tok szerint a kis példanyszamu szines munkak egyes teriiletei, valamint a gyors-
nyomtatds nagy része a nyomoforma nélkiili digitalis eljarasokkal késziil, de a
nyomtatott termékek tobbsége még mindig nyoméformat igényld nyomtatassal
késziil. A mélynyomtatas részaranya kis mértékben csokkenni fog, s csak a nagy
példanyszamu szines magazinoknal jellemzd a technologia.

A hagyomanyos nyomtatasi eljarasok terén a flexdnyomtatas térnyerése jelentos.
Az 1. tablazat 6sszefoglalja a nyomtatasi eljarasok piaci aranyainak alakulasat

a csomagoloanyag-nyomtatds nélkiil és az ives- €s tekercsofszet nyomtatas 0ssze-

vonasaval.
1. Nyomtatasi eljarasok részaranya, 1995 (5)
Nyomtatasi eljaras 1995 ‘ 2000 ‘ 2010
Részarany, %
Ofszetnyomtatas 46 42 30
Mélynyomtatas 18 17 15
Flexonyomtatas 18 19 22
Magasnyomtatas 7 6 5
Szita és egyéb nyomtatasi
eljaras 3 3 3
Digitalis nyomtatas 8 13 25

A DRUPA ¢és a GraphExpo 2000 kiallitas utdn végzett felmérések szerint a nyom-

daipar biztosan 6rzi pozicioit, de kisebb-nagyobb térnyerések lehetnek a tobbi
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eljaras részérdl. Kiillonbozo tanulmanyok ekkor mar elérejelezték a hagyomanyos
nyomdai el6készités részaranyanak csokkenését illetve eltlinését, s ezaltal a szines

proofok részaranyanak novekedését (2. tablazat).

2. Nyomtatasi eljarasok részaranya, 2000 (6)

Nyomtatasi eljaras 2000 ‘ 2005 ‘ 2019
Részarany, %
Ofszetnyomtatas 62 60 57
Mélynyomtatas 22 21 19
Egyéb (flexo, szita, magas) 7 6 4
Digitélis nyomtatas 4 6 11
Desktop nyomtatas 5 7 9

2003-ban a digitalis nyomtatas piaca jelentdsen novekedett, de még igy is vesz-
teségesnek tartottak a Heidelberg cég nyomtatasi konferencidjanak résztvevoi.
Ezzel ellentétben a Hewlett-Packard cég Imaging and Printing részlege egymaga-
ban tobb bevételt termelt egy negyedév alatt mint amekkora a Heidelberg nyomda-
gépgyar digitalis nyomogép eladasainak teljes bevétele volt ezen idOszak alatt.
A piaci részesedésvaltozasok nem nevezhetdk jelentdsnek, a tavolabbi eldrejelzé-

sek értékei a valtozasok kiszamithatatlansdga miatt nem modosultak (3. tablazat).

3. Nyomtatasi eljarasok részaranya, 2002 (7)

2002 | 2006 | 2010
Részarany, %

Nyomtatasi eljaras

Ofszetnyomtatas 61 59 57
Mélynyomtatas 22 21 19
Egyéb (flexo, szita, magas) 7 6 4
Digitalis nyomtatas 10 14 20

A nyomdaipar napjainkban gyors és alapvetd valtozasokon megy keresztiil, és
erre minél gyorsabban kell reagdlniuk a piacon 1év6 szereploknek. A tekercs-
ofszet nyomdgépek piaci szegmensében olyan innovacidkat alkalmaznak, amely-

ek hozzajarulnak az egyre nagyobb piaci igények kielégitéséhez.



