A festékezOm kérdésérdl

Kercken masfél évszazaddal ezelote alkotta meg
Konig Frigyes az elso gyorssajtot. Azota a nyomo-
gépek allandoan tokéletesedtek. Sebességik foko-
zodote, kalonleges gyorssajtotipusokat fejlesztettek
ki, biztositoberendezésckkel szereleék fel oket a
selejr csokkentésére, a munka megkénnyitésére és
biztonsagosabba tételére. Kiilonos azonban, hogy a
gyorssajtok és rotaciosgépek folyamatos fejlodése a
festékezomivet — a gépnek ezt a legfontosabb ré-
szét — a legkevésbé érintette. A festékezomiivet
Konig Frigyes tgylatszik olyan jol konstrualta meg,
hogy mar kezdetben kifogastalanul megfelelt fel-
adatinak. Idovel torténtek bizonyos javitdsok: be-
iktattak az oldaldorzsolést, szaporodtak a festék-
closzta- és felhordohengerck, azonban az credeti
clvi csoportositas: a duktor, a nyaléhenger, a szét-
dorzsolés ¢s a felhordas valtozatlan marade és ezt a
rendszert még a rotaciosgépek is igy verték at.

Csak a legutobbi idoben kezdtek foglalkozni a
festékezomii atkonstrualasaval és a festckezés mino-
ségénck megjavitasaval egyrészt a régi mikodési
elv megjavitasa, masrészt ) elgondolisok utjan. A
tokéletesitések kozé tartoznak példaul a festékezo
szekrényhez alkalmazott keveroszerkezetek. Ezcket
cleinte csak a rotaciosgépeknél szerelték fel (1.
abra). Miutan jol bevaltak, bizonyos madositasok-
kal kisebb gyorssajtoknal is alkalmaztik.

A keveroszerkezet lényegében egy acélkonuszbol
all, mely a festékszekrényben ide-oda jar ¢és
cgyidejaleg sajat tengelye koril is forog, ugy hogy
a festéket egyenletesen a duktorra keni ¢és megaka-
dalyozza a nchéz festékrészeeskék lerakodasace. 1ly
modon a duktor allandéan elegendo festéket kap
még akkor is, ha a festékszekeényben alig van
festck.

Tovabbi fejlodésnek tekinthetjiik azokat a mind

gyakrabban alkalmazasra kerilo modszercket, ame-
lyck lchetové teszik tobb szin cgyszerre torténo
nyomtatasat. Ezzel mar korabban is megprobalkoz-
tak, azonban a festékek osszefolyasat csak a hen-
gerck szétvagasaval biztosithattak, ami ritkan bizo-
nyult gazdasagosnak. Ma mar az ugynevezett Dayco
festékelvilaszto (2. abra) segitségével a  festékek
ecgymastol valo elkiilonitése még nagy példanysza-
mok esetén is megoldhatd. A készilék egy acélgor-
gobol all, mely a tokjaval cgyiitt egy radon oldalt
tologathato és a nyalohenger kozelében lévo egyik
hengerrel kontaktusba hozhato. Ezt az egyszeri kis
késziiléket a hengernck azon a helyén szerelik fel
csavarokkal, ahol éppen a szinhatar van. Az acél-
gorgoe a henger befestékezi, egy kis rakel pedig a
gorgorol ismét leszedi a festéket, amely a gorgo
alatt elhelyezett csészében osszegyil. Természetesen
a festeckezomii oldaldérzsolését a minimalisra kell
csokkenteni és a festékszekrényben a festék el-
valasztasara szorosan zard specialis festékeket kell
clhelyezni. Meglepd, hogy milyen jol sikeril a fes-
t¢kelvalasztas ezzel az cgyszeri  késziilékkel még
nagy terjedelmi festékezomuiveknél is (3. abra).

Ezzel a nagy Ichetoségeket nyujté modszerrel
két-, harom-, sét négyszini nyomist is végezhet a
gépmester. Az egymas mellett nyomtatott formak
azutan az ivek atforgatasaval és a formak eltolasa-
val keriilnck cgymasra nyomtatva.

A harom- és négyszinnyomason kiviil a gyakor-
latban kilonféle mas jellegli szines munkaknal is
alkalmazhato két vagy tiobb szin egyidejileg torténd
nyomasa. Igy példaul olyan formak is fordulnak el6,
amelyeknél a legnagyobb helyet clfoglalo szoveg
mellete autotipiak helyezkednek el egymas mellett
csikszerien. Ebben az csetben a sziveget olesobb
festékkel, az autotipiak csikjat pedig illusztracios

1. abra. Ortleh festekkeverd szerkezer nagy illusztricios rotaciosgépnél. 2, abra. A Dayceo festekviago Ichetoveé teszi tobb szin

ceyvideji nyomasat. 1. abra. Még sok hengeebol allo és aszeali dirz
Ago
czhedik el Ez 52 Kis festékszivattyar egyesit. melyeknek lokése
cavenként szabilyozhato, Baloldale alul lithaté a meghajtdé keplung metszere
kapesolva, Egyes gépek kér ilyen festékezomuvel is fel vannak szerelve, amely

cgymistol a kilonbozo szina festékek a Dayeo  festek
tekezomujeének festékszekeénye a gép kezelooldalan  hely

sel ellitote festékezaminél is konnyen elkulonithetdk
vel, 4. abra. A Hoe rotaciosgép frocesmukodésa fes-

Jobboldalt alul a meghajed kuplung ki van
k szikscég szerint felvaltva mukodeethetok.
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5. abra. A spirdlvijatos festékezomia vazlaros bemutatisa

(C) a rugalmas felvevohenger. mely a festéker a vajatokbol felveszi és a (D)
ckezomiive négyrészes vajatos hengerrel, A reszhengerck egyenként

6. abra. A Winkler Fallert & Co. cég ferde vajatos fes
beillithatok. A képe
7. abra. A Goss spirialvijatos festék
allitocsavarok felsé csapjai.

(A) a festékezoszekeénybe meriilo duktor, (B)

lathato a festékkés dllitocsavarsora,
omu cgvik allitoesavarja. Az (A) kereszesinbe vannak beagys
Ezen a csapon helyezkedik ¢l a (C)

a vajatos henger
acé¢lhengernek leadja, (E) a festékkes.
festekmennyiségmutatd
1, a (B) festekkés
szeggel a beiallitis

jobb oldal falszalnil pedig a

amely a (D) ks

allitogyarg  is,

méreckér szabilyvozza. A beallitocsavarokhoz még cgy fogaskerék is tartozik, amclybe egy meghajtocsiga kapaszkodik.

festékkel nyomtathatjuk. Ezaltal megfelelhetiink az
osszes kovetelményeknek ¢és jelentos festekkoltséget
takarithatunk meg.

A nyalohengerrendszert a gyorssajtotol a  rota-
ciosgépek is arveteek, habar ez a géptipus teljesen
cltéro feltételekkel mokodik. A gyorssajtonal min-
den nyomando iv bizonyos meghatarozott, beszaba-
festéket  kap, ¢ppen
amennyi egy iv nyomasahoz sziikséges.

A folyamatos mozgasban lévo papirszalagot nyo-
mo rotaciosgép tulajdonképpen folyamatos festék-
adagolast igényel. Mivel a nyaléhengermi a festé-
ket lokésszeriien adagolja, a rotaciésgép egymassal
érintkezo hengereit olyan nagyszamban kell bealli-
tani, hogy czaltal a hengerrendszeren belil elegendo
festéktartalék képzodhessen az idonként megszakado
festékadagolas athidalasara.

A rotaciosgép nyalohengermivénck tchat annal
tobb hengerrel kell rendelkeznie, mennél hosszabb
papirszalagot kell c¢gy perc alatt nyomni. Nagy

lvozott mennyiségi annyit,

sebességi gépeknél a nyaléhenger loketei nem ko-
vetkezhetnek gyors egymasutanban, mert kiilénben
a nyaléhenger nem alkalmazkodhat hol a lassan
jaré duktorhoz, hol a gyorsan mikodo festékezo
rendszerhez. Holott éppen ettél az alkalmazkodas-
tol figg a festékfelhordas egyenletessége. A gyors-
sajtonal ezt a valtozatos alkalmazkodast az kénnyiti
meg, hogy a nyalohenger lokésével a kocsi mozga-
sanak holtpontja egybeesik. A
nyalohengernck nem marad clég ideje a helyes le-
gordiléshez. Ez a magyarazata annak a jelenség-
nck, hogy nagy nyomasi scbesség sziirke, lassd jarat
pedig fekete példanyokat credményez.

rotaciosgépeknél a

A rotaciosgép folyamatos festékadagolasar kiilon-
bozé megoldasokkal kivantak elérni. Ennck érde-
kében fejlesztették ki a szivattyas festékezomivet.
Ez is lokésszerien adagolja a festéket, de mivel mi-
kodése a nyomasscbességhez igazodik, jobb a fel-
hordasa, mint a nyaléhengeres megoldasnal.

A frocesszert festékezomi tovabbi elonye, hogy
a festékezomi forgasi iranyatol Ffiggetlen, a gép
techat mindkét iranyban jarhat, ami nagymértékben
fokozza a kombinacios lehetoségeket. Az amerikat
R. Hoe cég ezt a festékezomi-tipust kialonosen jol
kifejlesztette. Minden ujsagoldalhoz nyole festékeso
van beosztva (Gjsaghasabonként cgy-egy
minden ¢s6 szamara a festékmennyiség kiilon sza-
balyozhato. Az festék-
szekrényben (4. abra) a gép kezelési oldalan helyez-
kednek el és a teto felnyitasa utan kényclmesen
szabalyozhatok.

Egy masik folyamatosan mikodo festékezomiivet
is ismertetiink, mely hi maradt ugyan a duktorhoz
és a festékkéshez, azonban hatékonyan kikiiszobolte
a nyalohengeres rendszeri festékezomivek hianyos-
sagait. Az 5. abran lathato Closs-rotaciosgép spiral-
vajatos festékezomivére utalunk, mely a kovetkezo-
képpen mikodik: az (A) duktor a festékszek-
rényben meriilve festékrétegbevonatot kap, melynek
vastagsagat az (E) festékkés szabalyozza. A festék-
kés azonban nem fckszik egészen szorosan a duk-
torra, hanem kb. o,15 mm-nyi szabalyozhaté térkozt
hagy, dgyhogy a duktor | festékbevonata™ ugyan-
ilyen vastagsaga lesz. A rezgo nyaléhengert a spi-
ralvajatos (B) acélhenger helyettesiti, amely a
duktortél o,1 mm tavolsagnyira meghatarozott se-
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osszes  szivattyuk  kozos



bességgel folyamatosan forog. A spiralvijatok szinte
frézelésszerien mikodnek: a duktorrol folyamato-
san annyi festéket szednek le, amennyit a festékkés-
szabalyozas ¢és a spiralhenger tavolsaga kozotti ki-
lonbozet megenged. A leszedett festék a spiralvija-
tokban 6sszegyil, ahonnan azt a (C) rugalmas at-
vevohenger kiemeli és a (D) festékezéhengernek
adja at. Ilv modon ez a festékezohenger és vele
egyiitt az egész hengerrendszer megszakitas nélkili,
kielégito méreeki, cgyenletes fest¢kadagolasa biz-
tositva van,

A vajatos megoldasa festékezomivek a gyakor-
latban is beigazoltak, hogy haladast jelentenck.
Egyenletes nyomast nyujtanak, akar sebesen jar a
g¢p, akar lassan. A festékadagolast rendszerint még
a gép lassi jaratanal beszabalyozzak ¢és az osszes
clokészité munkak utan a gépet minden tovabbi
nélkil teljes menctsebességre kapesoljak. A nyo-
matasok minden igazitas nélkil abszolit egyenlete-
sek. fekete és szirke példinyok nem fordulnak elé.

Az amerikaiak azonban ennél a fejlodésnél nem
alltak meg és az cgyes szerkezeti részeket minden
tekintetben tovabb javitottak és finomitottak. A
Goss-festékezomi allitocsavarjainak formaja a ko-
vetkezo: a festékezomi egész szélességében — lasd
a 7. abrat — egy (A) beallité sin megy végig, ebbe
van beleagyazva a (B) figgoleges beallitocsavar
felsé vége. A beallitocsavarhoz rogzodik a (C)
allitogyiara, a (D) tutkozoszeggel. Ez a szeg hata-
rolja el a maximalis ¢és minimélis fest¢kada
golas kozotti beallitas térkozée. Az allitogyuri alate
fogaskerék helyezkedik el a csavarorson, amelybe
egyv harantiranyu rud csigatekervénye kapesolodik.
Ezck a harantrudak a géptol oldale lévé allitocsa-
varlapon végzodnek, ily maodon innen. kis helyre

S,

kerek, A C

koncentralva, clvégezheto a festékezés beallitasa. A
MAN-gépck hasonlé berendezéssel rendelkeznek,
amely szintén lehetové teszi az allitocsavarok be-
allitasat a rotaciosgép kezelési oldala felol.

A Goss-féle vajatos festékezomi azonban az em-
litett megoldasnal nem allt meg. Mivel a spiralvaja-
tos festékezomiinél a festékadagolas emlitésre mélto
cllenallas nélkiil szabalyozhato ¢és a szabalyozas
helye pontosan clhatirolhato, a festékszabalyozo
villamos relével kozvetitheto ugy, hogy tobb allito-
csavart  dsszekapesolva  egyiittesen  mikodtetheté.
Ezzel Goss megalkotta az ugynevezett Colortrol-
rendszert, amely ezen a téren a legajabb vivmany-
nak szamit.

A Colortrol-fest¢kezomii  szintén vajatos meg-
oldasi. Minden allitécsavarhoz cgy villamos relé
tartozik (8. abra), amely az adott allitocsavar és a
kozos beallitotengely kozott  kapesolatot  étesit.
Ilyen relé bekapesolasa altal a  beallitotengely a
fogaskerekek és egy-egy csigaszerkezet segitségével
az adott allitocsavarba kapcsolodik. A beallito ten-
gely forgasaval az Gsszes bekapesolt allitocsavarok
cgyidejileg beallitodnak. A gép kezeldoldalin he-
lyezkedik ¢l a kapcsolotabla kée sor kapesoloval, a
tabla alatt pedig egy kézikerék (9. abra), amely a
beallitotengely forgatasara szolgal. A festékadago-
las a festékezomii egész szélességében elosztott 32
allitécsavarral  helyenként  kilon-kiilon  pontosan
szabalyozhato.

A gépmester az cgyik kezében az éppen nyomas
alol kikerilt gjsagpéldanyt tartja (10. abra), ellen-
orzi a festékfeladas mindségér, a masik kezével
pedig a kézikerék forgatasaval kivansag szerint
kényelmesen szabalyozza a fest¢kadagolast.

(Grapbische Revue Osterreichs, 1957, 7-8. 52.)

abra. A villamos vezérlési Colortrol festékezomi egyik részlete. Az allitdrengely, amclyen fogaskerckek ¢és csigaszer-
kezetek helyezkednek ¢l egy sor villamos relével és magneskuplung
jat. 9. abra. A Colortrol kaposolotibla a jelzdlampaval és biztositékok!
ortrol  feseékezami  kezelése rendkival egyszeri,

cgyite alkotja a Colortrol festékezomu kozéppont-
al. Lejjebb a festékkés beallitasara szolgalo kézi-

A festék beallitasa néhany misodperc alate  elvégezhew.
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