Szemelvények a réznyomtatas gépeinek

fejlddésébdl

Pdrdy Tamds

A kiilonboz6 technikakkal késziilt rézkarcok, réz-
metszetek mindenki elStt ismertek. Diszitjik
veliik otthonunk, munkahelyeink falait, gyo-
nyorkodiink régi konyvek illusztracidiban, régi
térképekben. Régészek, torténészek sokszor ezek
alapjan rekonstrudlnak épiileteket, varakat, va-
rosokat. A legrégebbi rézmetszeteketa 15. szdzad-
bdl ismerjiik, és azéta is a legkivalobb mivészek
alkalmaztak, alkalmazzak (pl. Diirer, Rembrandt
stb.) ezt a technikat napjainkig. Mindenki tud-
ja, hogy a rézmetszet a leg6sibb mélynyomtato
eljaras, maradtak fent rajzok, metszetek a kora-
beli réznyomtatasrol (mai szOhaszndlattal: met-
szet-mélynyomtatasrol), annak eszkozeirdl is.
Ezek a (kézi)sajtok a mai napig nem sokat véltoz-

A Plantin—Moretus Miizeum réznyomo sajtéja

tak, mtivészeink ma is hasonl6é gépeken nyom-
tatjak a rézkarcokat, rézmetszeteket.

Mindennapjainkban is taldlkozunk metszet-
nyomott bélyegekkel, értékpapirokkal és nem
utolsésorban bankjegyekkel. Ezek nyomtatasara
a kézisajtok értelemszertien mar nem alkalmasak.

A metszetmélynyomtatdsrol meglehetdsen ke-
vés emlités esik a nyomdaiparon beliil is: pl.
a Nyomdaipari Enciklopédia 1977-es elsé kiada-
sa is csak a miivészi rézkarcokat, rézmetszeteket
emliti, de a nyomtatas, a nyomoégépek valahogy
mar kimaradtak bel6le.

A réznyomtatas elvét valamennyien ismerjiik:
a réznyomolemezt egy meglehetdsen strd, kon-
zisztens festékkel felfestékezziik, a felesleges fes-
téket a lemez feliiletérdl (textilidval és/vagy pa-
pirral) letoroljiik, rahelyezziikanyomathordozét,
arra filcboritast, és a nyomogépen kinyomtatjuk.
Persze van néhany ,apr6” buktatoé a folyama-
tokban: a lemezt célszeri melegiteni, hogy a fes-
ték minél jobban beletiljon a metszett/maratott
vonalakba; a torlésnél igen gondosan kell eljar-
ni, hogy a vonalakbdl ne toroljiik ki a festéket, a
lemezfeliiletrdl viszont minél jobban szedjtik le,
hiszen az ott marado6 festék fatylat okoz a nyo-
maton - ami rdadasul szinte biztos, hogy egye-
netlen, ugyanakkor a lemezfeliiletet semmiképp
ne sértsiik meg, mivel a legaprobb karc is nyo-
moelemként funkciondl majd. A papirt célszerd
benedvesiteni, mivel a nedves, felpuhult papir a
nyomtataskor beleprésel6dik a metszet vonalai-
ba és igy tudja jol, a lehet6 legteljesebben felven-
ni a forma vonalaibdl a festéket. Szaraz papiron
a nyomat altalaban bizonytalanabb, jelentésen
nagyobb nyomoerst igényel, illetve sokkal ki-
sebb vonalmélységeket lehet alkalmazni a met-
szetformdn. Maga a nyomtatas a nyomtatéelja-
rasok kozott a legnagyobb nyomoerst igényli,
nagysagrenddel nagyobbat, mint a magasnyom-
tatasnal. Mivel a nyomo6forma anyaga réz, igy
a nyomasbirasa a fokozott igénybevétel miatt ki-
csi: altaldban 300-500, esetleg 1000 nyomatot
bir ki. Ezen segit a rézlemez krémozasa: igy mar
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Réznyomdgép a lipcsei Nyomdamiizeumban

tobb ezer nyomat készithetd kézisajton. Tovabbi
lehet8ség az acélmetszet, azonban az acél met-
szése, megmunkalasa sokkal nehezebb, ezért rit-
kébban alkalmaztdk. Mivel ugyanazt a metsze-
tet az alkot6ja sem képes még egyszer ugyanugy
megmetszeni, nagyobb példdnyszamok esetén
szlikséges az eredeti metszetet sokszorositani:
ezt galvanoplasztikaval lehet megtenni.

A fentiekbdl lathat6, hogy elég macerés elja-
rassal van dolgunk — kézi sajtéval ilyen feltéte-
lek mellett 6ranként csak néhany nyomat készit-
hetd —, talan ezért is maradt meg elsGsorban a
képzémivészeké a réznyomtatas, és ezért nem
terjedt el igazabdl az iparban, ott is csak szinte
kizarolag specialis, hamisitas ellen védett termé-
kekre alkalmazzuk. A nyomtatOberendezések
megalkotasanal is természetesen figyelembe kell
venni a fent lefrtakat: lathat6, hogy nem tul egy-
szerti a feladat.

Az eljaras bonyolultsagabdl és lasstisagabol
adédoéan mar a régi konyveket is inkédbb famet-
szetekkel illusztraltdk, annak az elkészitése tan
kicsit egyszertibb, gyorsabb, a szoveggel egyiitt
nyomtathato. A rézmetszetet rendszerint kiillén
ivként, mellékletként flizték a régi konyvekbe.
Az eljaras ,,ipari” felhasznalasat az utobbi szaza-
dokban a bankjegy-, bélyeg- és értékpapirgyar-
tokndl lathatjuk, de a térképészetben még a
19. szdzadban is el6szeretettel alkalmaztak a réz-
metszeteket. Ezek nyomtatasat mar e termékek-
re szakosodott nyomdék végezték, egyre inkabb
specializal6do cégek, ahol — kiilondsen a bélyeg-,
értékpapir- és a bankjegygyartok esetében — egy-
re zartabbak lettek, igy érthet6 okokb6l nemigen
hozzdk nyilvanossagra eszkozeiket, ugyanezt
varjak el a gépek gyartoitdl is, ezaltal elég nehéz
megfelel§ forrasanyagot talalni a nyomoégépek
fejl6désérdl. Erre probaltam kisérletet tenni és
néhany példat bemutatni.

A Kkézisajtd felépitése igen egyszerii: megfte-
lel6 allvanyzatra szerelt, igen erds és dallithato
csapagyazasu két henger kozott futdé nyomo-
lapra helyezziik a felfestékezett és torolt rézle-
mezt egy alatétre, majd filcboritast helyeziink ra.

Kézisajtokkal felszerelt réznyomd iizem 1903-ban
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Anyomtatas sordn a hengerek kozott attekerik a
format tart6 nyomolapot. Az évszdzadok soran
ez a technoldgia nem sokat valtozott: a kezde-
ti faszerkezetet a késébbiekben vasbol, acélbol
készitették, a mozgatasara pedig a kézi erét fel-
valtotta esetenként a g6z, majd a villanymotor.
A készithet§ maximalis nyomatméretet alapve-
téen a rendelkezésre 4116 nyomolap mérete haté-
rozza meg — természetesen a nyomohengerek és
az allvanyzat megfelel6 méretezése mellett, hi-
szen minél nagyobb nyomoélemezrdl kivanunk
nyomtatni, annal nagyobb er6k hatnak a szerke-
zetre. Kézisajtok mais beszerezhetGek, épithetSek.
Fellelhet6k rézkarccal, rézmetszettel foglalkozo
miivészeknél, Sket kiszolgalé iizemeknél, de
akar ki is probalhat6 alkalmanként pl. a Bélyeg-
muzeum egyes rendezvényein.

A 19. szazad kozepétSl rohamosan terjedtek a
gyorssajtok a nyomdaiparban. A korabbi kézisaj-
tokat egyre inkabb levaltottdk a korszert gyors-
sajtok, legyen sz6 magasnyomtatésrdl, litografia-
0], fénynyomasrol. Nagy teljesitményd, nagy
sebességli réznyomogép megépitésével is fog-
lalkoztak, hogy a vésett vagy maratott fémle-
mezek gyonyort és népszert, de id6igényes és
koltséges nyomtatasi technikajat a lehetd legol-
csObba tegyék. A francia gépgyarto, C. Guy, a
Seine et Oise megyebeli Plessis-Trévise-bdl volt
az, aki az 1878-as parizsi vilagkiallitdson bemu-
tatott sikagyas és rotacios réznyomogépet is. Eb-
bél az id6szakbol szarmazo sikagyas réznyomo
gyorssajt6jabol kett6t is hasznalt a berlini Kaiser-
lichen Reichsdruckerei bankjegyek és értékpapi-
rok nyomtatasara.

Am az sszes gépalkatrész zseniélis elrendezé-
se ellenére, amelyek a festékezés, torlés stb. em-

Guy gyorssajtéja a Kaiserlichen Reichdrukkereiben
(ma: Bundesdruckerei)

e

beri kézi munkat hivatottak helyettesiteni, a
nyomtatési eredmények nem voltak teljesen ki-
elégitéek. Guy a gépet a parizsi gépgyarté Mari-
nonival karoltve jelentGsen tovabbfejlesztette, a
parizsi Marcilly mérnok pedig az Aluzet cégnél
készitett egy ilyen gépet modositott formaban;
mindkét gép tizem kozben lathato volt az 1889-
es parizsi vilagkiallitas ideje alatt a nagy gépcsar-
nokban.

A lenti dbra szemlélteti Guy 1878-as sikdgyas
réznyomoé gyorssajtéjanak elvét. A D nyomo-
henger fogadja a nyomtatand¢ ivet, amit a stop-
cilinderes gyorssajtoknak megfelel6 mechaniz-
mussal mozgatnak. A gép vazanak eliilsé részén
talalhato a festékezd egység a nyald-, dorzs- és
felhordéhengerekkel. A K el6re-hatra mozgo ko-
csi tartalmazza a festékdorzstalcat, a raerGsitett
nyomolemezt, amelyet a felhordéhengerek fel-
festékeznek.

Miel6tt a nyomoalap elérné a nyomohengert,
az odavezet$ aton athalad egy rahelyezett tor-
16rendszeren, amelyre a fehér, konnyd anyagu
tisztitokendSket helyezik, amelyek koziil az a, a’
jeld els6 kettén szaraz, a b, b’ jeld masik kettén a
nedvesitett torl6kenddk végzik a torlést. Kb. 1,5
m-rel ezek felett a hengerek f6lott konny vasta-
maszba helyezve egy dupla vizszintes hengersor
talalhat6, amelyek a le- és feltekercsel§ hengerek.
Azm, m,m, m, jelGek feltekercselik a torl6henge-
reken elkoszolodott szovetet, az 0, 0,0, 0, jeltiek
ugyanilyen aranyban tekercselik le a tiszta anya-
got, lehetévé téve, hogy a festék ledorzsolése és
a nyomoOlemez megtisztitdsa mindig friss, tiszta
anyagrésszel torténhessen.

Az a, @, b, b’ torl6ket a rafeszitett textiliaval a
gép miikodése kozben a jobb oldalra szerelt ex-
centerek oldaliranya mozgasba kényszeritik,
ezaltal a festék beledorzsolédik az eliils6 torl6-
kenddk alatt fut6 metszetlemez gravirozasaba,
mikozben ezek és a hatso festéktorldk a felesleges

festéket eltavolitjdk a nyomolemez feliiletérdl,

van Guy vam Jalre PR
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A Guy-féle réznyomo gyorssajto vdzlata
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megtisztitjdk azt. A kocsi mozgasanak soran a
nyomolemez a D nyomoéhenger ala keriil, amely
biztositja a nyomtatashoz sziikséges nyomoerét.
A papir megkapja a nyomatot, és az elkésziilt ivet
kirakjak hatra a kirakoasztalra.

Annak érdekében, hogy a réznyomofesték
puha maradjon, és a nyomolap a sziikséges
50-60 °C hémérsékletii legyen, a réznyomolap
alé a kocsiasztalra egy ég6késziiléket szerelnek,
amibe egy gumitdmldn keresztiil vilagitogazt
vezetnek, a meggyujtott gazzal melegitik fel a
nyomoalapot.

Szorosan nem ide tartozik, de a kovetkezé ab-
ran bemutatjuk a Guy-féle rotaciosréznyomogép
elvét. A jobb oldalon all6 hengeren a hajlitott P
réznyomolemez lathat6. A D nyomohenger a bal
oldalon van, és a T asztalrol fogadja a papirt; az F
a festékezGegység, az a, a, szaraz torl6k, majd a b,
b, nedves torl6k, tordlnek és az m-m, a hengerek-
161 a torl6kenddk le-, mig az 0-o, hengerekre a
szennyezett szovet feltekercsel6dik. A lemez fes-
tékezése, torlése és nyomtatdsa a D nyomohen-
ger egy fordulata alatt torténik.

wam ay v Jakiw BT
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A Guy-féle rotdcids réznyomdsajto vazlata

A kovetkezd kép Guy Marinonival kdzdsen to-
vabbfejlesztett sikdgyas réznyomogépét mutatja
miikddés kdzben az 1889-es parizsi vilagkiallita-
son a Marinoni cég standjan. Ezen f6ként a to116-
berendezésen javitottak: pl. az 1878-as gép négy
lemezttrlGje helyett 6t vagy hat torl6berende-

Marinoni gyorssajté az 1889 es pdrizsi vildg-
kidllitason

zés keriilt ide, a lemezformatum méretétdl fiig-
gben. A gépet felligyel§ gépmester szamara kar
all rendelkezésre, hogy a festéktorls-késziilékek
vezetését és feszességét anyomolemez targyanak
megfelelden szabdlyozza, azaz az torl6kendSket
erdsebben vagy gyengébben szoritsa a nyomole-
mezhez, illetve torléskor oldalirdnyban mozgas-
sa Oket lassabban, vagy gyorsabban.

A gépet Ggy is tovabbfejlesztették, hogy a ko-
csi, amikor elérte a hatramenet holtpontjat, egy
kicsit megall, majd lassan halad tovabb a nyom-
tatashoz, ebben az allasban a gépmester a teljes
nyomolemezt maga el6tt latja, és felmérheti an-
nak megfelel§ allapotat. Ha a lemez torlési hiba-
kat mutat, van egy automata berendezése, amely
meghosszabbitja ezt az allasidét, és kézzel kija-
vithatja a hibdkat, tisztdbbra torolheti és egyes
helyeken kiemelheti a csacsfényeket, vagy akar
a meélytoénusokat dusithatja festék felvitelével.
Ilyen esetekben hozzaadhatja a kézi munkat, és
igy valéban pontosan olyan lesz a nyomtatasi
eredménye ennek a gépnek, mint a kézi présnél.

Az 1889-es nyomdagép jelentGsen javult az
1878-ashoz képest, igy a nyomtatasi eredmények
egyre inkabb kielégitGek lettek.

Marcilly réznyomo gyorssajtéja, amelyet szin-
tén a fent emlitett 1889-es parizsi vilagkiallita-
son mutattak be, a torlési rendszerében, ezaltal
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Eudes et Chagsepot. . . . .. . Pamg . . ... 1
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A Marinonitél fellelhetd egy referencialista is 1902-b6l
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Marcilly réznyomo gyorssajtdja

kilséleg is kiilonbozik Guy gépétdl, amint az
a lenti abran is lathat6: az egész felépitmény a
torl6kendSk hengereivel egytitt hianyzik, a gép
gy néz ki, mint egy litografiai gyorssajto. A nyo-
mast a gép kozepén talalhaté nyomohenger fejti
ki, amelyet filcszovettel boritanak. Ennek a nyo-
masfesziiltség-szabalyozasarél erds rugdk gon-

T S ]

Larivieére rendszerii réznyomé gyorssajto

doskodnak. A nyomélemez a K kocsi alapjahoz
van csavarozva, amely a gép futasa kozben az
alul elhelyezett hajtokerekeken el6re-hatra mo-
z0g. A festéktorl6k — szdm szerint hat — harom
a a a jeld szaraz a nyomohenger el6tt és harom
b b b nedves a nyomohenger mogott. Az A a pa-
piradagol6 asztal az illeszt6berendezéssel, a g az
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ivfogoberendezés (greifer), a T a kirakdasztal, az
S alendkerék.

A nyomtatoberendezés a kovetkezéképpen
mikddik: amint a nyomtatds megtortént, és a
nyomoéhenger nyugalmi allapotban van, a nyo-
moalappal ellatott kocsi a gép hatsé végén, a
festékezbegység alatt helyezkedik el, és a nyo-
molemez felfestékez6dik. A nyomolemez visz-
szafelé haladasa soran a nyomohenger mogotti
hérom festéktorl6 annyira megemelkedik, hogy
nem ¢ér hozza a nyomoélemezhez. Amikor a kocsi
elérefelé mozog, mindhérom torl6 leereszkedik
a nyomoOlemezre, az elsé torl6 eltavolitja a dur-
va festéket a lemezrdl, a masodik és a harmadik
eltavolitja a maradék festéket, igy a megfelelGen
tisztara torolt nyomolemez eléri a nyomohenger
el6tt elhelyezett harom torl6hengert. Ezek ko-
ziil kett6 azonnal leereszkedik a nyomoélemezre,
amint az el6rejon, mig a harmadik torl6 teljesen
tisztara torli a félig hétrafelé halad6 nyomole-
mezt kozvetleniil a nyomtatés el6tt. — Ezek a fes-
téktorlSk részben filc-, részben tiillboritasaak és
az elsd torldk is hamuzsirral vagy kaliumlaggal
vannak étitatva. A nyomolemez felmelegitése a
nyomdafesték lagyitasa céljabol a Guy gépénél
megfigyelthez hasonl6an torténik, az alap alatti
gazlangok segitségével.

A géphez két betanitott munkasra van sziik-
ség a papirivek be- és kirakasahoz, egy jol képzett
munkasra pedig a nyomtatas feligyeletéhez. A
gép elvi teljesitménye 6ranként 400 nyomat. Eza
gép napi néhany Orét tizemelt az 1889-es périzsi
vilagkiallitason. Ok egyszer egy Dujardin altal
fotogravirozassal készitett nyomolemezt emel-
tek be, amelyen a Notre Dame képe egy fénykép
alapjan késziilt. Bar Dujardin nyomoélemezei a
nagyon finom szemcsék miatt nehezen kezelhe-
t6k és nyomtathatok, ennek a gépnek a lenyoma-
tai nagyon jok voltak, és minden, a legfinomabb
tonus is kijott roluk a cstcsfénytol a legsotétebb
arnyékokig. Meg kell jegyeznem, hogy mas for-
rasok szerint a berlini Hummel nagyjabdl Guy-
jal egy id6ben mar épitett egy torlési rendsze-
rében ehhez hasonl6 gépet, err6l azonban csak
egy mukodési sémat talaltam, képet, rajzot nem.
A Hummel gép sémajandl a torl6hengereknél
egyértelmtien jelolve van egy-egy rakel is, ami
a torl6hengerekrdl a felesleges festéket eltavolit-
ja. Marcilly gépénél ezt nem emlitik a leirasban,
pedig a szerz6 — Ottomar Volmer - szakember, a
bécsi k.k Hof und Staatsdruckerei (osztrak bank-
jegygyarto) igazgatdja. Marcilly nagy sebességi

réznyomogépe tehat mar 1889-ben jelentds els-
relépést jelentett, é&s mind mindségi, mind meny-
nyiségi szempontbol a legjobb reményeket iga-
zolta, és megel6zte Lariviere (az idézett forrasnal
Laviere) konstrukcidjat, amelyet 1895-ben a pé-
rizsi Exposition du livre-n mutattak be.

A Lariviere rendszert réznyomo gyorssajto 1é-
nyegében a festéktorld megoldasaban kilonbo-
zik Marcilly altal 1889-ben épitett nyomdagép-
tél. Mig az el6bbinél a lemezek torlése egyenes
vonalban mozgé hengerekkel torténne, addig
ezt a munkat a Lariviere-gépben a réznyomta-
tok kézi torl6kendbihez hasonldan forgd hen-
gerekkel végzik. A forgotorlés, melynek mecha-
nizmusa hatarozott elényokkel rendelkezik a
tobbi, egyenes mozgasu torléssel szemben, mert
jobban megfelel a kézi torlésnek. Herr G. Fritz
(O. Volmer helyettese), amikor 1894 oktbberé-
ben tanulményozta ezt a gépet a munka kdzben,
nem vett észre kitorolt foltokat és piszkos tonu-
sokat a nyomatokon.

E gépnek a munkamenete a kovetkezd: el§szor
is a forgo festéktorlSk, az egyik jobbra, a masik
balra, nagy sebességgel forog a sajat fiiggbleges
tengelyében, igy mindegyik egy nyomasra hat
fordulatot tesz meg. Az ,a” helyen elhelyezett

Nadherny-féle négylemezes réznyomogép (Mansfeld)
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torlérendszer a durva torl6, amelynek feladata
a festékezGegységbdl a lemezre felhordott fes-
ték benyomasa a lemez gravirozasaba, valamint
a felesleges festék durva eltavolitasa. A masodik

,b” torlGszerkezet eltavolitja a maradék festéket a
lemez felszinérdl, és letorli. Amikor a lemez el-
hagyta a torl6ket, valamint a nyomaoalap hétra-
menetben van, a torl6k kissé felemelkednek, és
a rajuk feszitett kendd kicsit el6rébb gordiil, igy
a torl6kend6 minden nyomatnal megujul. A tor-
I6kenddnek ez az elmozdulésa allithat6. Egy har-
madik, egyenes torl6 van felszerelve a méasodik
torl6 és a nyomohenger kozé, és az a célja, hogy
teljesen tisztara torolje a nyomolemezt.

A nyomoélemezt tarté nyomoalap bevagasok-
kal és konzolokkal van ellatva, amelyek alkalma-
sak kiilonbdz6 méretd nyomolemezek elhelye-
zésére. A nyomoalap két, egymashoz nyomott
€k alaka lapon nyugszik, melyek a nyomoélemez
vastagsagahoz igazithatok. Egy csatlakoztatott
lyukasztoeszkoz (illeszt6eszkoz) lehet6vé teszi
a tobb szinben és a hétoldalon torténé nyom-
tatast. Ez a nyomdagép a munka minGségétSl
fliggben 6ranként 250-400 nyomatot tud készi-
teni, mikodtetéséhez egy gépmesterre, egy réz-
nyomtatéra és egy kirakora, valamint egy 16erd-
re (sic!) — meghajtasra — van sziikség. Ez abban
az id6ben gbzgépet és transzmisszids hajtast je-
lentett. Ilyen réznyomo gyorssajté mikodott az
Osztrak-Magyar Banknal Bécsben, a kaiserlich
russische Expedition zur Erzeugung der Werth-
papiere-ben Szentpétervaron (ma: Goznak), és a

Bradbury, Wilkinson & Cie. cégnél Londonban
is tesztelték.

Hogy ezek a gépek mennyire valtak be a gya-
korlatban, nemigen lelhetdk fel feljegyzések, ami
nem nagy csoda, hiszen lathatjuk, hogy szinte
kivétel nélkiil bankjegy- és értékpapirgyartok
vasaroltak beldliik. Max Girardetrdl (svajci bé-
lyeg- és térképgyartd) tudjuk, hogy 1900-ban he-
lyezett lizembe egy Marinoni gépet elsésorban
bélyeggyartasra. Rola tudjuk, hogy ezen a gépen
probalkozott a szdraz metszet-mélynyomtatas-
sal is, hogy kikiiszobolje a nedvesitett papirok-
nél jelentkezd — a bélyeggyartasnal kiilondsen
kellemetlen — meglehetGsen ellendrizhetetlen
alakvéltozast. Azt tapasztalta, hogy a nyomas
bizonytalanabb lett, a mély vonalak nem meg-
feleléen nyomodtak ki. Szintén & volt, aki a
Maschinenfabrik Oerlikon Johnston presse ne-
vl gépével is tett probakat a szdraz réznyomta-
tasra. Errdl a géprdl viszont semmi hasznalhato
anyagot nem sikerilt talalnom, azon tal, hogy
bélyegnyomtatasra alkalmatlannak talalta. A
Marinoni géppel egyébként mintegy 100 iv/6ras
teljesitményszintet ért el hosszabb tavon.

Elgondolkodtat6 tény, hogy az 1910-es évek-
t6l mér nem talalkoztam gyorssajtok emlitésével.
Viszont kb. 1906-t61 tobb helyen felbukkannak
a Nadherny-rendszeri négylemezes nyomaogé-
pek (Artur Nadherny [1853-1934] kb. 1905-ig az
Osztrdk-Magyar Bank nyomdajanak igazgatdja
volt, késébb Oroszorszagban, majd Gjra Bécsben
dolgozott, nyugdijba vonuldsa utan kb. 1925-

Réznyomo gépterem 1925 koriil
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ben egy svajci bankjegynyomdaban, valészinG-
leg az Orell-Fiisslinél tinik fel tandcsadoként.
O szerkesztett egyebek kozt egy guilloche-gépet
is [F. Malyval] amiket a legutébbi id6kig hasznal-
tak bankjegynyomdak.) Ezeket a réznyomogé-
peket tobb gyarto is gyakorlatilag azonos kivitel-
ben gyartotta: pl. az osztrak Neuburger, a német
Mansfeld, az amerikai Miehle, az angol Hoe.

E gépeknél négy nyomobalap egy-egy szorito-
keret segitségével felerGsitett nyomoéformaval
halad egy négyzetpdlyas uton lanchajtas segit-
ségével. A nyomoalapok elektromos fiitéstiek, a
fels6 nyomohenger koszoriilt acélbdl, az also ke-
mény ontottvasbol késziil. A meghajtast elektro-
motor végzi.

A festékezs egység felhordja a festéket, az egy-
ség utolsé hengere elleniranyban forog, igy az
belepréseli a vonalakba a festéket. Miutan atha-
ladtak a festékezd egységen, az els6 munkas el-
végzi a durva torlést — a festék nagyjat letorli a
lemezfeliiletr6l. A masodik helyen egy munkas
folytatja a torlést, és a harmadik helyen fényes-
re torlik a polirozott lemezfeliiletet. A kovetkezd
helyen — miel6tt az asztal athaladna a nyomo-
hengereken - az ivet a nyomolapra helyezik.
A nyomtatds utan az ivet eltavolitjak. Az iv fel- és
levételét egy-egy réznyomtato szakember, a tob-
bi munkat harom {6 segédmunkas végzi. A nyo-
moalapok folyamatosan futnak korbe a palyéa-
jukon. Az elvi teljesitmény kortilbeliil 400-450
nyomat/6ra. Harom filc nyomoéhenger-takar6
futkorbe a fels6 gorg6kon, amelyeket az intenziv
miikddés soran célszert mesterségesen szaritani.
Ezeket allithat6é csapagyazasa feszit6gorgdkon
vezetik at, amelyek a fliggéleges fogasléceken
helyezkednek el.

A korabeli feljegyzések alapjan ezzel a géppel
nagysagrendileg ugyanakkora vagy valamivel

A HRM-II nyomadgép

nagyobb teljesitményt értek el, mint a gyorssaj-
tokkal. Latvan a gyorssajtok bonyolult m@iko-
dését és nem minden esetben kielégits torlését,
ez lehet a magyarazata annak, hogy pl. a svdj-
ci bankjegygyarté Orell-Fiisslinél is ilyen gé-
pek dolgoznak, s6t hasonlé gépekkel szerelnek
fel tobb, a htiszas években alapul6 Gj bankjegy-
nyomdat. Torténtek kisérletek az els6 durva tor-
lést kivalto gépi torl6berendezéssel is. Ebbdl az
id6szakbol mar nem talaltam Gjabb gyorssajtora
vonatkoz6 utalast.

A kovetkez$ ,,nagy ugras” magyar vonatkoza-
st. Heinrich Frigyes, a Pénzjegynyomda miisza-
ki igazgatGja tervei alapjan a Ganz gépgyarban
elkezdik a rotdcids réznyomogépek gyartasat,
tobblépcsss fejlesztését. Az elsé gépet 1930-ban
gyartottak le és helyezték tizembe a Pénzjegy-
nyomdaban, majd a kedvezé tapasztalatok utan
1932-ben mar két Gj, tovabbfejlesztett gépre ka-
pott rendelést a Ganz. A gép részletes bemuta-
tasatol most eltekintenék, egyrészt, mert az egy
kiilon cikket jelentene, részben mert e lap hasab-
jain tobbszor sz6 esett réla, pl. 2000-ben a Ma-
gyar Grafika 5. szdmaban Hajos Lajos is mar be-
mutatta.

Heinrich Frigyes gépe tovabbra is nedvesitett
papirra nyomtatott, viszont rotdcios elven — ez-
altal lehetSség volt akar 200-250 mikron mély-
ségli vonalak nyomtatasara is. Hossza id6 utan
sikeriilt megoldani a kivalé mind&ségt gépi fes-
téktorlést. A festéktorlést — végsé soron hason-
l6an Guy rotacios gépéhez — harom textil moli-
néval végezték, az elsé kettd szaraz, a harmadik
enyhe lGgos oldattal volt nedvesitve. Sikertilt
megoldani a térl6kendék mozgasanak, nyoma-
sanak szabdlyozasat, hogy az megfeleljen a leg-
kiilonbdz6bb nyomoéformak igényeinek. A gép
kézi berakasu volt (a késébbi — mar HAEF jelzé-
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si gépekhez dnberakét is lehetett rendelni), vi-
szont mar kirakdszerkezet tartozott hozza. Masz-
sziv felépitésével biztositani lehetett a sziikséges
igen nagy nyomoerdt. Mar az elsé gép (HRM-1)
irant is oridsi kiilfoldi érdekl6dés volt Dél-Afri-
kéatol Kanadaig. A fejlesztések soran fokozatosan
javitottak a torlési rendszert, a festékezést, meg-
alkottak az irisz-festékez6miivet — ez az addigi,
a festékvalyuba elhelyezett elvalaszté kloccok
helyett két festékvalyubol eltérd szinnel torté-
nd festékezést jelentett. A lemezhenger fiitésén
is javitottak: a korabbi vizfiités helyett induk-
cios fiitéssel lattak el a gépet. A HRM-II-bS1 mar
exportaltak is 1932-ben Lengyelorszagba, majd
a HRM-III-bol Hollandiaba. A HRM-IV mér sza-
ritéberendezéssel is fel volt szerelve, Belgiumba
keriilt. A késébbi, mar kiforrott gépek HAEF-5
tipusjelzést kaptak. A méasodik vilaghabor kito-
réséig Eurodpa tiz orszagaba szallitottak beldle.
A habora utan még 6t db-ot legyartottak (ebbdl
még Vietnamba is keriilt egy), majd — bar még ér-
keztek volna tGjabb rendelések — a Ganz-gépgyar
besziintette a gépek gyartasat. Az évek soran ké-
sziilt a géphez papir-elénedvesité ma (egy korai
exportgéphez), kés6bb Benyak Ferenc szerkesz-
tett hozza szaritomftivet. A gépek 1996-ig tize-
meltek, az utolsoként leszerelt gépet a Miiszaki
Muzeum kapta meg.

Végezetiil Gualtiero Giori nevét emliteném
meg. O 1947-ben megalkotta elsS tobbszinnyom-
tatasra alkalmas metszetnyom6 gépét, majd
1952-ben a Koenig & Bauer céggel kotott megal-
lapodast gépei gyartasara, amelybdl évek mulva
hosszt tavi egytittmikodési szerz6dés sziiletett.
Kés6bb 1965-ben kozos vallalatot alapitott a De
La Rue-vel, svéjci székhellyel, kifejezetten bank-
jegygyartd gépekre szakosodva. A vildg bank-
jegynyomdéinak jo része ma is ezeket — az az-
Ota is folyamatosan fejlesztett — gépeket hasznal-
ja. Talan érthetd, hogy ezeket itt nem kivanom
részletezni.

Giori metszetmélynyom6 gépe szakitott a
nedves nyomtatassal, ezaltal a nyomtatds so-
ran a papir illeszthetGsége a korabbiakhoz ké-
pes sokkal jobbd, méretvaltozasa ellendrizhets-
vé, kezelhetévé valt. Hatranyként lehet emliteni,
hogy a metszetek vonalmélységét viszont a ned-
ves nyomtatashoz képest jelentésen csokkenteni
kellett a megfelel6 kinyomads érdekében — ezaltal
a metszetnyomott kép arnyalati terjedelme csok-
ken. Ugyanakkor a szaraz metszetmélynyomta-
tas sokkal nagyobb nyomoéerét igényel, mint a

Giori egy korai — valésziniileg az 1949-ben
Argentindba eladott gépe

nedves, tehat a gép konstrukcidjat is gy kell ala-
kitani, hogy ezt a nyomoerdt 1étre tudja hozni és
a gép se menjen tonkre id6 elStt. A festékezémi
gy van konstrualva, hogy tobbszinnyomtatas-
ra alkalmas — a nyomoforma egyes teriileteinek
mas-mas festékkel torténd felfestékezése révén.
A torlési méd is jelentSsen valtozott: egy torls-
hengert alkalmaznak, ami a lemez feliiletérdl le-
torli a felesleges festéket, majd a torl6folyadékkal
és rakellel a torl6hengert megtisztitjak.

Mint azt a cikk cime is mutatja, nem volt cé-
lom a nyomtatogépek teljes korl bemutatésa,
részletes ismertetése. Ugy gondolom, ez nem is
igazan lehetséges ma mar, hiszen az ipar gépeit
selejtezés utan rendszerint megsemmisitik, do-
kumentacidja sok esetben elkallodik, vagy a vi-
lag kiilonboz6 levéltaraiba kertil. Sok latokorom-
be keriilt gépet nem is emlitettem, alapvetSen
a cikk korlatai miatt — pl. kifejezetten bélyeg-
gyartasra éptlt gépeket. Lathato, hogy a nagy
teljesitmény gépek rendre bankjegynyomdak,
biztonsagi nyomdak gépparkjaba keriilnek, 6k
nemigen hozzak nyilvanossagra eszkozeiket.
Fényképek, pontosabb leirdsok ritkak, idénként
ellentmondasosak. [rasom soran alapvetéen az
interneten fellelhetd forrasokat hasznaltam fel —
tudjuk, azokban tévedések is el6fordulnak. Nagy
segitségemre volt O. Volkmer: Die Photo-Gravii-
re zur Herstellung von Tiefdruckplatten in Kup-
fer, Zink und Stein mit dazu gehorigen Vor- und
Nebenarbeiten nebst einen Anhang Uber Kup-
ferdruck-Maschinen (Halle a.S. — Druck und Ver-
lag Wilhelm Knapp 1895); valamint A. Herms
és K. Loertscher: Stehende Helvetica 1881-1908
miive (sajat kiadas, 2009); ezenkiviil a Ganz Koz-
lemények 1932-es és 1938-as kiadvanyai, va-
lamint tobb korabeli Gjsagcikk, pl. a Papir- és
Nyomdatechnika 1956/10. szama, a Magyar
Grafika e téméval foglalkozo irésai stb.
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